
(12) OPI S OCHRONNY 
WZORU 

PRZEMYSŁOWEGO 

(21) Nume r zgłoszenia: 1 0 9 5 4 

(22) Dat a zgłoszenia : 3 1 . 0 1 . 2 0 0 7 

(19) PL (11)  1189 2 

(51) Klasyfikacja : 
08-06 

(54) Zesta w klame k drzwiowyc h 

(45) O  udzieleni u praw a z  rejestracj i ogłoszono : 

31.10.2007 WU P 10/200 7 

(73) Uprawnion y z  rejestracj i wzoru przemysłowego : 

WALA Sp. z o.o., Wilkowice, (PL) 

(72) Twórca(y ) wzoru przemysłowego : 

Wala Ireneusz, Katowice, (PL) 



Zestaw klame k drzwiowych 

Przedmiotem wzor u przemysłowego jest zestaw klame k drzwiowych. 

Wzór przemysłow y stanow i now a i  posiadając a indywidualn y charakter 

postać zestawu , przejawiając a si ę w  ukształtowani u elementó w składo-

wych. 

Przedmiot wzor u jes t uwidocznion y n a rysunku , n a który m fot. l 
przedstawia wido k perspektywiczn y zestaw u od góry i  boku, fig. 1.1 przed -
stawia wido k perspektywiczn y zestaw u z  boku , fig . 1.2 przedstawi a wido k 
dwuczęściowej nakładk i osłaniające j o d przodu , fig . 1.3 przedstawi a wi -
dok perspektywiczn y klamk i o d gór y i  boku , fig.1. 4 przedstawi a wido k 
części górnej zestawu klame k od tyłu. 

Zestaw wedłu g wzor u przemysłoweg o skład a si ę z  klame k wewnętrzne j 

i zewnętrznej połączonyc h trzpieniem ora z dwóch nakładek osłaniających -

maskujących otwory . 



Klamka wewnętrzn a i  zewnętrzna posiad a kształ t zbliżon y d o duże j liter y 
*L" o zaokrąglonych wszystkich krawędziach, prz y czym krótsze ramię lite -
ry stanowi trzon mocując y a  dłuższe część chwytową. Trzon mocując y m a 
kształt zbliżon y d o walca ukośni e ściętego , w  któreg o w  podstawi e dolne j 
znajduje si ę osiowy otwór , a  o d stron y wewnętrzne j łącz y si ę z e spodni ą 
częścią chwytową poprze z powierzchnię , któr a w  widoku z boku , tworzy z 
nią krzyw ą zbliżon ą d o parabol i o  lekk o załamany m swobodny m końcu . 
Boczne powierzchni e trzon u mocująceg o o d ok . 1/ 2 jeg o wysokośc i ora z 
na połowi e długości są obustronnie spłaszczone, a  w widoku z  boku , maj ą 
kształt zbliżon y d o trójkąta prostokątneg o i  przechodz ą w  płaski e wąski e 
powierzchnie boczn e częśc i chwytowej . Ukośni e ścięt a n a zewnątr z pod -
stawa górna łączy się z powierzchnią górną części chwytowej, mając ą wy-
konane n a obydw u końcac h półeliptyczn e spłaszczenie , któr e n a swobod -
nym końc u znajduj e si ę równie ż p o jeg o częśc i spodniej . Powierzchni e 
górna i  spodni a posiadaj ą kształ t poprzeczni e lekk o wypukł y w  stosunk u 
do długości. 

Nakładkę osłaniającą według wzoru stanowi pokryw a o  kształcie prostopa -

dłościennym be z ścian y tylne j i  o  zaokrąglonych wszystkic h krawędziach , 

która n a ok.2/ 3 wysokośc i m a wykonan y w  powierzchn i ścian y czołowe j 

przelotowy otwó r centralny o  lekko wzniesionym obrzeżu , a  powyże j i  po-

niżej znajduj ą wypukł e wytłoczeni a o  kształci e wycink a pierścieni a koło -

wego. 

Ponad otworem centralny m i  wytłoczeniem znajduj e si ę element graficzn y 

w postac i prostokątnej ramk i z umieszczoną wewnątrz dużą literą „ W . 

W dolnej części ściany czołowej znajduje się szczelina, które j krawędzie po 

jednej stroni e maj ą kształ t niepełneg o koła , za ś jej końc e pionow o prze -

chodzą w wydłużony owal . 

W ściani e czołowe j jedne j nakładk i w  je j częśc i górnej , poniże j otworu 

centralnego i  w  częśc i dolne j poniże j szczelin y s ą wykonan e trz y mał e 

stożkowe otwory , który m p o stroni e wewnętrzne j odpowiadaj ą walcow e 

wypusty. 



W zestawie według wzoru przemysłowego klamk i i  nakładki są wykonane z 
aluminium pokryteg o powłoką . 
Cechą Istotn ą zestaw u klame k drzwiowyc h wedłu g wzor u przemysłoweg o 
jest to, że : 

- wchodząc a w  jeg o skła d klamk a wewnętrzn a i  zewnętrzn a posiadaj ą 
kształt zbliżon y d o duże j liter y „L"  o  zaokrąglonyc h wszystkic h krawę -
dziach, prz y czy m krótsz e rami ę liter y stanow i trzo n mocując y a  dłuższ e 
część chwytową. 

- trzo n mocując y m a kształ t zbliżony do walca ukośni e ściętego, a od stro-
ny wewnętrzne j łącz y si ę z e spodni ą części ą chwytow ą poprze z po -
wierzchnię, któr a w  widok u z  boku , tworzy z  ni ą krzyw ą zbliżoną do para -
boli o lekko załamanym swobodny m końcu . 

- boczn e powierzchni e trzon u mocująceg o o d ok. 1/ 2 jego wysokośc i ora z 

na połowi e długośc i s ą obustronnie spłaszczone , a  w widoku z  boku , maj ą 

kształt zbliżon y d o trójkąt a prostokątneg o i  przechodz ą w  płaski e wąski e 

powierzchnie boczn e części chwytowej. 

- powierzchni a górn a częśc i chwytowej m a wykonan e n a obydwu końcac h 

półeliptyczne spłaszczenie , któr e n a swobodny m końc u znajduj e si ę rów -

nież po jego części spodniej. 

- powierzchni e górn a i  spodnia posiadaj ą kształ t poprzeczni e lekk o wypu -

kły w stosunku do długości. 

- wchodząc ą w  jeg o skła d każd ą nakładk ę stanow i pokryw a o  kształci e 

prostopadłościennym be z ścian y tylne j i  o  zaokrąglonyc h wszystkic h kra -

wędziach, któr a n a ok.2/ 3 wysokośc i m a wykonan y w  powierzchn i ścian y 

czołowej przelotow y otwó r centraln y o  lekk o wzniesiony m obrzeżu , a  po -

wyżej i  poniżej znajdują wypukłe wytłoczenia o  kształcie wycinka pierście -

nia kołowego . 

- pona d otworem centralny m i  wytłoczeniem znajduj e się element graficz -

ny w postac i prostokątnej ramk i z umieszczoną wewnątrz dużą literą „W" 



- w  dolne j częśc i ściany czołowe j znajduje si ę szczelina , które j krawędzi e 
po jedne j stroni e maj ą kształ t niepełneg o koła , za ś je j końc e pionow o 
przechodzą w wydłużony owal. 
- w  ściani e czołowe j jednej nakładki , w  je j częśc i górnej , poniże j otworu 
centralnego i  w  częśc i dolne j poniże j szczelin y s ą wykonan e trz y mał e 
stożkowe otwory , który m p o stroni e wewnętrzne j odpowiadaj ą walcow e 
wypusty. 
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