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(57)摘要

本实用新型涉及金属制品加工领域且公开

了一种攻丝机夹具，包括底座和转筒；底座成矩

形，底座水平布置，底座上表面两条长边的中间

位置固定有连接片，六个连接片均固定在底座的

上表面，连接片上安装四个定位螺丝和两个转

筒，两个转筒相互并且同心，两个转筒的两侧分

别具有两个定位螺丝。本实用新型既可以对圆管

形构件进行攻丝打孔，又可以对其他形状构件进

行攻丝打孔，攻丝过程中圆管可以转动，攻丝机

位置可以调整，可以实现对圆管个构件多个点位

的攻丝打孔作业。
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1.一种攻丝机夹具，包括底座(18)和转筒(5)，其特征在于，底座(18)成矩形，底座(18)

水平布置，底座(18)上表面两条长边的中间位置固定有连接片(10)，六个连接片(10)均固

定在底座(18)的上表面，连接片(10)上安装四个定位螺丝(13)和两个转筒(5)，两个转筒

(5)相互并且同心，两个转筒(5)的两侧分别具有两个定位螺丝(13)；其中两个连接片(10)

的上表面分别固定有固定块二(15)，固定块二(15)成半圆形，固定块二(15)的内壁与轴承

(8)的外圈固定连接，轴承(8)的内圈与转筒(5)的外壁套接，轴承(8)的内圈与转筒(5)外壁

固定连接；固定块二(15)的一侧外壁固定有固定块三(16)，固定块三(16)成矩形，固定块三

(16)与固定块二(15)的侧壁固定连接，固定块三(16)表面中心位置有圆孔且圆孔内有螺

纹，平头螺丝一(4)贯穿固定块三(16)表面中心的圆孔，固定块三(16)与平头螺丝一(4)螺

纹连接，平头螺丝一(4)的端头抵紧转筒(5)外壁，转筒(5)的左端部与套筒二(21)一端固定

连接，套筒二(21)另一端固定连接在斜向支杆(20)一端，斜向支杆(20)为若干个；斜向支杆

(20)的另一端固定在转轮(7)的一端，转轮(7)的另一端具有手柄(6)，手柄(6)与转轮(7)转

动连接，手柄(6)成圆柱形；转筒(5)的右端与螺纹转筒(14)一端螺纹连接，转筒(5)的右端

套接在螺纹转筒(14)一端，螺纹转筒(14)成圆柱形外表面有螺纹，紧固圆环(17)与螺纹转

筒(14)螺纹连接，紧固圆环(17)成圆环型，紧固圆环(17)的外表面有防滑竖纹，紧固圆环

(17)的内壁面有螺纹，紧固圆环(17)的内壁面螺纹与螺纹转筒(14)的外表面螺纹连接，螺

纹转筒(14)的另一端与管套(9)一端固定连接；管套(9)另一端向内凹陷，管套(9)另一端内

壁具有螺纹圈；连接片(10)上表面固定有固定块一(11)，固定块一(11)成矩形，固定块一

(11)底部与连接片(10)固定连接，固定块一(11)的表面中心位置开有圆孔，固定块一(11)

的圆孔内有螺纹，固定块一(11)通过圆孔内的螺纹与定位螺丝(13)螺纹连接，定位螺丝

(13)的一端具有螺帽，定位螺丝(13)的另一端与夹头(12)转动连接。

2.根据权利要求1所述的一种攻丝机夹具，其特征在于，底座(18)表面的后部中间位置

垂直固定套筒(3)，支柱(2)成圆柱形，支柱(2)下端嵌入套筒(3)的内部，支柱(2)与套筒(3)

转动连接，支柱(2)的上端固定安装有攻丝机(1)，套筒(3)的外壁上安装有平头螺丝二

(19)，平头螺丝二(19)与套筒(3)螺纹连接，平头螺丝二(19)端头与支柱(2)抵紧；转筒(5)、

管套(9)和转轮(7)组成的结构对称设置，四个定位螺丝(13)对称设置。
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一种攻丝机夹具

技术领域

[0001] 本实用涉及金属制品加工领域，具体为一种攻丝机夹具。

背景技术

[0002] 在技术制品的加工过程中，经常要对进行攻丝打孔作业，现有的设备和夹具可以

很好的完成平面攻丝打孔作业，但是现有夹具功能单一，不能使用同一套夹具对圆管或其

他形状构件进行攻丝打孔。

实用新型内容

[0003] 为了克服上述的不足，本实用新型提供了一种攻丝机夹具。

[0004] 本实用新型采取的技术方案：

[0005] 本实用新型提供一种攻丝机夹具，包括底座和转筒；底座成矩形，底座水平布置，

底座上表面两条长边的中间位置固定有连接片，六个连接片均固定在底座的上表面，连接

片上安装四个定位螺丝和两个转筒，两个转筒相互并且同心，两个转筒的两侧分别具有两

个定位螺丝；其中两个连接片的上表面分别固定有固定块二，固定块二成半圆形，固定块二

的内壁与轴承的外圈固定连接，轴承的内圈与转筒的外壁套接，轴承的内圈与转筒外壁固

定连接；固定块二的一侧外壁固定有固定块三，固定块三成矩形，固定块三与固定块二的侧

壁固定连接，固定块三表面中心位置有圆孔且圆孔内有螺纹，平头螺丝一贯穿固定块三表

面中心的圆孔，固定块三与平头螺丝一螺纹连接，平头螺丝一的端头抵紧转筒外壁，转筒的

左端部与套筒二一端固定连接，套筒二另一端固定连接在斜向支杆一端，斜向支杆为若干

个；斜向支杆的另一端固定在转轮的一端，转轮的另一端具有手柄，手柄与转轮转动连接，

手柄成圆柱形；转筒的右端与螺纹转筒一端螺纹连接，转筒的右端套接在螺纹转筒一端，螺

纹转筒成圆柱形外表面有螺纹，紧固圆环与螺纹转筒螺纹连接，紧固圆环成圆环型，紧固圆

环的外表面有防滑竖纹，紧固圆环的内壁面有螺纹，紧固圆环的内壁面螺纹与螺纹转筒的

外表面螺纹连接，螺纹转筒的另一端与管套一端固定连接；管套另一端向内凹陷，管套另一

端内壁具有螺纹圈；连接片上表面固定有固定块一，固定块一成矩形，固定块一底部与连接

片固定连接，固定块一的表面中心位置开有圆孔，固定块一的圆孔内有螺纹，固定块一通过

圆孔内的螺纹与定位螺丝螺纹连接，定位螺丝的一端具有螺帽，定位螺丝的另一端与夹头

转动连接。

[0006] 底座表面的后部中间位置垂直固定套筒，支柱成圆柱形，支柱下端嵌入套筒的内

部，支柱与套筒转动连接，支柱的上端固定安装有攻丝机，套筒的外壁上安装有平头螺丝

二，平头螺丝二与套筒螺纹连接，平头螺丝二端头与支柱抵紧；转筒、管套和转轮组成的结

构对称设置，四个定位螺丝对称设置。

[0007] 本实用新型的有益效果：

[0008] 本实用新型既可以对圆管形构件进行攻丝打孔，又可以对其他形状构件进行攻丝

打孔，攻丝过程中圆管可以转动，攻丝机位置可以调整，可以实现对圆管个构件多个点位的

说　明　书 1/2 页

3

CN 219274712 U

3



攻丝打孔作业。

附图说明

[0009] 图1是本实用新型立体结构示意图。

[0010] 图2是本实用新型圆管夹持机构的立体结构示意图。

[0011] 在所有附图中附图标记具体为：1、攻丝机；2、支柱；3、套筒；4、平头螺丝一；5、转

筒；6、手柄；7、转轮；8、轴承；9、管套；10、连接片；11、固定块一；12、夹头；13、定位螺丝；14、

螺纹转筒；15、固定块二；16、固定块三；17、紧固圆环；18、底座；19、平头螺丝二；20、斜向支

杆；21、套筒二。

具体实施方式

[0012] 如图1‑2所示：攻丝机1为现有成熟设备，在此不做详细说明。由于支柱2与套筒一3

为转动连接，可实现攻丝机水平位置的转动，同时平头螺丝一19可锁死支柱1，实现了对攻

丝机1水平位置调整后的固定。由于转筒5通过连接轴承8与固定块二15转动连接，可实现管

套9的转动，通过转动手柄6，可实现手动调整管套9的转动位置，由于平头螺丝一4的存在，

可以实现对管套9转动位置的锁死，便于对圆管进行准确的定位攻丝打孔作业。四个定位螺

丝13及安装在其上的夹头12可以夹紧矩形和其他形状等金属构件，移动攻丝机1的水平位

置，可实现对金属构件的快速攻丝打孔作业。

[0013] 当夹紧圆形管件时，把圆管的两端对准两个管套9，旋转管套9让两个管套9与圆管

的两端夹紧，把紧固圆环17与转筒5的端部抵紧，这样就把转筒5与螺纹转筒14固定，平头螺

丝一4与转筒5的外壁抵紧，这样攻丝机1对圆管攻丝打孔。当把平头螺丝一4与转筒5的外壁

取消抵紧，旋转手柄6，可以对圆管进行旋转，切换圆管的攻丝面打孔。
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图1
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图2
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