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一种液态发酵猪饲料、发酵方法及输送设备

(57)摘要

本发明属于养猪技术领域，解决了现有技术

中猪饲料吸收消化率低、猪容易生病的技术问

题，提供了一种液态发酵猪饲料、发酵方法及输

送设备，包括以下组份：饲料原料、水和预混料；

所述预混料包括以下重量百分比的原料：多种维

生素10%～20%、赖氨酸10%～15%、微量元素15%～

20%、有益菌50%～60%；所述饲料原料和预混料的

重量比例为19:1；所述饲料原料与预混料组成的

混合料与水的比例为1:2‑1:3之间。本发明所述

的液态发酵猪饲料发酵方法具有生产的猪饲料

吸收消化好、保障猪群健康等优点。
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1.一种液态发酵猪饲料，其特征在于，包括以下组份：饲料原料、水和预混料；

所述预混料包括以下重量百分比的原料：多种维生素10%～20%、赖氨酸10%～15%、微量

元素15%～20%、有益菌50%～60%；

所述饲料原料和预混料的重量比例为19:1；

所述饲料原料与预混料组成的混合料与水的比例为1:2-1:3之间。

2.根据权利要求1所述的液态发酵猪饲料，其特征在于，所述饲料原料为玉米或豆粕或

小麦次粉中的一种或多种混合。

3.根据权利要求1所述的液态发酵猪饲料，其特征在于，所述多种维生素包括维生素A、

维生素B、维生素C、维生素D、维生素E和维生素K。

4.根据权利要求1所述的液态发酵猪饲料，其特征在于，所述有益菌包括乳酸菌、粪链

球菌、酵母菌、黑曲霉、绿色木霉、芽胞杆菌和双歧杆菌。

5.一种如权利要求1-4任一项所述的液态发酵猪饲料的发酵方法，其特征在于，包括以

下步骤：

S1、将饲料原料打碎，并加入预混料，该预混料包括多种维生素、赖氨酸、微量元素和有

益菌；

S2、向发酵池内添加水，之后将混合料加入到发酵池内；

S3、搅拌5-10分钟后静置发酵3-12小时；

S4、发酵完毕的液态发酵猪饲料可通过输送设备传送到猪舍。

6.根据权利要求5所述的液态发酵猪饲料发酵方法，其特征在于，最佳发酵温度范围为

20℃-35℃。

7.一种如权利要求5-6任一项所述的液态发酵猪饲料发酵方法的输送设备，其特征在

于，包括发酵池、搅拌装置、抽吸装置和送料管路：

发酵池，用于液态发酵猪饲料；

搅拌装置，用于搅拌发酵池内的猪饲料，使得其混合均匀，方便其发酵和输送；

抽吸装置，用于抽吸发酵池内存储的液态猪饲料；

送料管路，用于将抽吸装置抽吸的猪饲料传输到各个猪舍。

8.根据权利要求7所述的液态发酵猪饲料输送设备，其特征在于，还包括用于控制搅拌

装置与抽吸装置运行的控制装置，所述控制装置分别与搅拌装置和抽吸装置电性连接。
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一种液态发酵猪饲料、发酵方法及输送设备

技术领域

[0001] 本发明涉及养猪技术领域，尤其涉及一种液态发酵猪饲料、发酵方法及输送设备。

背景技术

[0002] 中国是世界上最大的猪肉生产国和消费国，生猪养殖对猪肉供给、经济发展等均

具有重大的意义，生猪养殖产业具有巨大的产业价值并在不断发展。生猪养殖中，通常给猪

喂食各类液体饲料及固体饲料的混合料，用以促进生猪进食从而保障生猪的快速、健康生

长。但是现有技术方法中混合猪食通常需要先人工混合后进行饲喂，费时费力。同时，人工

混合的混合料通常混合不均匀，无法保证混合后的饲料营养均衡，不利于生猪的进食，也无

法保障猪的健康和提高猪只的免疫力。并且现有的液态发酵猪饲料的发酵工艺流程复杂，

发酵成本高。

发明内容

[0003] 本发明实施例提供了一种液态发酵猪饲料、发酵方法及输送设备，用以解决猪饲

料吸收消化率低、猪容易生病、喂养不方便的技术问题。

[0004] 本发明实施例提供一种液态发酵猪饲料，包括以下组份：饲料原料、水和预混料；

所述预混料包括以下重量百分比的原料：多种维生素10%～20%、赖氨酸10%～15%、微量

元素15%～20%、有益菌50%～60%；

所述饲料原料和预混料的重量比例为19:1；

所述饲料原料与预混料组成的混合料与水的比例为1:2-1:3之间。

[0005] 优选的，所述饲料原料为玉米或豆粕或小麦次粉中的一种或多种混合。

[0006] 玉米和豆粕作为原料价格低廉，获得方便，发酵效果更佳。

[0007] 优选的，所述多种维生素包括维生素A、维生素B、维生素C、维生素D、维生素E和维

生素K。

[0008] 维生素A也叫胡萝卜素，主要作用是促进人体生长，增强对传染病的抵抗力。它可

以维持上皮细胞的健康，预防夜盲症、干性眼炎、结膜硬化、皮肤干燥、蛀虫和生长迟缓、发

育不良等症状。维生素B也有很多种类，但与人体关系密切的有维生素B1(硫胺素)、维生素

B2(核黄素)、维生素B6(吡哆醇)和B12(钴胺)。维生素B1可以促进食欲、帮助消化、维持神经

健康、促进生长和增强抗病能力。它在进入人体以后可以结合成磷酸盐，能帮助糖类的代谢

作用，对于神经组织之正常生理机能特别重要。它能防止消化不良、便秘、脚气病神经炎和

各种神经痛。维生素B2也能维持神经、消化器官和视觉器官的健康，并为生长发育所必需。

维生素B6能促进氨基酸和脂肪的代谢作用。维生素C，也叫抗坏血酸。其主要作用是维持人

体细胞间联络组织的正常机能，能促进人体生长。维生素D的主要作用是增进人体的钙化，

促使齿、骨正常发育。维生素E也叫生育酚。它能辅助脑下垂腺分泌促进卵巢黄体激素，是安

胎助产、促进生殖能力的重要物质。维生素K也叫凝血维生素。它是人体肝脏制造凝血物质

所必需的。
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[0009] 优选的，所述有益菌包括乳酸菌、粪链球菌、酵母菌、黑曲霉、绿色木霉、芽胞杆菌

和双歧杆菌。

[0010] 乳酸菌分解糖的能力很强，能够配合酵母菌使得原料快速发酵，将原料中的糖分

分解为小分子乳酸，更加有助于猪的吸收消化，同时酸酸甜甜的味道更适合猪的口味，粪链

球菌、黑曲霉、绿色木霉和芽胞杆菌配合进一步增强发酵的效率，并且将原料分解为不同的

小分子组份，双歧杆菌能使葡萄糖发酵产生丙酸、乙酸和气体。

[0011] 一种液态发酵猪饲料的发酵方法，包括以下步骤：

S1、将饲料原料打碎，并加入预混料，该预混料包括多种维生素、赖氨酸、微量元素和有

益菌；

S2、向发酵池内添加水，之后将混合料加入到发酵池内；

S3、搅拌5-10分钟后静置发酵3-12小时；

S4、发酵完毕的液态发酵猪饲料可通过输送设备传送到猪舍。

[0012] 优选的，最佳发酵温度范围为20℃-35℃。

[0013] 不破坏营养成分的发酵温度范围。

[0014] 一种基于液态发酵猪饲料发酵方法的输送设备，包括发酵池、搅拌装置、抽吸装置

和送料管路：

发酵池，用于发酵液态发酵猪饲料；

搅拌装置，用于搅拌发酵池内的猪饲料，使得其混合均匀，方便其发酵和输送；

抽吸装置，用于抽吸发酵池内存储的液态发酵猪饲料；

送料管路，用于将抽吸装置抽吸的猪饲料传输到各个猪舍。

[0015] 上述结构中，将原料和预混料以及水都添加到发酵池内，搅拌装置运行将发酵池

内的混料搅拌，方便混料的充分混合发酵，抽吸装置抽吸发酵完毕的液态发酵猪饲料，并通

过送料管路传输到各个猪舍内。

[0016] 优选的，还包括用于控制搅拌装置与抽吸装置运行的控制装置，所述控制装置分

别与搅拌装置和抽吸装置电性连接。

[0017] 控制装置用于控制搅拌装置以及抽吸装置等电力装置的运行。

[0018] 综上所述，本发明的有益效果如下：

1、本发明实施例提供的液态发酵猪饲料发酵方法，经过乳酸菌等益生菌的发酵，往往

发酵开始后pH值降至5.0以下，24h内降至4.0以下，一定程度上能抑制或杀灭沙门氏菌和大

肠杆菌，有益菌在原料内占大多数，剥夺了有害菌的生存空间，并且发酵过程中分解霉菌毒

素，起到抗病毒的作用，减少了抗生素的使用，无需常规用药，提高了猪只的健康程度，并且

饲料发酵成本低，生产周期短，有利于大规模推广使用；

2、液态饲料经发酵处理后，发酵过程中产生了大量益生菌，猪只采食含有高浓度活性

菌的饲料时，益生菌会在体内成为优势菌群，通过在消化道阻止大肠杆菌和沙门氏菌的生

长来实现自己数量的增加，调节肠道健康，改善猪群便秘的情况，并且发酵后的饲料酸酸甜

甜更适合猪猪的口味，更容易消化吸收，发酵饲料中大量的有益微生物可以分解饲料中粗

纤维等抗营养因子，提高饲料消化率，吸收率达到了98%，相较于以前提高了23%，液态发酵

饲料通过调控消化道微生态菌群，降低大肠杆菌数量，促进乳酸菌定殖和增殖，能够对猪只

起到明显的免疫促进作用，饲料三天保质期内营养成分不散失；
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3、猪群对饲料的消化吸收好，排便后臭味小，不易滋生蚊虫，节省了空气净化设备，并

且液态饲料料可以自动输送喂料，节约了人工成本；

4、通过液态饲料的输送设备的设置，能够自动输送液态饲料，能够定时定点向猪舍分

配饲料，节约了人工成本，并且喂养效率更高。

附图说明

[0019] 为了更清楚地说明本发明实施例的技术方案，下面将对本发明实施例中所需要使

用的附图作简单地介绍，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还

可以根据这些附图获得其他的附图，这些均在本发明的保护范围内。

[0020] 图1为本发明实施例的结构示意图。

[0021] 图中零件部件及编号：1、发酵池；2、搅拌装置；3、抽吸装置；4、送料管路；5、控制装

置。

具体实施方式

[0022] 为使本发明实施例的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合本发明实施例

中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述。需要说明的是，在本文中，

诸如第一和第二等之类的关系术语仅仅用来将一个实体或者操作与另一个实体或操作区

分开来，而不一定要求或者暗示这些实体或操作之间存在任何这种实际的关系或者顺序。

在本发明的描述中，需要理解的是，术语“中心”、“上”、“下”、“前”、“后”、“左”、“右”、“竖

直”、“水平”、“顶”、“底”、“内”、“外”等指示的方位或位置关系为基于附图所示的方位或位

置关系，仅是为了便于描述本申请和简化描述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必须

具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本发明的限制。而且，术语

“包括”、“包含”或者其任何其他变体意在涵盖非排他性的包含，从而使得包括一系列要素

的过程、方法、物品或者设备不仅包括那些要素，而且还包括没有明确列出的其他要素，或

者是还包括为这种过程、方法、物品或者设备所固有的要素。在没有更多限制的情况下，由

语句“包括……”限定的要素，并不排除在包括所述要素的过程、方法、物品或者设备中还存

在另外的相同要素。如果不冲突，本发明以及实施例中的各个特征可以相互结合，均在本实

发明的保护范围之内。

[0023] 实施例1：

本发明实施例提供了一种液态发酵猪饲料，包括以下组份：饲料原料、水和预混料；

预混料包括以下重量百分比的原料：多种维生素20%、赖氨酸10%、微量元素20%、有益菌

50%；

饲料原料和预混料的重量比例为19:1；

饲料原料与预混料组成的混合料与水的比例为1:2。本实施例采用1:2的比例。

[0024] 饲料原料为玉米或豆粕或小麦次粉中的一种或多种混合。本实施例优先采用玉

米。崽猪食用的液态猪饲料的混合料中各个组份的重量比例：玉米70%、豆粕25%、预混料5%；

育肥猪种食用的液态猪饲料的混合料中各个组份的重量比例：玉米80%、豆粕15%、预混料

5%。

[0025] 在整个育肥过程中平均日增重在1000克以上，减少饲料浪费20%以上。
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[0026] 玉米、豆粕、小麦次粉作为原料价格低廉，获得方便，发酵效果更佳。

[0027] 多种维生素包括维生素A、维生素B、维生素C、维生素D、维生素E和维生素K。

[0028] 维生素A也叫胡萝卜素，主要作用是促进人体生长，增强对传染病的抵抗力。它可

以维持上皮细胞的健康，预防夜盲症、干性眼炎、结膜硬化、皮肤干燥、蛀虫和生长迟缓、发

育不良等症状。维生素B也有很多种类，但与人体关系密切的有维生素B1(硫胺素)、维生素

B2(核黄素)、维生素B6(吡哆醇)和B12(钴胺)。维生素B1可以促进食欲、帮助消化、维持神经

健康、促进生长和增强抗病能力。它在进入人体以后可以结合成磷酸盐，能帮助糖类的代谢

作用，对于神经组织之正常生理机能特别重要。它能防止消化不良、便秘、脚气病神经炎和

各种神经痛。维生素B2也能维持神经、消化器官和视觉器官的健康，并为生长发育所必需。

维生素B6能促进氨基酸和脂肪的代谢作用。维生素C，也叫抗坏血酸。其主要作用是维持人

体细胞间联络组织的正常机能，能促进人体生长。维生素D的主要作用是增进人体的钙化，

促使齿、骨正常发育。维生素E也叫生育酚。它能辅助脑下垂腺分泌促进卵巢黄体激素，是安

胎助产、促进生殖能力的重要物质。维生素K也叫凝血维生素。它是人体肝脏制造凝血物质

所必需的。

[0029] 有益菌包括乳酸菌、粪链球菌、酵母菌、黑曲霉、绿色木霉、芽胞杆菌和双歧杆菌。

[0030] 乳酸菌分解糖的能力很强，能够配合酵母菌使得原料快速发酵，将原料中的糖分

分解为小分子乳酸，更加有助于猪的吸收消化，同时酸酸甜甜的味道更适合猪的口味，粪链

球菌、黑曲霉、绿色木霉和芽胞杆菌配合进一步增强发酵的效率，并且将原料分解为不同的

小分子组份，双歧杆菌能使葡萄糖发酵产生丙酸、乙酸和气体。

[0031] 一种液态发酵猪饲料的发酵方法，包括以下步骤：

S1、将饲料原料打碎，并加入预混料，形成混合料。饲料原料和预混料的比例为19：1,该

预混料包括多种维生素、赖氨酸、微量元素和有益菌,多种维生素、赖氨酸、微量元素和有益

菌所占的比例为2:1:2:5。赖氨酸是动物体必需的氨基酸之一，它能够促进动物体的发育，

增强免疫力并有提高中枢神经功能的作用。

[0032] S2、向发酵池内添加水，之后将混合料加入到发酵池内，将混合料放入到发酵池前

要进行初步的过滤，混合料与水的比例为1:2；

S3、搅拌5-10分钟后静置发酵3-12小时,最佳发酵温度范围为20℃-35℃，该范围不破

坏营养成分，本实施例采用35℃。

[0033] 最佳搅拌时间为10min，夏季发酵时间为3个小时，冬季发酵时间为12个小时，春秋

季节发酵时间为8个小时。

[0034] S4、发酵完毕的液态发酵猪饲料可通过输送设备传送到猪舍。输送设备可通过遥

控设备远程控制开启和关闭，操作更加方便，节省了人工劳动。

[0035] 饲料原料为玉米或豆粕或小麦次粉中的一种或多种混合。

[0036] 玉米和豆粕以及小麦次粉作为原料价格低廉，获得方便，发酵效果更佳。

[0037] 步骤S1中的多种维生素包括维生素A、维生素B、维生素C、维生素D、维生素E和维生

素K。

[0038] 维生素A也叫胡萝卜素，主要作用是促进人体生长，增强对传染病的抵抗力。它可

以维持上皮细胞的健康，预防夜盲症、干性眼炎、结膜硬化、皮肤干燥、蛀虫和生长迟缓、发

育不良等症状。维生素B也有很多种类，但与人体关系密切的有维生素B1(硫胺素)、维生素
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B2(核黄素)、维生素B6(吡哆醇)和B12(钴胺)。维生素B1可以促进食欲、帮助消化、维持神经

健康、促进生长和增强抗病能力。它在进入人体以后可以结合成磷酸盐，能帮助糖类的代谢

作用，对于神经组织之正常生理机能特别重要。它能防止消化不良、便秘、脚气病神经炎和

各种神经痛。维生素B2也能维持神经、消化器官和视觉器官的健康，并为生长发育所必需。

维生素B6能促进氨基酸和脂肪的代谢作用。维生素C，也叫抗坏血酸。其主要作用是维持人

体细胞间联络组织的正常机能，能促进人体生长。维生素D的主要作用是增进人体的钙化，

促使齿、骨正常发育。维生素E也叫生育酚。它能辅助脑下垂腺分泌促进卵巢黄体激素，是安

胎助产、促进生殖能力的重要物质。维生素K也叫凝血维生素。它是人体肝脏制造凝血物质

所必需的。

[0039] 步骤S1中的有益菌包括乳酸菌、粪链球菌、酵母菌、黑曲霉、绿色木霉、芽胞杆菌和

双歧杆菌。

[0040] 乳酸菌分解糖的能力很强，能够配合酵母菌使得原料快速发酵，将原料中的糖分

分解为小分子乳酸，更加有助于猪的吸收消化，同时酸酸甜甜的味道更适合猪的口味，粪链

球菌、黑曲霉、绿色木霉和芽胞杆菌配合进一步增强发酵的效率，并且将原料分解为不同的

小分子组份，双歧杆菌能使葡萄糖发酵产生丙酸、乙酸和气体。

[0041] 如图1所示，一种基于液态发酵猪饲料发酵方法的液态发酵猪饲料输送设备，包括

发酵池1、搅拌装置2、抽吸装置3、送料管路4和用于控制搅拌装置2与抽吸装置3运行的控制

装置5，控制装置5分别与搅拌装置2和抽吸装置3电性连接。控制装置5为电控柜。

[0042] 控制装置5用于控制搅拌装置2以及抽吸装置3等电力装置的运行。

[0043] 发酵池1，用于发酵液态发酵猪饲料；

搅拌装置2，用于搅拌发酵池1内的猪饲料，使得其混合均匀，方便其发酵和输送；搅拌

装置2设置在发酵池1顶部中央位置，方便对其进行搅拌。

[0044] 抽吸装置3，用于抽吸发酵池1内存储的液态发酵猪饲料；

抽吸装置3的一端与发酵池1连通，另一端连通送料管路4。

[0045] 送料管路4，用于将抽吸装置3抽吸的猪饲料传输到各个猪舍。

[0046] 送料管路4为一长管，管壁上连通有多个分支管。

[0047] 上述结构中，将原料和预混料以及水都添加到发酵池1内，控制装置5控制搅拌装

置2运行将发酵池1内的混料搅拌，有利于混料的充分混合发酵，抽吸装置3抽吸发酵完毕的

液态发酵猪饲料，并通过送料管路4传输到各个猪舍内。还可以增加遥控装置，遥控装置与

控制装置5连接，无线或者有线传输信号，远程操控搅拌和送料过程。

[0048] 实施例2：

本实施与实施例1的区别在于，混合料与水的比例为1:3。根据养猪的需求和实际成本，

调整最佳比例，使猪吃的更多，吸收消化更好。

[0049] 本实施例其余部分与实施例1相同。

[0050] 最后应说明的是：以上各实施例仅用以说明本发明的技术方案，而非对其限制；尽

管参照前述各实施例对本发明进行了详细的说明，本领域的普通技术人员应当理解：其依

然可以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分或者全部技术特征进

行等同替换；而这些修改或者替换，并不使相应技术方案的本质脱离本发明各实施例技术

方案的范围。
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