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Patent trwa od dnia 8 czerwca 1954 r.

Kondensatory elektryczne o zmiennej pojemności, obecnie najczęściej
•toaowane w radloodbiornika cli 1 innych aparatach teletechnicznych, zawierają

datą liczbę części metalowych, co nie tylko podraża produkcję i utrudnia mon-
tai, takich kondensatorów, ale również stanowi źródło szeregu wad technicaajoh
takiejjak duża pojemność początkowa, roztrajanie się pod wpływem wstrząsów,
praca tylko na kącie obrotu 180° itd.

Gdyby kondensatory cylindryczne o pierścieniach ws^ółśrodkowych
/tzw.kondensatory garnkowe/, składające się, jak to uwidoczniono na rysunku,
tylko z 2 nasuwanych na siebie osiowo części, mogły być wykonywane np, przez
•odlewanie ich z metalu pod ciśnieniem lub przez prasowanie, wówczas wykazywa¬

łyby one wiele cennych zalet* Cienkie ścianki i dość znaczne skurcze metalu
nastręczają jednak duże trudności techniczne wykonania takich części*

U myśl wynalaeku zagadnienie to rozwiązuje się w ten sposób, że
obydwie części cylindryczne kondensatora o zmiennej pojemności wykonuje się
z nas termoplastycznych, np. z pollstyrolu, poliamidu itp. następnie ich po¬
wierzchnie robocze pokrywa się cienką warstwą metalu, w parach metali lub przez
zwykłe cienkie powleczenie farbami, np. aluminiowymi, brązowymi itp.



Kondensatory takie wykasują szereg zalet, do których naletj:znaczna
oszczędność* metali» pros&ota produkcji, szczupłość* wymiarów, wielokrotne
rozłożenie skali na całym obwodzie, odporność na rozst raj anie się ze wzglę-
'du na centryczne skupienie aaayr co posiada dnie znaczenie w pojazdach i •*-
Kalotach, wreszc&$ sztywności 1 pyłosseffielnoec* konstrukcji*

Zastrzeżenia patentowe

1« Sposób wykonywania kondensatorów elektrycznych o zmiennej pojemności
z mas plastycznych, zwłaszcza kondensatorów garnkowych, znamienny tym, że
ko&pus « m»sy plastycznej pokrywa się cienką warstwą metalu przez konden-'
sację par a metalu na tym korpusie*

2. Odmiana sposeba według sastrz.l, znamienna tym, te korpus s masy pla¬

stycznej powleka się cienką warstwą farby metalowej*
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