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Urządzenie trawersujące izotopowego miernika grubości

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie tra¬
wersujące izotopowego miernika grubości, od któ¬
rego wymagany jest cykliczny przesuw głowicy
pomiarowej wzdłuż trawersu w ściśle określonych
granicach szerokości materiału mierzonego lub za¬
trzymywanie się głowicy pomiarowej w określo¬
nym miejscu.

Znane są urządzenia trawersujące wyposażone
w wyłączniki krańcowe, umieszczone na trawersie,
w których cykliczny przesuw głowicy pomiarowej
odbywa się między dwoma wybranymi wyłączni¬
kami krańcowymi.
Wadą tego rozwiązania jest ograniczona liczba

punktów, między którymi może odbywać się prze¬
suw cykliczny oraz znaczna liczba przewodów łą¬
czących trawers z pulpitem sterowniczym. Znane
są również urządzenia trawersujące, w których
ruch głowicy pomiarowej jest odtwarzany na pul¬
picie sterowniczym za pośrednictwem silniczka po¬
mocniczego pracującego synchronicznie z silnikiem
głównym, uruchamiającym przesuw głowicy po¬
miarowej. Wadą tego rozwiązania jest skompliko¬
wany układ elektromechaniczny i w związku z tym
mała pewność pracy.
Powyższe wady i niedogodności usuwa urządze¬

nie trawersujące izotopowego miernika grubości
według wynalazku, w którym znany układ nadąż-
ny jest wyposażony w dodatkowy człon, którego
zadaniem jest sterowanie cyklicznym ruchem gło-
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wicy pomiarowej w określonych granicach szero¬
kości mierzonego materiału.
Wynalazek jest bliżej wyjaśniony na podstawie

rysunku, przedstawiającego schemat przykładowe¬
go rozwiązania urządzenia trawersującego izotopo¬
wego miernika grubości.
Urządzenie według wynalazku składa się z po¬

tencjometru odbiorczego PO umieszczonego na
trawersie, potencjometru nastawczego PN, auto¬
transformatora PS regulującego szerokość trawer¬
sowania, zamiast którego może być użyty również
potencjometr, transformatora separacyjnego TS,
dwóch przekaźników SL i SP, dwóch układów pro¬
stowniczych DL i DP oraz silnika M napędzające¬
go głowicę pomiarową oraz związaną z nią szczot¬
kę potencjometru odbiorczego SPO.
W urządzeniu tym za pomocą szczotki potencjo¬

metru nastawczego SPN nastawiany jest odpo¬
wiednik napięciowy punktu pracy na trawersie,
w który głowica pomiarowa powinna się przesu¬
nąć, a szczotką autotransformatora szerokości SPS
nastawiany jest odpowiednik napięciowy szeroko¬
ści trawersowania względem uprzednio nastawio¬
nego punktu.
W przypadku przesunięcia szczotki potencjome¬

tru nastawczego SPN w prawo w obwodzie cewki
przekaźnika SP popłynie prąd, który spowoduje
jego zadziałanie. Przekaźnik ten swymi stykami
czynnymi włączy silnik M w kierunku powodują¬
cym przesuw głowicy pomiarowej w prawo. Po
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dojściu styku ślizgowego SPO, który jest związa¬
ny z głowicą pomiarową do punktu na potencjo¬
metrze PO, odpowiadającemu punktowi nastawio¬
nemu na potencjometrze PN, następuje wyrówna¬
nie potencjałów i wyłączenie przekaźnika SP, na¬
tomiast w przypadku gdy szczotka SPS autotrans¬
formatora szerokości PS jest nastawiona na pewną
wartość, to po dojściu do wyznaczonego punktu
nie następuje wyłączenie przekaźnika SP, lecz
ruch odbywa się dalej w tę samą stronę. Spowodo¬
wane jest to podawanym do układu dodatkowym
napięciem z autotransformatora PS poprzez trans¬
formator TS i diody DP.
Dopiero po dojściu szczotki SPO do takiego

punktu na potencjometrze PO, którego napięcie
zrównoważy napięcie podawane z autotransforma¬
tora PS, następuje wyłączenie przekaźnika SP
i jednoczesne zadziałanie przekaźnika SL, którego
cewka była do tego momentu odłączona biernym
stykiem przekaźnika SP. Przekaźnik SL swymi
stykami czynnymi włącza silnik M w odwrotnym
kierunku, co powoduje nawrót głowicy pomiaro-
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wej, a więc i szczotki SPO. Po dojściu do punktu
odpowiadającego punktowi nastawionemu na po¬
tencjometrze PN ruch odbywa się nadal, gdyż na¬
pięcie jest tym razem podawane z autotransforma¬
tora PS poprzez diody DL. W ten sposób przesuw
głowicy odbywa się cyklicznie na szerokości na¬
stawionej autotransformatorem PS względem
punktu nastawionego potencjometrem PN. W ukła¬
dzie tym chwilowe położenie głowicy pomiarowej
jest przekazywane do pulpitu sterowniczego przy
pomocy woltomierza V, wyskalowanego w jednost¬
kach długości i włączonego w układzie między
punkt początkowy a szczotkę potencjometru od¬
biorczego SPO.

Zastrzeżenie patentowe

Urządzenie trawersujące izotopowego miernika
grubości, znamienne tym, że w układzie nadążnym
zawiera autotransformator (PS) regulujący szero¬
kość trawersowania oraz transformator separacyj¬
ny (TS) i układy diod (DP i DL), przekazujące do
tego układu napięcie z autotransformatora.
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