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Urzadzenie trawersujgce izotopowego miernika grubosci
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie tra-
wersujgce izotopowego miernika grubosci, od kto-
rego wymagany jest cykliczny przesuw glowicy
pomiarowej wzdluz trawersu w $cisle okre§lonych
granicach szeroko$ci materialu mierzonego lub za-
trzymywanie sie glowicy pomiarowej w okre§lo-
nym miejscu.

Znane sa urzadzenia trawersujace wyposazone
w wylaczniki krancowe, umieszczone na trawersie,
w ktérych cykliczny przesuw glowicy pomiarowej
odbywa sie miedzy dwoma wybranymi wylaczni-’
kami krancowymi.

Wada tego rozwigzania jest ograniczona liczba
punktéw, miedzy ktérymi moze odbywaé sie prze-
suw cykliczny oraz znaczna liczba przewodoéw Ig-
czacych trawers z pulpitem sterowniczym. Znane
sa rowniez urzadzenia trawersujgce, w ktérych
ruch glowicy pomiarowej jest odtwarzany na pul-
picie sterowniczym za poSrednictwem silniczka po-
mocniczego pracujgcego synchronicznie z silnikiem
gléwnym, uruchamiajagcym przesuw glowicy po-
miarowej. Wada tego rozwiazania jest skompliko-
wany uklad elektromechaniczny i w zwigzku ztym
mala pewnos$¢ pracy.

Powyzsze wady i niedogodno$ci usuwa urzadze-
nie trawersujgce izotopowego miernika grubosci
wedlug Wyn\alazku, w ktérym znany uklad nadaz-
ny jest wyposazony w dodatkowy czlon, ktérego
zadaniem jest sterowanie cyklicznym ruchem glo-
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2
wicy pomiarowej w okre§lonych granicach szero-
ko$ci mierzonego materiatu.

Wynalazek jest blizej wyjasniony na podstawie
rysunku, przedstawiajacego schemat przykladowe-
go rozwiazania urzadzenia trawersujacego izotopo-
wego miernika grubo$ci.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z po-
tencjometru odbiorczego PO umieszczonego na
trawersie, potencjometru nastawczego PN, auto-
transformatora PS regulujgcego szeroko$§é trawer-
sowania, zamiast ktérego moze byé uzyty réwniez
potencjometr, transformatora separacyjnego TS,
dwoéch przekaznik6w SL i SP, dwéch ukladéw pro-
stowniczych DL i DP oraz silnika M napedzajace-
go glowice pomiarows oraz zwigzang z nig szczot-

-ke potencjometru odbiorczego SPO.

W urzadzeniu tym za pomocg szczotki potencjo-
metru nastawczego SPN nastawiany jest odpo-
wiednik napieciowy punktu pracy na trawersie,
w ktory glowica- pomiarowa powinna sie przesu-
naé, a szczotka autotransformatora szeroko$ci SPS
nastawiany jest odpowiednik napieciowy szeroko-
§ci trawersowania wzgledem uprzednio nastawio-
nego punktu. :

W przypadku przesuniecia szczotki potencjome-
tru nastawczego SPN w prawo w obwodzie cewki
przekaznika SP poptynie prad, ktéry spowoduje
jego zadzialanie. Przekaznik ten swymi stykami
czynnymi wigczy silnik M w kierunku powoduja-
cym przesuw glowicy pomiarowej w prawo. Po



55916

dojsciu styku §lizgowego SPO, ktory jest zwigza-
ny z glowicg pemiarowg do punktu na potencjo-
metrze PO, odpowiadajacemu punktowi nastawio-

nemu na potencjometrze PN, nastepuje wyréwna-

nie potencjaléw i wylaczenie przekaznika SP, na-
tomiast w przypadku gdy szczotka SPS autotrans-
formatora szeroko$ci PS jest nastawiona na pewng
warto§é, to po doj§ciu do wyznaczonego punktu

nie nastepuje wylaczenie przekaznika SP,
ruch odbywa sie dalej w te samg strone. Spowodo-
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wane jest to podawanym do ukladu dodatkowym
napieciem z autotransformatora PS poprzez trans-

formator TS i. diody DP.
Dopiero po doj$ciu szczotki
punktu na potencjometrze PO, ktérego napiecie

SPO do takiego
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zrébwnowazy napiecie podawane z autotransforma-
tora PS, nastepuje wylaczenie przekaznika SP
i jednoczesne zadzialanie przekaznika SL, ktérego
cewka byla do tego momentu odlgczona biernym

stykiem przekaznika SP. Przekaznik SL swymi
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stykami czynnymi wilacza silnik M w odwrotnym
kierunku, co powoduje nawrét glowicy pomiaro-
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wej, a wiec i szczotki SPO. Po dojciu do punktu
odpowiadajacego punktowi nastawionemu na po-
tencjometrze PN ruch odbywa sie nadal, gdyz na-

* pigecie jest tym razem podawane z autotransforma-

tora PS poprzez diody DL. W ten spos6b przesuw
glowicy odbywa sie cyklicznie na szeroko$ci na-
stawionej autotransformatorem PS wzgledem
punktu nastawionego potencjometrem PN. W ukla-
dzie tym chwilowe polozenie glowicy pomiarowej
jest przekazywane do pulpitu sterowniczego przy
pomocy woltomierza V, wyskalowanego w jednost-
kach diugosci i wlaczonego w ukladzie miedzy
punkt poczatkowy a szczotke potencjometru od-
biorczego SPO.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie trawersujace izotopowego miernika
grubo$ci, znamienne tym, ze w ukladzie nadgznym
zawiera autotransformator (PS) regulujacy szero-
ko§¢ trawersowania oraz transformator separacyj-
ny (TS) i uklady diod (DP i DL), przekazujgce do
tego ukladu napiecie z autotransformatora.
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