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s4 Dispozitiv de fixat, ingropat si capsat glenc metalic, in brant

(57) Rezumat: Inventia se referd la un dispozitiv
de fixat, ingropat si capsat glenc metalic, in brant,
alcituit dintr-un ansamblu placd mobild (1),
prevdzut, la partea infericard, cu o falci de
presiune, superioard (2) al cirei profil se conjugi
cu cel al unei filci de presiune inferioara (3) situati
la partea superioari a unei plici fixe (4), falca de
presiune inferioard (3) avand dispuse, pe suprafata
conturului brantului, nigte stifturi de fixare (5)
pentru capse si nigte ghidaje reglabile (9) pentru
branfuri, revenirea fintregului ansamblu, dupi
presare, realizindu-se prin intermediul unor arcuri
(7) dispuse pe niste coloane de ghidare (6).
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Inventia se referd la un dispozitiv de
fixat, ingropat, capsat glenc metalic, in brant,
destinat ingropirii, fixrii §i capsirii glencului
metalic, in brant, la confectionarea
inciltimintei.

Se cunoaste o masind de montat, prin
incastrare, taloane, FR 1317597, ce cuprinde
un sistem pentru inchiderea taloanelor, un
dispozitiv pentru sustinerea formei pe care sunt
montate taloanele, un dispozitiv pentru
rabaterea formelor, un tampon, un batiu §i
doui brate asezate de o parte si de alta a
acestui batiu.

Dezavantajul acestei masini consta intr-
o constructie complex#, previzutid cu multe
subansamble ce necesitdi o manoperd
suplimentard, cu o productivitate scizutd.

Problema pe care o rezolvd inventia
consti in fixarea, ingroparea §i capsarea
glencului metalic, in brantul de inciltdminte,
prin presare mecanicd.

Dispozitivul conform inventiei inldturd
dezavantajele mentionate mai sus, prin aceea
¢i realizeazd, pe langd fixarea si capsarea
glencului metalic, pe branf, si ingroparea
acestuia, prin presare, intre doud falci, una
superioard, mobild si una inferioara, fixi.

Avantajele care se obtin, prin aplicarea
inventiei, sunt urmatoarele:

- cresterea productivititii muncii;

- imbunititirea parametrilor tehnico-
calitativi, ai incaltdmintei;

- constructii simplificate.

Se di, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, cu referire la fig. 1...6,
care reprezinta:

- fig.1, vedere din fatd, a dispozi-
tivului;

- fig.2, vedere laterald, a dispozi-
tivului;

- fig.3, vedere in plan orizontal, a unui
brant cu glencul montat;

- fig.4, sectiune prin brant si glenc,
dupi linia A-A;

- fig.5, vedere miritd a detaliului B
din tig.1;

' - fig.6, vedere mdritd, a detaliului C
din fig.1.
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2

Dispozitivul de fixat, conform
inventiei, este alcituit dintr-un ansamblu placd
mobild 1, previzut, la partea inferioard, cu 0
falci de presare, superioard 2, al cédrei profil
se conjugi cu cel al unei fdlci de presare,
inferioard 3, situati pe o placi fixa 4, falca de
presare 3 avand dispuse, pe suprafata
conturului brangului, niste stifturi de fixare S,
pentru capse §i niste ghidaje reglabile 9, pentru
branturi, iar revenirea intregului ansamblu,
dupi presare, realizindu-se prin intermediul
unor arcuri 7 dispuse pe niste coloane de
ghidare 6.

Ansamblul plicii mobile 1 are
previzute, pe coloanele de ghidare 6, bucsele
de ghidare 8.

Dupi fixarea capselor si a glencului, in
stifturile de fixare S, pentru capse si glenc si
asezarea brantului pe falca de presare
inferioara 3, intre ghidajele reglabile 9, se
coboari ansamblul plicii mobile 1, falca de
presare, superioard 2 intdlneste glencul
metalic, pe care il ingroapd in brant, capsénd
1n acelasi timp in brant si capsele.

Revendicare

Dispozitiv de fixat, ingropat si capsat
glenc metalic, in brant, alcituit dintr-un
ansamblu placi mobild (1) si o placd fixd 4),
caracterizat prin aceea c¢i ansamblul plicii
mobile (1) este previzut, la partea inferioar3,
cu o falcd de presiune superioard (2), iar la
partea superioard, placa fixd (4) are prevazutd
o falca de presiune, inferioard (3) al cirei
profil se conjuga cu cel al filcii de presiune
superioare (2), falca de presiune inferioard (3)
avand dispuse, pe suprafata conturului
brantului, niste stifturi de fixare (5) pentru
capse si niste ghidaje reglabile (9), pentru
branfuri, iar revenirea intregului ansamblu,
dupi presare, realizandu-se prin intermediul
unor arcuri (7) dispuse pe niste coloane de
ghidare (6).

Presedintele comisiei de examinare: ing.Petrescu Ioan Cristea

Examinator: ing.Vlidescu Catrinel
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