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Laminatafsnit bestSende af et substrat og en afdekning og med
hjmipemiddel til aftrakning af afdmkningen eller dele deraf, hvor
himipemidiet omfatter | afdekningen anbragte specleit udformede og
arrangerada snit eller brudanvisningslinier, og hjsipemidiet desuden
or forbedret derved, at omridet omkring snittene eller brudanvis-~
ningslinierna er forsynet med en afstivende zone for at lette frileg-
ningen af gribefladerne til aftrmkning af afdakningen eller dele

daraf.
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Den foreliggende opfindelse angdr et fladeformet laminatafsnit af
den i krav 1’s indledning angivne art.

I praksis er det ofte ngdvendigt at beskytte den ene eller begge
sider af et fladeformet Tag, eller den ene eller begge de abne sider af
et fladeformet Taminat med en afdzkning, fér den endelige anvendelse.
Arsagen til den nedvendige beskyttelse kan f.eks. vere de pageldende
fladers egenklzbrighed, fglsomhed over for mekanisk beskadigelse eller
indhold af let flygtige komponenter. Afdzkningen er derved forbundet med
substratet ved adhasionskrafter, som kan overvindes ved indvirkning af
mekaniske aftrakningskrafter. I denne forbindelse er problemet at udfor-
me kombinationen af substrat og afdekning sdledes, at aftrekningen af
afdekningen eller dele af afdzkningen kan ske let og ubesvaret.

Der har allerede tidligere varet stillet forslag til lesning af
dette problem. Sdledes giver udformning af en ridse i laminatet en gget
chance for, ved anvendelse af en fingernegl at lgsne en del af afdak-
ningen fra substratet som gribeflade, for sd at kunne aftrzkke hele af-
dekningsfladen. Hvis afdezkningen pd forhdnd udlzgges i flere dele, sdle-
des at enkelte dele overlapper hinanden, dannes der gribeflader, som mu-
1igger aftrzkning af de enkelte dele. Ogsa for de ikke overlappende dele
kan der derved ved ombukning af deres kanter skaffes gribeflader. En
yderligere mulighed for dannelse af gribeflader bestar i at udforme af-
dzkningsfladerne stgrre end substratet. Endvidere letter i afdakningen
anbragte lige snit eller brudanvisningslinier aftrekningen af afdzkning-
en, idet der ved trzkning eller bgjning af laminatet opstar Tinier, fra
hvilke aftrzkningen kan ivarkszttes. Indlagning af strimler eller trade
mellem afdekning og substrat pd en sadan made, at strimlerne eller tra-
dene rager ud over laminatets rand, giver ligeledes et hjelpemiddel til
aftrekning af afdzkningen.

Det er endvidere kendt at forsyne et fladeformet laminatafsnit af
et substrat og en afdekning, hvor forbindelsen mellem afdekning og sub-
strat tillader en fornyet mekanisk fjernelse af afdekningen ved aftrak-
ning, med et hjzlpemiddel til1 aftrazkning af afdekningen eller dele af
afdekningen ved anbragte snit eller brudanvisningslinier i afdzkningen,
idet snittenes eller brudanvisningsliniernes position i afdezkningen geo-
metrisk udformes séledes, at der for hvert af snittene eller brudanvis-
ningslinierne dannet delomrade af afdzkningen, som skal aftrzkkes, er
mindst en gribeflade, som ved bgjning af det plane Taminatafsnit under
dannelse af en konkav krumning af substratets abne flade (hvilket er
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ensbetydende med den konvekse bgjning af laminatsiden pad afdakningssi-
den) kan frilagges, idet mindst to angrebspunkter for de krafter, der
frembringer bgjningen, fordeles saledes pa delomradet af afdzkningen, at
de derved Todret fra substratet pi gribefladerne virkende krazfter medfg-
rer 1gsning af gribefladerne fra substratet.

Alle disse Tgsninger er ikke fuldstendigt tilfredsstillende, da de
enten er forbundet med yderligere materialeforbrug, kraver en komplice-
ret teknologi, ikke giver nogen tilfredsstillende gribeflade, eller som
i det sidste tilfzlde kun fungerer, nir forskellen mellem afdzkningens
og substratets stivhed er tilstrekkelig stor.

Det har derfor varet hensigten med den foreliggende opfindelse at
tilvejebringe et hjzlpemiddel til aftrakning af afdzkningen eller dele
deraf fra et laminatafsnit, som undgdr de ovenfor nzvnte ulemper.

Denne opgave lgses ifglge opfindelsen ved at udforme et fladeformet
Jaminatafsnit af den i krav 1’s indledning angivne art som angivet i
krav 1’s kendetegnende del.

Opfindelsen beskrives nzrmere i det fglgende under henvisning til
tegningen hvor,

fig. 1 viser et kvadratisk laminatafsnit ifgige opfindelsen set mod
afdekningsfladen,

fig. 2 viser det bgjede laminatafsnit ifglge fig. 1 i perspektiv og

fig. 3 til 6 viser yderligere udfgrelsesformer ifelge opfindelsen
set mod afdekningsfladen.

I fig. 1 betegner henvisningstallet 1 det kvadratiske laminatafsnit
som sadant, hvis afdzkning opdeles i to delomrdder 2 og 3 af snittet el-
ler brudanvisningslinien 4. Snittet eller brudanvisningsiinien 4 forlg-
ber fra afsnittets ene kant til den modstdende kant og fglger derved til
dels en sinuskurve, som fastlzgger den skraverede flade 6 som gribeflade
for afdzkningens delomrdde 2 og den skraverede flade 7 som gribeflade
for afdzkningens delomrade 3. Den afstivende zone 6a dekker hele omradet
for snittet eller brudanvisningslinien 4 pa begge sider deraf, d.v.s.
ligger bade i delomradet 2 og 3 og rager noget ud over dette ind i begge
delomraders flade. De med 5 betegnede kryds symboliserer de omrader,
hvori de til bgjning af laminatet nddvendige krefter angriber og ferer
ti1 frilegning af gribefladerne 6 og 7. For bade fig. 1 og 2 gelder det,
at laminatafsnittet i det vasentlige bgjes om en linie, som man ma fore-

~ stille sig ligger mellem endepunkterne af snittet eller brudanvisnings-

linien 4 ved laminatafsnittets kanter. En perspektivisk afbildning af
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det kvadratiske laminatafsnit i bgjet form er vist i fig. 2, hvor hen-
visningstallene har samme betydning som i fig. 1. De frilagte gribefla-
der 6 og 7 er lette at erkende og tydeligger, at probiemfri manuel eller
maskinel aftrakning af delomrdderne 2 og 3 er mulig.

Fig. 3 viser den ovale udformning 8 af et laminatafsnit ifgige op-
findelsen, hvor afdzkningen er opdelt asymmetrisk i de ikke Tige store
delomrader 9 og 10 af et snit eller en brudanvisningslinie 11. Snittet
eller brudanvisningslinien 11 forbinder to modsat Tiggende punkter pa
ovalens periferi og har i afdekningen et zig-zag formet forlgb, hvorved
de skraverede flader 12 fremstar som gribeflader for delomriddet 9 og de
skraverede flader 13 som gribeflader for delomrddet 10. Naturligvis kan
det zig-zag formede forlgb ogsa vere udformet spejlbilledevis, hvilket
gelder for mange snit- eller brudanvisningslinieudfgrelsesformer ifglge
opfindelsen. Den afstivede zone i omrddet for snittet eller brudanvis-
ningslinien 11 er betegnet med 12a. Hvis bgjekrafter angriber i de med
kryds 5 markerede omrdder, frilagges gribestederne 12 og 13, og delvis
eller fuldstendig aftrakning af afdekningen muligggres derved.

En trekantet udfgrelsesform 14 af laminatet ifglge opfindelsen vi-
ses i fig. 4. Her forlgber et snit eller en brudanvisningslinie 17 fra
den ene trekantside til den anden, hvorved afdzkningen opdeles i de uens
delomrader 15 og 16. De tilsigtede gribeflader 18 og 19 er her retvink-
Tede og kan aktiveres, det vil sige frilagges ved indvirkning af bgje-
krefter i omrdderne 5, hvilket lettes eller miske endda fgrst bliver mu-
liggjort ved den afstivede zone 18a, som dazkker snittet eller brudanvis-
ningslinien 17. Brugeren kan nu frit valge, om han vil aftrazkke afdzk-
ningen delvis eller fuldstandigt.

En videregdende variant af opfindelsen er vist i fig. 5. Her deler
to snit eller brudanvisningssteder laminatafsnittets 20 afdzkning i tre
delomrader 21, 22 og 23 og forlgber herved fra afsnittets ene
langsgdende kant til den anden. Liniefgringen er ved afbgjning udformet
sdledes, at der for det yderste delomrade 21 opstar den trekantede
gribeflade 26, for det midterste delomrdde 22 de trekantede gribeflader
27 og for restdelomradet 23 den trekantede gribeflade 28, hvis
frilegning muligggres ved anlaggelse af bgjekrafter i de med 5 viste
omrader i kraft af de afstivende zoner 27a. Derefter muligger de
frilagte gribeflader 26, 27 og 28 ubesvaret delvis eller fuldstendig

aftrekning af afdzkningen.
Den runde udfgrelsesform 29 af laminatafsnittet ifglge opfindelsen
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i fig. 6 viser den detalje, at snittet eller brudanvisningslinien 32 i
sig selv er lukket og ikke bergrer afsnittets kant. Her 1gses det pro-
blem at fjerne det af snittet eller brudanvisningslinien omgivne delom-
rade 31, mens delomradet 30 lades tilbage. Hertil berer det kvadratiske
snit eller brudanvisningslinien ved to modsat liggende kanter udadgdende
bugtninger 33, som rager ind i delomradet 30. Disse danner gribefladerne
og kan aktiveres ved anlzggelse af bgjekrafter i de med 5 viste omrider
ved tilstedevarelse.af de forstzrkende zoner 33a. Delomradet 31 har sa-
ledes to gribeflader 33 og kan aftrekkes uden besvar.

De i figurerne viste eksempler gor det klart, at opfindelsen kan
realiseres pa mangfoldig vis og kun finder sin begrznsning i kravene.
Opfindelsen forudsztter saledes, at afdzkningen opdeles i mindst to del-
omrader af snittene eller brudanvisningslinierne. Herved forbinder snit-
tene eller brudanvisningslinierne punkter pd laminatafsnitteis periferi
med hinanden eller danner lukkede geometriske figurer, som ikke bergrer
laminatafsnittets kant. Sidstnzvnte udfgrelsesform er specielt egnet til
fjernelse af delomrader i afdzkningsfladen. Afdzkningen og/eller sub-
stratet kan vare opbygget af mere end et lag. I alle tilfelde, hvor
tvingende grunde forhindrer, at forskellen i stivhed mellem afdzkningen
og substratet er tilstrazkkelig stor til, at gribefladerne kan frilzgges
ved bgjning af laminatafsnittet, giver afstivningszonen ifplge opfindel-
sen i omradet for snittene eller brudanvisningslinierne 1gsningen pa
dette problem. Afstivningszonen er udformet som en flade (nar tykkelser
pa 30 til 150 pm), og dens konturer bestemmes af snittene eller brudan-
visningslinierne. Den bgr i alle tilfelde mindst dekke omradet for snit-
tene eller brudanvisningslinierne (jvf. figurerne !). Frembringelsen af
den afstivende zone kan ske pa i og for sig kendt made. Den kan saledes
dannes umiddelbart pa afdzkningen fra en flydende, oplgst eller disper-
geret fase, hvilket sker for snittene eller brudanvisningslinierne an-
bringes. En anden foretrukket mulighed bestir i at danne den forsterken-
de zone ved anbringelse af et ensidigt Klzbende materiale af passende
tykkelse. Ogsad her anbringes snittene eller brudanvisningslinierne forst
bagefter.

Den i kraft af opfindelsen muliggjorte delvise eller fuldstendige
aftrekning af dzklaget frilzgger substratets anden overflade eller en
del deraf, saledes at denne star til radighed for videre anvendelse af
substratet. I en foretrukket udfgrelsesform er substratets overflade ud-
formet klzbende, siledes at det efter aftrekning af deklaget eller dele
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deraf er muligt at fastggre substratet pa et egnet underlag. Laminataf-
snittets kontur er variabel og retter sig efter de krav, det pagzldende
anvendelsesformal stiller. Substratet kan ogsa vere forsynet med afdak-
ning pd begge sider. Ifglge opfindelsen er der i dette tilfelde snit el-
ler brudanvisningslinier i begge afdekninger, som muligger aftrzkning af
den ene eller den anden afdzkning eller tidsmessigt forskudt aftrazkning
af begge afdekninger. Frembringelsen af snittene eller brudanvisnings-
linierne i afdezkningen kan ske efter de metoder, der er kendte for fag-
manden. Til dannelse af snittene foretrakkes stansning, skering eller
klipning, presning eller przgning, mens brudanvisningslinierne foretruk-
ket tilvejebringes ved stansning, perforering, lokal kemisk behandling
eller anbringelse af rivetrade.
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PATENTKRAV

1. Fladeformet laminatafsnit af et substrat og en afdzkning, hvor
forbindelsen mellem afdekning og substrat tillader en fornyet mekanisk
fjernelse af afdzkningen ved aftrzkning, og forsynet med et hjelpemiddel
ti1 aftrekning af afdzkningen eller dele af afdzkningen ved anbragte
snit eller brudanvisningslinier i afdekningen, hvor snittenes eller
brudanvisningsliniernes position i afdzkningen geometrisk er udformet
siledes, at der for hvert af snittene eller brudanvisningslinierne dan-
net delomriade af afdekningen, som skal aftrzkkes, er mindst en gribefla-
de, som ved bgjning af det plane laminatafsnit under dannelse af en kon-
kav krumning af substratets abne flade kan frilegges, nar mindst to an-
grebspunkter for de krafter, der frembringer bgjningen, fordeles saledes
pa delomridet af afdekningen, at de derved lodret fra substratet pa gri-
befladerne virkende krafter medfgrer 1gsning af gribefladerne fra sub-
stratet, KENDETEGNET ved, AT afdzkningen i omradet omkring snittene el-
ler brudanvisningslinierne er forsynet med en afstivende zone for at
lette frilegningen af gribefladerne til aftrakning af afdekningen eller
dele deraf.

2. Fladeformet laminatafsnit ifglge krav 1, KENDETEGNET ved, AT
den afstivende zone, som dekker omridet omkring snittene eller brudan-
visningslinierne bestar af et ensidigt klzbende materiale med en tykkel-
se pa 30 ti1 150 pm.

3. Fladeformet laminatafsnit ifglge krav 1 eller 2, KENDETEGNET
ved, AT den afstivende zone, som dezkker omradet omkring snittene eller
brudanvisningslinerne er fremstillet direkte pa oversiden af afdzkningen
ved pafgring af et flydende materiale, som derefter er bragt pa fast
form.
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