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ZUSAMMENFASSUNG

Bei einem Ziuindersockel (1) fiir einen Airbagziinder, umfassend einen elektrisch
leitfahigen Grundkorper (11) mit einer Glasdurchfiihrungsoffnung (21) und einem,
eine erste Dicke aufweisenden, ersten Bereich (5), wobei die
Glasdurchfiihrungsoffnung (21) durch einen, eine zweite Dicke aufweisenden,
zweiten Bereich (6) des Grundkorpers (11) gestanzt ist, wobei in der
Glasdurchfuhrungsoffnung (21) ein erster Stift (3) in einem Glaskorper (22)
angeordneten ist und im ersten Bereich (5) ein zweiter Stift (4) elektrisch leitend
mit dem Grundkorper (11) verbunden ist, wird vorgeschlagen, dass die erste Dicke

des Grundkorpers (11) kleiner ist als die zweite Dicke.

(Fig. 23)
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Die Erfindung betrifft einen Ziindersockel fiir einen Airbagziinder gemal dem

Oberbegriff des Patentanspruches 1.

In Airbags sind Gasgeneratoren enthalten, welche das zum Aufblasen des Airbags
erforderliche Gas erzeugen. Dabei ist in der Regel das Ziinden eines Brandsatzes
vorgesehen, wozu ein entsprechender Airbagziinder vorgesehen ist. Derartige
Airbagziinder weisen einen zylindrischen Korper auf, durch welchen elektrisch
isoliert ein leitender Kontakt gefiihrt ist. Beim Ausldsen des Brandsatzes wird dabei
der Airbagziinder mit dem vollen Druck belastet, welcher durch den Brandsatz
verursacht wird, und welcher letztendlich den Gasgenerator antreibt und den
Airbag aufblast. Dadurch sind derartige Airbagziinder einer erheblichen
mechanischen Kurzzeitbelastung, ahnlich einem Schlag, ausgesetzt, und es werden

besondere Anforderungen an diese gestellt.

Derartige Airbagziinder weisen einen Ziindersockel auf, welcher in der Regel eine
sog. Metall/Glas-Durchfiihrung aufweist. Bei einer Belastung des Ziindersockels bis
zu dessen Versagen kann es zu einem Auspressen des Glasteils aus einem
Grundkorper konnen, wodurch die weitere sichere Funktion des gesamten

pyrotechnischen Systems gefahrdet ist.

Aufgabe der Erfindung ist es daher einen Ziindersockel fiir einen Airbagziinder der
eingangs genannten Art anzugeben, mit welchem die sichere Funktion des
Airbagziinders unterstiitzt werden kann, welcher eine hohe Gesamtbelastbarkeit

aufweist sowie einen geringen Herstellungs- und Materialaufwand.
Erfindungsgemal wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 1 erreicht.

Dadurch kann ein Zuindersockel hergestellt werden, welcher eine hohere
Belastbarkeit aufweist, als herkommliche Ziindersockel. Dadurch wird die sichere
Funktion eines Airbags unterstiitzt. Dadurch kann weiters ein Ziindersockel
hergestellt werden, welcher bei einer gleichen Belastbarkeit wie herkommliche
Ziindersockel einen erheblich geringeren Materialaufwand aufweist. Es hat sich
hierbei gezeigt, dass sich der Grundkorper des Ziindersockels sich beim Ziinden
verformt, wodurch bei einem herkommlichen Ziindersockel die

Glasdurchfiihrungsoffnung aufgeweitet wird und der Glaskorper gelockert wird.
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Durch die gegenstandlichen MaBnahmen, also dass der Bereich um die
Glasdurchfiihrungsoffnung dicker und damit stabiler ist als der restliche
Grundkorper, kann die Auspresskraft eines derartigen Glaskorpers erhoht werden,
wobei der restliche Grundkorper diinner, leichter und damit materialsparender
ausgefiihrt werden kann. Weiters kann durch die Anordnung des zweiten Stiftes im
diinneren Bereich der elektrische Widerstand gering gehalten werden, wenn der
zweite Stift stirnseitig befestigt wird, oder besonders einfach eine Durchbrechung

fur den zweiten Stift ausgebildet werden.
Weiters betrifft die Erfindung ein Verfahren gemah dem Patentanspruch 10.

Aufgabe der Erfindung ist es daher weiters ein Verfahren zur Herstellung eines
Zundersockels fur einen Airbagziinder anzugeben, mit welchem ein vorteilhafter

Ziindersockel einfach ausgebildet werden kann.
Erfindungsgemal wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 10 erreicht.

Dadurch kann ein vorteilhafter Ziindersockel auf einfache Weise ausgebildet

werden.
Die Unteranspriiche betreffen weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

Ausdricklich wird hiermit auf den Wortlaut der Patentanspriiche Bezug genommen,
wodurch die Anspriiche an dieser Stelle durch Bezugnahme in die Beschreibung
eingefligt sind und als wortlich wiedergegeben gelten.

Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen, in
welchen lediglich bevorzugte Ausfiihrungsformen beispielhaft dargestellt sind,
naher beschrieben. Dabei zeigt:

Fig. 1 der Grundkorper einer ersten bevorzugten Ausfiihrungsform eines

Zindersockels im Grundriss;
Fig. 2 ein Schnitt entlang der Linie A-A in Fig. 1;

Fig. 3 der Grundkorper einer zweiten bevorzugten Ausfiihrungsform eines

Ziindersockels im Grundriss;
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Fig. 4 ein Schnitt entlang der Linie C-C in Fig. 3;

Fig. 5 die zweite bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im
Aufriss;

Fig. 6 ein Schnitt entlang der Linie R-R in Fig. 7;

Fig. 7 der Grundkorper einer dritten bevorzugten Ausfiihrungsform eines

Zundersockels im Grundriss;
Fig. 8 ein Schnitt entlang der Linie S-S in Fig. 9;

Fig. 9 der Grundkorper einer vierten bevorzugten Ausfiihrungsform eines

Ziindersockels im Grundriss;

Fig. 10 die vierte bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im

Aufriss;
Fig. 11 ein Schnitt entlang der Linie T-T in Fig. 12;

Fig. 12 der Grundkorper einer fiinften bevorzugten Ausfiihrungsform eines

Ziindersockels im Grundriss;
Fig. 13 ein Schnitt entlang der Linie U-U in Fig. 14;

Fig. 14 der Grundkdrper einer sechsten bevorzugten Ausfiuihrungsform eines

Ziindersockels im Grundriss;

Fig. 15 die sechste bevorzugte Ausfuihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im

Aufriss;

Fig. 16 der Grundkorper einer siebten bevorzugten Ausfiihrungsform eines

Ziindersockels im Grundriss;
Fig. 17 ein Schnitt entlang der Linie VIII-VIll in Fig. 16;

Fig. 18 der Grundkorper einer achten bevorzugten Ausfiihrungsform eines

Ziindersockels im Grundriss;

Fig. 19 ein Schnitt entlang der Linie IX-IX in Fig. 18;
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Fig. 20 die achte bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im

Aufriss;

Fig. 21 der Grundkorper einer neunten bevorzugten Ausfluhrungsform eines

Ziindersockels im Grundriss;
Fig. 22 ein Schnitt entlang der Linie XI-XI in Fig. 21;

Fig. 23 die neunte bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im

Aufriss;

Die Fig. 1 bis 23 zeigen bevorzugte Ausfiihrungsformen eines Ziindersockels 1 fir
einen Airbagziinder, umfassend einen elektrisch leitfahigen Grundkorper 11 mit
einer Glasdurchfiihrungsoffnung 21 und einem, eine erste Dicke aufweisenden,
ersten Bereich 5, wobei die Glasdurchfiihrungsoffnung 21 durch einen, eine zweite
Dicke aufweisenden, zweiten Bereich 6 des Grundkorpers 11 gestanzt ist, wobei in
der Glasdurchfiihrungsoffnung 21 ein erster Stift 3 in einem Glaskorper 22
angeordneten ist und im ersten Bereich 5 ein zweiter Stift 4 elektrisch leitend mit

dem Grundkorper 11 verbunden ist.

Der Grundkorper 11 kann besonders bevorzugt eine im Wesentlichen
zylinderscheibenformige Grundform aufweisen. Insbesondere kann der Grundkorper
11 umfassend Stahl, besonders bevorzugt Edelstahl, ausgebildet sein.

Der erste Stift 3 und/oder der zweite Stift 4 konnen insbesondere als Rundstifte mit

einem Stiftdurchmesser von 1 mm ausgebildet sein.

Der Grundkorper 11 kann weiters eine erste Seite 12 und eine zweite Seite 13
aufweisen. Hierbei kann insbesondere an der zweite Seite 13 ein Ziindleiter,
welcher Ziindleiter zur Ziindung des Ziindmittels, also einem Explosivstoff,

vorgesehen ist.

Der Grundkorper 11 weist einen zweiten Bereich 6 auf, durch welchen eine
Glasdurchfithrungsoffnung 21 gefiihrt, insbesondere gestanzt, ist. Der zweite
Bereich des Grundkorpers 11 kann besonders bevorzugt mindestens ein Bereich des
Grundkorpers 11 sein, welcher die Glasdurchfiihrungséffnung 21, insbesondere in

einem Bereich mit einem Abstand von bis zu 0,3 mm zur Glasdurchfiihrungs6ffnung
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21, unmittelbar benachbart umgibt. In der Glasdurchfiihrungs6ffnung 21 ist der
erste Stift 3 im dem Glaskorper 22 elektrisch isoliert vom Grundkorper angeordnet.
der erste Stift 3 und der Glaskorper 22 kdnnen hierbei insbesondere durch eine
Presspassung in der Glasdurchfiihrungsoéffnung 21 gehalten sein.

Die zweite Dicke kann hierbei der Abstand von der ersten Seite 12 zu der zweiten
Seite 13 im zweiten Bereich sein. Hierbei kann insbesondere vorgesehen sein, dass
die zweite Dicke insbesondere zwischen 2 mm und 4 mm, besonders bevorzugt
zwischen 2,2 mm und 2,8 mm, betragt. Bei einer derartigen Dicke kann die
Glasdurchfihrung des ersten Stiftes 3 besonders zuverlassig ausgebildet werden.

Der erste Stift 3 ist durch die Glasdurchfiihrungséffnung 21 des Grundkérpers 11
gefihrt, und mittels eines Glaskorpers 22, welche insbesondere als Glasmasse
ausgebildet ist, vom Grundkorper 11 elektrisch isoliert, wobei die betreffende
Verbindung weiters gasdicht ausgefiihrt ist. Derartige Verbindungen werden auch

als ,,glass to metal seal” kurz GTMS bezeichnet.

Der Grundkorper 11 weist weiters einen ersten Bereich 5 auf, wobei der zweite
Stift 4 im ersten Bereich 5 mit dem Grundkorper 11 elektrisch verbunden ist. Der
erste Bereich 5 des Grundkorpers 11 kann hierbei insbesondere mindestens ein
Bereich des Grundkorpers 11 sein, an welchem der zweite Stift 4 mit dem

Grundkorper 11 verbunden ist oder diesen durchstoit.

Weiters kann der zweite Stift 4 insbesondere mittels einer, ein Lotmaterial 51
umfassende, Lotverbindung mit dem Grundkaérper 11 elektrisch leitend verbunden
werden. Als Lotmaterial 51 kdnnen insbesondere Lote umfassend Cu und/oder Ag
verwendet werden. Derartige Lote weisen eine hohe elektrische Leitfahigkeit sowie

gute mechanische Eigenschaften auf.

Vorgesehen ist, dass die erste Dicke des Grundkorpers 11 kleiner ist als die zweite
Dicke. Mit anderen Worten ist der zweite Bereich 6 um die
Glasdurchfiihrungsoffnung 21 dicker als ein erster Bereich 5, wodurch die auf den
Grundkorper 11 wirkende Energie der Ziindung hauptsachlich zu einer Verformung
des ersten Bereiches 5 fiihrt, wobei sich aber herausgestellt hat, dass eine

Verformung des ersten Bereiches 5, solange dieser nicht reifit, im Wesentlichen
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ohne negative Auswirkungen bleibt, da die leitende Verbindung des zweiten Stiftes
4 mit dem Grundkadrper 11 wesentlich unempfindlicher gegeniiber einer Verformung
ist als die Glas/Metall Verbindung des ersten Stiftes 3. Die erste Dicke und die
zweite Dicke konnen insbesondere entlang einer gedachten Geraden gemessen
werden, welche Gerade parallel zu einer Mittelachse der Glasdurchfiihrungsoffnung

21 verlauft.

Dadurch kann ein Ziindersockel 1 hergestellt werden, welcher eine hohere
Belastbarkeit aufweist als herkommliche Ziindersockel. Dadurch wird die sichere
Funktion eines Airbags unterstiitzt. Dadurch kann weiters ein Ziindersockel 1
hergestellt werden, welcher bei einer gleichen Belastbarkeit wie herkdmmliche
Zindersockel einen erheblich geringeren Materialaufwand aufweist. Es hat sich
hierbei gezeigt, dass sich der Grundkorper 11 des Ziindersockels 1 sich beim Ziinden
verformt, wodurch bei einem herkommlichen Ziindersockel 1 die
Glasdurchfiihrungsoffnung 21 aufgeweitet wird und der Glaskorper 22 gelockert
wird. Durch die gegenstandlichen MaBnahmen, also dass der Bereich um die
Glasdurchfiihrungsoffnung 21 dicker und damit stabiler ist als der restliche
Grundkorper 11, kann die Auspresskraft eines derartigen Glaskorpers 22 erhoht
werden, wobei der restliche Grundkorper 11 diinner, leichter und damit
materialsparender ausgefiihrt werden kann. Weiters kann durch die Anordnung des
zweiten Stiftes 4 im diinneren Bereich der elektrische Widerstand gering gehalten
werden, wenn der zweite Stift 4 stirnseitig befestigt wird, oder besonders einfach

eine Durchbrechung fiir den zweiten Stift 4 ausgebildet werden.

Der Betrag fir die erste Dicke hangt hierbei von der Geometrie des Grundkorpers
11 sowie das Material des Grundkorpers 11 ab. Besonders bevorzugte kann
vorgesehen sein, dass die zweite Dicke um mindestens 25% groBer ist als die erste
Dicke. Bei einem derartigen Verhaltnis der Dicken kann eine verlassliche und
mechanisch stabile Durchfiihrung des ersten Stiftes 3 erreicht werden.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die erste Dicke zwischen 0,2 mm und 2 mm
betragt. Hierbei hat sich herausgestellt, dass eine derartige erste Dicke bereits
ausreichend ist, um einen in einer Durchgangsoffnung 52 verldteten zweiten Stift 4

ausreichend zu halten.
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Besonders bevorzugt kann weiters vorgesehn sein, dass - von einer Seite des
Grundkorpers 11 aus gesehen - ein die erste Dicke uiberschreitender Teilbereich des
Grundkorpers 11 ein Versteifungselement zur Sicherstellung der Formstabilitat der
Glasdurchfiihrungsoffnung 21 beziiglich einer Druckbeaufschlagung ist. Der die
erste Dicke uberschreitender Teilbereich kann hierbei insbesondere lediglich im
zweiten Bereich 6 des Grundkorpers angeordnet sein, wodurch das
Versteifungselement im zweiten Bereich 6 angeordnet ist. Dies bedeutet, dass der
Grundkorper einen schichtformigen Teilbereich aufweist, welcher schichtformige
Teilbereich parallel zur ersten Seite 12 und/oder zweiten Seite 13 verlauft. Dieser
schichtformige Teilbereich weist die erste Dicke auf, wobei jene Teilbereiche des
Grundkorpers 11, welche uber diesen schichtférmigen Teilbereich hinausgehen ein
Versteifungselement zur Sicherstellung der Formstabilitat der
Glasdurchfiihrungsoffnung 21 beziiglich einer Druckbeaufschlagung ausbilden.

Hierbei hat sich gezeigt, dass die Presspassung zwischen dem Glaskorper 22 und der
Glasdurchfihrungsoffnung 21 einen die Gesamtbelastung eines derartigen
Ziindersockels 1 limitierenden Teil darstellt, da sich der Grundkorper 11, und damit
auch die Glasdurchfiihrungsoffnung 21, bei der schlagartigen Belastung beim
Ziinden verformt, wodurch sich die Glasdurchfiihrungsoffnung 21 aufweitet und die
Haltekraft durch die Presspassung des Glaskorpers 22 stark herabgesetzt wird.
Durch die Sicherstellung der Formstabilitat der Glasdurchfiihrungsoffnung 21 durch
das Versteifungselement kann die Formanderung der Glasdurchfiihrungsoffnung 21
bei der Druckbeaufschlagung reduziert werden, wodurch die Haltekraft der

Presspassung im Wesentlichen erhalten bleibt.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass der Grundkorper 11 einstiickig
ausgebildet ist. Insbesondere kann hierbei vorgesehen sein, dass das
Versteifungselement zur Sicherstellung der Formstabilitat der
Glasdurchfiihrungsoffnung 21 beziiglich einer Druckbeaufschlagung als auch der
schichtformige Teilbereich homogen einstiickig sind, dass also die Unterscheidung
zwischen dem Teilbereich des Grundkorpers 11, welcher das Versteifungselement
ausbildet und dem schichtformigen Teilbereich lediglich aufgrund deren
geometrischen Anordnung getroffen werden kann, und dass diese beiden

Teilbereiche des Grundkorpers 11 zusammen einen homogenen einstiickigen Korper
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bilden. Dadurch kann der Grundkdrper 11 einfach hergestellt werden und weiters
ein besonders gutes Zusammenwirken mit dem Versteifungselement und dem
restlichen Grundkorper 11 sichergestellt werden.

Weiters kann ein Verfahren zur Herstellung eines Ziindersockels 1 fiir einen
Airbagziinder vorgesehen sein, wobei in einem, eine erste Dicke aufweisenden,
ersten Bereich 5 des Ziindersockels 1 ein zweiter Stift 4 elektrisch leitend mit dem
Grundkorper 11 verbunden wird, wobei eine Glasdurchfiihrungsoffnung 21 durch
einen, eine zweite Dicke aufweisenden, zweiten Bereich 6 des Grundkérpers 11
gestanzt wird, wobei die erste Dicke des Grundkérpers 11 kleiner ist als die zweite
Dicke, und wobei in der Glasdurchfiihrungséffnung 21 ein erster Stift 3 in einem

Glaskorper 22 angeordneten wird.

Hierbei kann vorgesehen sein, dass der Grundkorper 11 aus einem Halbzeug
geformt wird, wobei das Halbzeug einen Bereich mit der ersten Dicke und einen
Bereich mit der zweiten Dicke aufweist. Beispielsweise kann der Grundkorper 11
aus einem Metallband ausgebildet werden, welches Metallband ein, eine Stufe
aufweisendes, Profil aufweist. Dadurch kann auf einfache Weise ein Grundkérper
11 mit einem, die erste Dicke aufweisenden, ersten Bereich 5 und einem, die

zweite Dicke aufweisenden, zweiten Bereich 6 hergestellt werden.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass im ersten Bereich 5 eine Vertiefung in dem
Grundkorper 11 ausgebildet wird. Hierbei kann die Vertiefung den ersten Bereich 5
ausbilden. Diese Vertiefung kann auf vielfaltige weise eingebracht werden,
beispielsweise durch ein spanabhebendes Verfahren.

Gemal den bevorzugten Ausfithrungsformen in Fig. 1 bis 7, 11 und 12 kann
vorgesehen sein, dass der erste Bereich 5 durchbrechungsfrei ausgebildet ist, und
dass der zweite Stift 4 an einem Ende im ersten Bereich 5 mit Grundkorper 11
elektrisch leitend verbunden ist. Hierbei ergibt sich der Vorteil, dass durch die
geringe erste Dicke der Widerstand des Grundkorpers im ersten Bereich 5
herabgesetzt ist. Weiters kann der elektrische Spannungsverlauf durch die

verringerte Dicke gut vorgegeben werden.

Gemal den bevorzugten Ausfithrungsformen in Fig. 8, 9, 10 sowie 16 bis 23 kann
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besonders bevorzugt vorgesehen sein, eine Durchgangsoffnung 52 durch den ersten
Bereich 5 des Grundkorpers 11 gestanzt ist, dass der zweite Stift 4 durch die
Durchgangsoffnung 52 gefiihrt ist, und dass ein Querschnitt der
Glasdurchfiihrungsoffnung 21 groBer ist als ein Querschnitt der Durchgangsoffnung
52. Die Durchgangs6ffnung 52 kann hierbei insbesondere eine kreisrunde Offnung
sein, deren Durchmesser insbesondere geringfiigig grofer als der Durchmesser des
zweiten Stiftes 4 ist. Hierbei ergibt sich der Vorteil, dass durch die geringe Dicke
des ersten Bereiches 5 eine Durchgangsoffnung 52 mit einem geringen Durchmesser
gut Stanzen lasst, wodurch der Zundersockel 1 mit wenig Material und
Energieaufwand herstellbar ist. Hierbei hat sich herausgestellt, dass ein, mit einem
Lotmaterial 51 befestigter, zweite Stift 4 auch bei einer sehr geringen ersten Dicke
gut halt.

Hierbei kann besonders bevorzugt vorgesehen sein, dass eine Durchgangsoffnung 52
durch den ersten Bereich 5 des leitfahigen Grundkorpers 11 gestanzt wird, und dass
ein Querschnitt der Glasdurchfiihrungsoffnung 21 groBer ist als ein Querschnitt der
Durchgangsoffnung 52. Im weiteren Verlauf des Verfahrens kann dann der zweite
Stift 4 in der Durchgangsoffnung 52 angeordnet und, insbesondere mit dem

Lotmaterial 51, mit dem Grundkorper elektrisch leitend verbunden werden.

Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die erste Dicke kleiner ist als das
1,85 fache des Durchmessers der Durchgangsoffnung 52. Dadurch kann leicht und
mit geringem Werkzeugverschleif durch den Grundkorper 11 gestanzt werden.

Beim Stanzen einer Durchbrechung in einen Korper kann es herstellungsbedingt zu

einem Ausbrechen eines Endbereiches kommen.

Bedingt durch das Stanzen der Durchgangsoffnung 52 kann sich dadurch an einer
Seite 12,13 um die Durchgangsoffnung 52 herum eine Ausbrechung 54 bilden, wie in
den Fig. 8, 9, 13 und 14 gezeigt wird. Um eine klare Definition des ersten Bereiches
5, und damit verbunden der ersten Dicke, zu haben, kann hierbei insbesondere
vorgesehen sein, dass die erste Dicke die Dicke des ersten Bereiches 5 ist, bevor
die Durchgangsoffnung 52 ausgebildet wird, und die herstellungstechnisch oft nicht
vermeidbare Ausbildung einer Ausbrechung 54 bei der Bestimmung der ersten Dicke
nicht beriicksichtigt wird, also die erste Dicke an dem die Ausbrechung 54
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umgebenden Bereich des Grundkorpers 11 bestimmt wird.

Gemabh den bevorzugten Ausfiihrungsformen in den Fig. 6 bis 15, sowie 21 bis 23,
kann besonders bevorzugt vorgesehen sein, dass der erste Bereich 5 als in den
Grundkorper 11 durch Druckumformen eingepragte Einbuchtung 53 ausgebildet ist.
In diesem Fall kann der restliche Grundkorper 11 als zweiter Bereich 6 ausgebildet
sein. Hierbei ist der zweite Bereich 6 von der Flache wesentlich groBer als der
erste Bereich 5. Dadurch kann aus einem herkommlichen Halbzeug mit einer
konstanten Dicke leicht ein Grundkorper 11 mit einem ersten Bereich 5 ausgebildet
werden, wobei die zweite Dicke der Dicke des urspriinglichen Halbzeugs entspricht.
Durch diese Einbuchtung 53 kann weiters besonders gut eine Durchgangsoffnung 52
fiir den zweiten Stift 4 ausgebildet werden. Weiters kann gut eine zuverlassige

Anlotung des zweiten Stiftes 4 in der Einbuchtung erreicht werden.

Die Einbuchtung 53 kann hierbei insbesondere einen Durchmesser aufweisen,
welcher Durchmesser mindestens das 1,5 fache des Stiftdurchmessers des zweiten
Stiftes 4 betragt. Dadurch kann eine Durchgangsoffnung 52 gut durch die
Einbuchtung gestanzt werden. Bei einem durchbrechungsfreien ersten Bereich 5
kann dadurch leichter sichergestellt werden, dass der zweite Stift 4 lediglich an
einer Stirnflache am ersten Bereich 5 anstoBt, wodurch der elektrische
Spannungsverlauf im Grundkorper 11 gut vorgebbar ist.

Die bevorzugte Ausfiihrungsform in den Fig. 6 und 7 kann hierbei auch eine
Vorstufe fur die bevorzugte Auffihrungsform gemah den Fig. 8 bis 10 sein. Analog
kann die bevorzugte Ausfiihrungsform in den Fig. 11 und 12 eine Vorstufe fir die

bevorzugte Auffihrungsform gemahn den Fig. 13 bis 15 sein.

Im Verfahren zur Herstellung eines Ziindersockels 1 kann hierfur besonders
bevorzugt vorgesehen sein, dass in dem ersten Bereich 5 mittels Druckumformen
zur Ausbildung der Vertiefung eine Einbuchtung 53 in den Grundkorper 11 gepragt

wird.

Gemabh den bevorzugten Ausflihrungsformen in Fig. 6 bis 10, sowie 20 bis 23 kann
insbesondere vorgesehen sein, dass die Einbuchtung 53 im Wesentlichen

kegelstumpfformig ausgebildet ist. Eine derartige Einbuchtung 53 kann gut mittels
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eines Umformverfahrens ausgebildet werden.

GemaB den bevorzugten Ausfithrungsformen in Fig. 11 bis 15 kann weiters
vorgesehen sein, dass die Einbuchtung 53 im Wesentlichen zylinderformig

ausgebildet ist.

Gemah den bevorzugten Ausfiihrungsformen in den Fig. 1 bis 5 sowie 16 bis 23 kann
insbesondere vorgesehen sein, dass der zweite Bereich 6 eine, insbesondere
hohlzylinderférmige, Hiilse 61 um die Glasdurchfiihrungsoffnung 21 aufweist. Der
zweite Bereich kann daher insbesondere als eine die Glasdurchfiihrungsoffnung 21
umgebende Hilse 61 ausgebildet sein, welche die Formstabilitat der
Glasdurchfiihrungsoffnung 21 beziiglich Druckbeaufschlagung erhoht. Die Hiilse
bildet somit das Versteifungselement. Hierbei kann der restliche Grundkorper als
erster Bereich 5 ausgebildet sein. Hierbei ist der erste Bereich 5 von der Flache
wesentlich groBer als der zweite Bereich 6. Dadurch kann der Grundkorper 11 diinn
und damit leicht ausgebildet werden, wobei die Glasdurchfiihrungséffnung 21

dennoch sehr formstabil ausgebildet sein kann.

Hierbei kann insbesondere vorgesehen sein, dass der erste Bereich 5 an wenigstens
einer Seite 12,13 durch eine Ebene begrenzt ist, und dass die Hiilse 61 aus dieser

Ebene heraus ragt.

Gemabh der bevorzugten Ausfiihrungsform in den Fig. 21 bis 23 kann eine
Kombination der Hiilse 61 mit der Einbuchtung 53 an gegeniiberliegenden Seiten

12,13 vorgesehen sein.

Fiir die Herstellung der Hiilse kann vorgesehen sein, dass der Grundkorper vor dem
Stanzen der Glasdurchfiihrungsoffnung 21 bereits einen ersten Bereich 5 und einen
zweiten Bereich 6 aufweist, und dass die Glasdurchfiihrungsoffnung 21 durch den

zweiten Bereich 6 gestanzt wird. Hierbei kann ein bereits entsprechend geformtes

Halbzeug verwendet werden.

Alternativ kann vorgesehen sein, dass ein Halbzeug des Grundkorpers 11 eine
konstante der zweiten Dicke entsprechende Dicke aufweist, und dass die Hulse 61
bei Umformen, besonders bevorzugt wahrend des Stanzvorganges der
Glasdurchfuhrungsoffnung 21, aus dem Grundkorper 11 gezogen wird.
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Weiters kann gemaB den bevorzugten Ausfiihrungsformen in den Fig. 3 bis 5, sowie
18 bis 23 vorgesehen sein, dass an einem Rand wenigstens einer Seite 12,13 des
Grundkorpers 11 eine umlaufende weitere Hiilse 62 am Grundkorper 11 angeformt
ist. Diese weitere Hiilse 62 verbreitert dadurch den Rand des Grundkorpers 11,
wodurch die Formstabilitat des Grundkorpers vergroBert wird, und der Grundkorper

auch leichter an einem Gehause des Airbagziinders befestigt werden kann.

Hierbei kann insbesondere vorgesehen sein, dass der Grundkorper 11 an der
weiteren Hiilse 62 die gleiche Dicke aufweist wie an der Hiilse 61, also die zweite
Dicke.

Patentanspriiche:
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1. Zundersockel (1) fiir einen Airbagziinder, umfassend einen elektrisch
leitfahigen Grundkorper (11) mit einer Glasdurchfiihrungsoffnung (21) und einem,
eine erste Dicke aufweisenden, ersten Bereich (5), wobei die
Glasdurchfiihrungsoffnung (21) durch einen, eine zweite Dicke aufweisenden,
zweiten Bereich (6) des Grundkorpers (11) gestanzt ist, wobei in der
Glasdurchfiihrungsoffnung (21) ein erster Stift (3) in einem Glaskorper (22)
angeordneten ist und im ersten Bereich (5) ein zweiter Stift (4) elektrisch leitend
mit dem Grundkorper (11) verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass die erste

Dicke des Grundkorpers (11) kleiner ist als die zweite Dicke.

2. Ziindersockel (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Durchgangsoffnung (52) durch den ersten Bereich (5) des Grundkdrpers (11)
gestanzt ist, dass der zweite Stift (4) durch die Durchgangsoffnung (52) gefiihrt ist,
und dass ein Querschnitt der Glasdurchfiihrungsoffnung (21) groBer ist als ein

Querschnitt der Durchgangsoffnung (52).

3. Ziindersockel (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste Dicke kleiner ist als das 1,85 fache des Durchmessers der Durchgangsoffnung
(52).

4, Ziindersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass - von einer Seite des Grundkorpers (11) aus gesehen - ein die
erste Dicke uberschreitender Teilbereich des Grundkorpers (11) ein
Versteifungselement zur Sicherstellung der Formstabilitat der
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Glasdurchfiihrungsoffnung (21) beziiglich einer Druckbeaufschlagung ist.

5. Zundersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Grundkorper (11) einstiickig ausgebildet ist.

6. Zindersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Dicke um mindestens 25% groBer ist als die erste
Dicke.

7. Zundersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der erste Bereich (5) als in den Grundkorper (11) durch
Druckumformen eingepragte Einbuchtung (53) ausgebildet ist.

8. Zindersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der zweite Bereich (6) eine, insbesondere
hohlzylinderformige, Hiilse (61) um die Glasdurchfiihrungsoffnung (21) aufweist.

9. Zundersockel (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass an
einem Rand wenigstens einer Seite (12,13) des Grundkorpers (11) eine umlaufende

weitere Hulse (62) am Grundkorper (11) angeformt ist.

10. Verfahren zur Herstellung eines Ziindersockels (1) fur einen
Airbagzlinder, wobei

- in einem, eine erste Dicke aufweisenden, ersten Bereich (5) des Ziindersockels (1)
ein zweiter Stift (4) elektrisch leitend mit dem Grundkorper (11) verbunden wird,

- eine Glasdurchfiihrungsoffnung (21) durch einen, eine zweite Dicke aufweisenden,
zweiten Bereich (6) des Grundkorpers (11) gestanzt wird, wobei die erste Dicke des
Grundkorpers (11) kleiner ist als die zweite Dicke,

- in der Glasdurchfiihrungsoffnung (21) ein erster Stift (3) in einem Glaskorper (22)

angeordneten wird.

1. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Durchgangsoffnung (52) durch den ersten Bereich (5) des leitfahigen Grundkorpers
(11) gestanzt wird, und dass ein Querschnitt der Glasdurchfiihrungséffnung (21)
groBer ist als ein Querschnitt der Durchgangsoffnung (52).

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass im
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ersten Bereich (5) eine Vertiefung in dem Grundkorper (11) ausgebildet wird.

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass in dem
ersten Bereich (5) mittels Druckumformen zur Ausbildung der Vertiefung eine

Einbuchtung (53) in den Grundkorper (11) gepragt wird.

—

Gibler & Poth Patentanwalte OG

(Dr. F. Gibler oder Dr. W. Poth)
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1. Ziindersockel (1) fur einen Airbagziinder, umfassend einen elektrisch
leitfahigen Grundkorper (11) mit einer Glasdurchflihrungsoffnung (21) und einem,
eine erste Dicke aufweisenden, ersten Bereich (5), wobei die
Glasdurchfiihrungsoffnung (21) durch einen, eine zweite Dicke aufweisenden,
zweiten Bereich (6) des Grundkorpers (11) gestanzt ist, wobei in der
Glasdurchfiihrungsoffnung (21) ein erster Stift (3) in einem Glaskorper (22)
angeordneten ist und im ersten Bereich (5) ein zweiter Stift (4) elektrisch leitend
mit dem Grundkorper (11) verbunden ist, wobei die erste Dicke des Grundkorpers
(11) kleiner ist als die zweite Dicke, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite

Bereich (6) eine Hiilse (61) um die Glasdurchfiihrungsoffnung (21) aufweist.

2. Ziindersockel (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Durchgangsoffnung (52) durch den ersten Bereich (5) des Grundkorpers (11)
gestanzt ist, dass der zweite Stift (4) durch die Durchgangsoffnung (52) gefiihrt ist,
und dass ein Querschnitt der Glasdurchfiihrungsoffnung (21) groBer ist als ein
Querschnitt der Durchgangsoffnung (52).

3. Ziindersockel (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste Dicke kleiner ist als das 1,85 fache des Durchmessers der Durchgangsoffnung
(52).

4, Zundersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass - von einer Seite des Grundkorpers (11) aus gesehen - ein die
erste Dicke uberschreitender Teilbereich des Grundkorpers (11) ein
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Versteifungselement zur Sicherstellung der Formstabilitat der

Glasdurchfiihrungsoffnung (21) beziiglich einer Druckbeaufschlagung ist.

5. Ziindersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dass der Grundkorper (11) einstiickig ausgebildet ist.

6. Zindersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Dicke um mindestens 25% groBer ist als die erste
Dicke.

7. Zundersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der erste Bereich (5) als in den Grundkorper (11) durch

Druckumformen eingepragte Einbuchtung (53) ausgebildet ist.

8. Ziindersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, dass die Hiilse (61) hohlzylinderformig ist.

9. Zindersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass an einem Rand wenigstens einer Seite (12,13) des
Grundkorpers (11) eine umlaufende weitere Hiilse (62) am Grundkorper (11)

angeformt ist.
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