tuxosos D OP]S YYNALEZU

REPUBLIKA

“ 1K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

Y (22) Prihlasené 18 10 79
o) (21) (PV 7069-79)

UKRAD PRO VYNALEZY | (45) Vydaneé 1507 86
A OBJEVY

(40) Zverejnené 10 09 81

228452

(11) (B1)

(51) Int. C13
B 23 B 31/10

(75)

Autor vynélezu  TOTH IMRICH ing., NOVE ZAMKY

(54) Spésob vyroby upinacej plochy teluste, najmd skIutovadiel
a zariadenie na jeho vykenavanie

1

Vynélez sa tyka spOsobu vyroby upinacej
plochy &eluste upinafov rota&nych obrob-
kov a zariadenie na jeho vykondvanie.

Spdsob vyroby upinacej plochy &eluste
podla vynélezu je taky, Ze sa aspoil jedna
upinacia ¢elust najprv upne na rotatny pri-
pravok v poZadovanej vzdialenosti od osi
rotdcie, potom sa rotatny pripravok rozto-
&1 na blokovacie otéfky, pri ktorych sa si-
struZznickym noZom obrobi upinacia plocha.

Zariadenie na vykonanie spdsobu je vy-
tvorené z rotatného pripravku umiestené-
ho na obrdbacom stroji, ktory obsahuje o-
vladaci mechanizmus, pri¢om aspoil jeden
¢len ovlddacieho mechanizmu je upraveny
pre blokovanie svojej polohy blokovacim
zariadeniem na rotacnej casti obrabacieho
stroja.
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Vyniélez sa tyka spdsobu vyroby upinacej
plochy d&eluste upinadov rotaénych obrob-
kov a zariadenia na jeho vykondvanie.

Prispdsobenie upinacej plochy d&elusti k
tvaru obrobku, pripadne obrobenie upinacej
plochy &elusti na poZadovany priemer pri
upinani rota&nych obrobkov je dbéleZité jed-
nak z hladiska deformécie obrobku od upi-
nacich sil z hladiska prend%aného rezného
vykonu ako aj z hladiska presnosti. Prets-
Canie makkych upinacich &elusti u skludo-
vadiel na poZadovany upinaci priemer sa
prevadza upnutim blokovacich kraZkov, kto-
ré umoZiiuji ich pretddanie. Mdkka d&elust
sa bud radiilne prestavuje pri pretddani na
iny upinaci priemer ¢o vyZaduje velky po-
get blokovacich kriZkov, pripadne sa po-
uZije viac sd4d makkych &elusti a vyberi sa
tie, ktoré k dalSiemu pretd€aniu maji naj-
bliZ81 uZ obrobeny priemer. Obidva pripady
st spojené s viacndkladmi. Pri obrgbani
tvrdych upinacich &elusti je problém obdob-
ny. St pouZivané dalej pridavné zariadenia
k blokovaniu &elusti pri obrdbani upinacich
pléch, ktoré sa plynule prispdsobuji k po-
lohe Celuste, napriklad pomocou &elnej $pi-
raly, ktord nesie v telese uchytdvacie blo-
kovacie Celuste, avSak ich pouZitie nezabez-
petuje blokovanie Iubovolnych upinacich
Celusti.

Uvedené nevyhody zmieriiuje spdsob vy-
roby upinacej plochy ¢eluste podla vynéle-

zu, ktorého podstata spoéiva v tom, Ze as-.

poii jedna upinacia €elust sa najprv umiest-
ni na rotadny pripravok v poZadovanej vzdia-
lenosti od osi rotdcie, potom sa rotaény pri-
pravok rozto€i na blokovacie otd¢ky, pri kto-
rych sa sdstruZnickym noZom obrobi upina-
cia plocha upinacej ¢eluste.

Zariadenie na vykondvanie spdsobu podla
vynélezu, ktorého podstata spofiva v tom,
Ze je vytvorené z rotatného pripravku u-
miestnenom na obrdbacom stroji, ktory ob-
sahuje ovlddaci riechanizmus, pritom aspoit
jeden &len ovlddacieho mechanizmu je u-
praveny pre blokovanie svojej polohy blo-
kovacim zariadenim umiestnenym na ro-
tadnej Casti obrébacieho stroja.

DoleZitym vyznakom je to, Ze Smykadio
ovlddacieho mechanizmu je drZané v zébe-
re s blokovacim dorazom ovlddacou jednot-
kou.

Spdsob vyroby upinacej plochy &eluste a
zariadenie na jeho vykonanie umoZni bez
pouZitia dalSich pripadnych pomdcok obro-
benie upinacich pléch priamo na stroji, kto-
ry zabezpeCuje obrobenie obrobkov v upi-
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naci, v ktorom sa stiasne upinacie &eluste
prispOsobia k upinanému povrchu obrobku.
Nakolkc k upinaniu, napriklad do mék-
kych upinacich ¢&elusti u sklu&ovadiel je
nutné vymedzit jednak vdle v kinematickom
mechanizme sklufovadla a jednak vytvorit
stav naklopenia ¢elusti odpovedajici upina-
cej sile a v takomto stave ich obrobit na
poZadovany priemer, vyuZivali sa rbézne po-
mocky. Navrhovany sposob vyuZiva ku klo-
peniu ako aj k vymedzeniu vdle odstredi-
vej sily samotnej upinacej ¢eluste, pritom
otatky sa volia v zdvislosti od upinacej sily,
ktora pri upinani vznika.

Na pripojenom vykrese je zndzorneny pri-
klad vybudovania vyndlezu, kde na obr. 1
je Ciastony pohlad na zariadenie k obrob-
beniu upinacich pléch &elusti, a na obr. 2
je schematické zndzornenie tvaru upinacej
plochy &eluste pri obrdbani.

Zariadenie na vykonanie spdsobu podla
vyndlezu [obr. 1) sa sklada z obréabacieho
stroja 10, napriklad ststruhu, rotaéného pri-
pravku 20, napriklad sklutovadla a bloko-
vacieho zariadenia 70 s blokovacim dora-
zom 72 a ovlddacou jednotkou 74.

Ovlddaci mechanizmus 40 rota&ného pri-
pravku 20 zabezpeGuje pribliZovanie a vzda-
lovanie €elustovych blokov 50 silovym pre-
vodom 45.

Pred pretdCanim upinacich d&elusti 51,
ktoré st spojené so zdkladnymi Gelustami
54 v &elustovy blok 50 v poZadovanej vzdia-
lenosti od osi rotdcie, je blokovaci doraz 72
uloZeny v zédkladnom telese rota&ného pri-
pravku 20, prestaveny do polohy obmedzu-
jicej axidlny pohyb Smykadla 42, ktoré o-
vladdacou jednotkou 74 je dotldéané do za-
beru s blokovacim dorazom 72 a podas pre-
tdtania je v tejto polohe drZané. Takymto
spdsobom blokovany . aspoii. jeden &len, v
tomto pripade 3Smykadlo 42, ovladdacieho
mechanizmu 40 umoZiluje pretadat upina-
cie Celuste 51 pri takych otdckach, pri kto-
rych odstredivd sila 60 vytvori potrebné
klopenie upinacej &eluste 51 (obr. 2} a o-
sdstruZit upinaciu plochu.52 na poZadova-
ny priemer ,D“. V pripadoch, ked nie je
postatujica vdha c&elustového bloku 50 je
vyhodné ho spojit s pretddacim zdvaZim 65.

Spdsob ako aj zariadenie na jeho vyko-
névanie podla vyndlezu umoZiiuje obrobe-
nie aj tvrdych upinacich &elusti, pritom
rotany pripravok 20 mdZe byt tvoreny z
licnej dosky, na ktorej je v rovnakej vzdia-
lenosti od osi rotdcie umiestnenych viac u-
pinacich &elusti 51.
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PREDMET VYNALEZCU

1. SpGsob vyroby upinacej plochy &eluste
najmé sklucovadiel vyznaleny tym, Ze as-
poil jedna upinacia ¢elust sa naprv umiest-
ni na rotaény pripravok v poZadovanej vzdia-
lenosti od osi rotécie, potom sa rotadny pri-
pravok rozto¢l na blokovacie otadky, pri
ktorych sa ststruZnickym noZom obrobi upi-
nacia plocha upinacej ¢eluste.

2. Zariaden'e k vykondvaniu spdsobu po-
dla bodu 1 vyznadené tym, Ze je vytvorené
z rotatného pripravku (20], napr. skludo-
vadla, umiestnenom na obrabacom stroji
(10}, napr. ststruhu, ktory wobsahuje ovla-
daci mechanizmus (40), pricom aspoii je-

den clen ovladacieho mechanizmu (40) je
upraveny pre blokovanie svojej polohy blo-
kovacim zariadenim (70) umiestnenym na
rotacnej Casti obrdbacieho stroja (10).

3. Zariadenie k vykondvaniu spdsobu po-
dla bodu 2 vyznacfené tym, e Smykad'o
(42) ovladacieho mechanizmu (40) je v za-
bere s blokovacim dorazom (72) spojenim
s ovladacou jednotkou (74).

4. Zariadenie k vykonavaniu sposobu po-
dla bodov 2 a 3 vyznadené tym, Ze k rotas-
nému pripravku (20} upnutd upinacia &e-
lust (51) je spojend s pretdacim zavaZim
(65).
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