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@ Ringspinn- oder -zwirnmaschine mit mindestens einer aus mehreren Abschnitten bestehenden
Ringbank.

@ Die Ringspinn- oder -zwirnmaschine besitzt minde-

stens eine aus mehreren Abschnitten (1, 1"} beste-
hende Ringbank, mit mehreren, an maschinenseitigen, ver-
tikalen Séulen (2) angeordneten, heb- und senkbaren Hal-
tern (3) zum Aufiegen der Ringbankabschnitte (1, 1'),
sowie Verbindungselemente zwischen den Haltern und
den benachbarten Enden der Ringbankabschnitte. Hierbei

|

sind die Verbindungselemente {5, &', 5") jeweils eine Paa- EN AR
rung von Zentrierzapfen (6) und Zentrierbohrung (7) sowie '7@ )
Flhrungszapfen (8, 8) und Fiihrungsbohrung (8, 9'), wobei s\ge"e,_‘;
jeder Ringbankabschnitt (1, 1’} und jeder Haiter (3) eine : ;‘ //

Paarung Zentrierzapfen/Zentrierbohrung und zwei Paarun-
gen Fihrungszapfen/Flihrungsbohrungen aufweist und -
wobei die Paarungen Fiihrungszapfen/Fiihrungsbohrung
in einer die Achsen der am gieichen Element angeordneten
Paarung Zentrierzapfen/Zentrierbohrung (6, 7) enthalten-

den Ebene eine Ausgleichstoleranz und in einer dazu _L\\___\”

senkrechten Ebene eine Passung aufweist.
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Beschreibung

Die Erindung bezieht sich auf eine Ringspinn-
oder -zwirnmaschine mit mindestens einer aus meh-
reren Abschnitten bestehenden Ringbank, mit meh-
reren, an maschinenseitigen, vertikalen Siulen an-
geordneten, heb- und senkbaren Haltern zum Auf-
legen der Ringbankabschnitte und mit Verbin-
dungselementen zwischen den Haltern und den
benachbarten Enden der Ringbankabschnitte.

Bei Ringspinn- oder -zwirnmaschinen ist eine
méglichst genaue koaxiale Lage von Ring und Spin-
del zueinander sehr wichtig zur Gewahrleistung gu-
ter Laufverhdltnisse, wodurch auch eine Minde-
rung von Fadenbriichen erzielt werden kann. Es ist
daher zwingend erforderlich, dass die Ringe und
Spindeln bei der Montage einer entsprechenden
Maschine zueinander exakt zentriert werden. An-
dererseits ist es jedoch erforderlich, dass zur War-
tung die Ringbénke leicht eninehmbar und wieder
einlegbar sind, wobel es schwierig ist, die urspriing-
liche Lage von Ring und Spindel wieder zu errei-
chen.

Bei sehr langen Maschinen bereitet es Schwierig-
keiten, die in Ringbankabschnifte aufgeldsten Ring-
béanke positionsrichtig zu befestigen. Werden sie
Stoss an Stoss eingelegt, so kann ein Temperatur-
anstieg die Abschnitte ausdehnen, wodurch sie in
Richtung der Maschinenenden verschoben wer-
den. Bei Temperaturabfall ist es nicht mdglich, diese
Verschiebung riickgéngig zu machen, da die einzel-
nen Abschnitte der Ringbank nicht auf Zug miteinan-
der verbunden sind.

Zum Stand der Technik zhlen bereits Konstruk-
tionen zum genauen Langsfiihren der Ringbank-
abschnitte, d.h. zum Positionieren quer zur Léangs-
achse der Ringbank (DE-PS 710 608) sowie Anord-
nung von Haltern und Stiften an den Enden der
Ringbankabschnitte (DE-PS 809 159). Die Justie-
rung ist hierbei jedoch immer noch ungeniigend und
gewdhrleistet keine funktionssichere Befestigung
der Ringbankabschnitte zur Erzielung einwandfrei-
er Laufverhaltnisse.

Zumn Stand der Technik z&hlt weiterhin eine Ring-

bank fiir Ringspinn- oder -zwirnmaschinen, deren
Abschnitte an thren Enden mit Vorspriingen und
Aussparungen versehen sind und etwa in Form ei-
ner Verzahnung ineinandergreifen (DE-OS 2 632
409). Hierbel ist als zusatzliches Element im Be-
reich der Enden der Ringbankabschnitte ein Arre-
tierstiick erforderlich, wodurch sich insgesamt eine
bauaufwendige und kostspielige Konstruktion er-
gibt.
_ Als Stand der Technik, von dem die vorliegende
Erfindung ausgeht, ist eine in Ringbankabschnitte
aufgeteilte Ringbank bekannt, wobei an den Enden
Passbolzen und Passbohrungen vorhanden sind
(DE-PS 2 755 590). Hierbei kdnnen sich die Pass-
bohrungen in Buchsen aus vibrationsddmpfendem
Material befinden.

Ausgehend von dieser bekannten Konstruktion
liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zu-
grunde, eine Verbesserung der Justierung der ein-
zelnen Ringbankabschnitte auf einfache Weise zu
erzielen.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch
geldst, dass die Verbindungselemente jeweils eine
Paarung von Zentrierzapfen und Zentrierbohrung
sowie Fiihrungszapfen und Fihrungshohrung sind,
dass jeder Ringbankabschnitt und jeder Halter eine
Paarung Zentrierzapfen/Zentrierbohrung und zwei
Paarungen Fihrungszapfen/Fiihrungsbohrung auf-
weist und dass die Paarungen Fijhrungszap-
fen/Fiihrungsbohrung in einer die Achsen der am
gleichen Element angeordneten Paarung Zentrier-
zapfen/Zentrierbohrung enthaltenden Ebene eine
Ausgleichstoleranz und in einer dazu senkrechten
Ebene eine Passung aufweisen. Hierdurch ergibt
sich der Vorteil, dass an jedem Halter im Bereich
der Ringbankabschnitte ein Zentrierzapfen ange-
ordnet ist, welcher mit einer Zentrierbohrung an ei-
ner der beiden auf diesem Halter aufliegenden Ring-
bénke zusammenwirkt, Dem Zentrierzapfen ist ein
Flhrungszapfen beigeordnet, welcher mit einer
Fihrungsbohrung in demselben Ringbankabschnitt
zusammenwirkt. Dabei ist durch untunde Ausfiih-
rung des Fihrungszapfens oder durch langlich-
runde Ausfilhrung der Fihrungsbohrung bewirkt,
dass einerseits verh&linisméssig grosse Toleran-
zen im Abstand zwischen Flihrungszapfen und Zen-
trierzapfen bzw. Fihrungsbohrung und Zentrier-
bohrung méglich sind, andererseits jedoch der Hal-
ter gegen Verdrehen gesichert ist.

Der Halter weist ferner einen weiteren Filhrungs-
zapfen auf, welcher mit einer Filhrungshohrung am
Ende der anderen, auf diesem Halter aufliegenden
Ringbank zusammenwirkt. Auch dieser Fiihrungs-
zapfen bzw. diese Fihrungsbohrung sind unrund
ausgefiihrt, so dass sie einerseits verhaltnismés-
sig grosse Toleranzen zwischen Zentrierbohrung
und Fihrungsbohrung dieses Ringbankabschnittes
bzw. Wérmeausdehnungen dieses Abschnittes aus-
gleichen koénnen, andererseits jedoch die Zentrie-
rung eines Ringbankabschrittes quer zu seiner
Langsrichtung sicherstellen.

Alternativ besteht die Maglichkeit, dass die An-
ordnungen der drei Zapfen auf jedem Halter bzw.
der Bohrungen in den Ringbankabschnitten sinnge-
méss vertauscht werden kénnen oder dass die Zap-
fen an den Ringbankabschnitten, die Bohrungen an
den Haltern angebracht sind.

Weiterhin besteht erfindungsgeméss die Még-
lichkeit, die Paarung Zapfen/Bohrung als Kunst-
stoff-Stahl-Paarung auszubilden, in dem beispiels-
weise Stahlzapfen kunststoff-umspritzt sind oder
die Bohrungen Kunststoffouchsen aufweisen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in
der Zeichnung dargestelllen Ausfithrungsbeispie-
len néher beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht zweier anein-
andergrenzender Ringbankabschnittenden;

Fig. 2 eine Seitenansicht der Ausfilhrungsform
nach Fig. 1 mit geschnittener Ringbank;

Fig. 3 eine Draufsicht auf mehrere Ringbank-
abschnitte;

Fig. 4 eine Draufsicht auf einen Ringbank-
abschnitt in anderer Ausfiihrungsform;

Fig. 5 einen Schnitt durch eine Paarung Zap-
fen/Bohrung;

o

e

£



3 CH 678 194 A5 4

Fig. 6 eine andere Ausflihrungsmdglichkeit der
Kombination Zapfen/Bohrung im Schniit;

Fig. 7 und 8 zwei Ausfiihrungsmoglichkeiten der
Gestaltung von Fiihrungszapfen und Flhrungsboh-
rung in Draufsicht.

Nach Fig. 1 liegen einzelne Abschnitte 1 bzw.
1’ einer Ringbank mit ihren Enden auf Haltern 3 auf,
welche an veriikalen Sdulen 2 heb- und senkbar
gefithrt sind und durch Zugbénder 4 bewegt wer-
den konnen. Hierbei enthdlt die Flihrung an den
Séulen 2 keine Sicherung gegen Verdrehen der Hal-
ter3.

Es ist nun erforderlich, dass geméss Fig. 1 und 2
eine mdglichst genau koaxiale Lage von Spindel 13
und auf dem Ringbankabschnitt 1 bzw. 1* angeordne-
ten Ringen 10 erzielt wird. Daher miissen die Ringe
10 sowie die Spindeln 11 bei der Montage einer Ma-
schine exakt zueinander zentriert werden.

Der Halter 3 und die benachbarten Enden der
Ringbankabschnitte 1, 1/ weisen Verbindungsele-
mente 5, 5, 5” auf, wobei erfindungsgemass die
Verbindungselemente 5 aus einem Zentrierzapfen 6
sowie einer Zentrierbohrung 7, die Verbindungsele-
mente 5 aus einem Filhrungszapfen 8 und einer
Fiihrungsbohrung 9 sowie die Verbindungselemente
5”7 aus einem FuUhrungszapfen 8’ sowie einer
Fithrungsbohrung 9’ bestehen. Dabei ist unter ei-
ner Paarung Zenirierzapfen/Zentrierbchrung eine
formschliissige Verbindung zu verstehen, die in ei-
ner hier waagrechten Ebene in allen Richtungen
passgenau ineinandergreift. Unter einer Paarung
Fhrungszapfen/Filhrungsbohrung ist dagegen ei-
ne formschllissige Verbindung zu verstehen, die in
einer hier waagrechten Ebene in einer Richiung
passgenau ineinandergreift, in der dazu senkrech-
ten Richtung jedoch in dem hier erforderlichen Aus-
mass freie Bewegung zulasst.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, weist das Ende des
Ringbankabschnittes 1’ eine Paarung Zentrierzap-
fen/Zentrierbohrung 6, 7 und eine Paarung Fiih-
rungszapfen/ Flthrungsbohrung 8, 9 auf. Das ande-
re, nicht naher dargestellie Ende desselben Ring-
bankabschnittes 1 weist analog eine Paarung
Fiihrungszapfen 8 und Fihrungsbohrung 9 auf,
und zwar entsprechend der Bauform der Paarung
8’ und 9’ am Ende des Ringbankabschnittes 1.

Durch diese Anordnung wird gewahrleistet, dass
die bei der Montage der einzelnen Ringbank-
abschnitte unbedingt einzuhaltenden Masse A und
B bzw. A’ und B’ exakt eingehalten werden und dass
auch ein Verschwenken der Halter 3 unterbunden
wird. Wie aus Fig. 1 weiterhin hervorgeht, verlauft
die Ausgleichstoleranz, d.h. das Langloch der Fith-
rungsbohrung 9 parallel zu der Abschlusskante x
des Ringbankabschnittes 1% entsprechend verlauft
im rechten Winkel dazu die Filhrungsbohrung 9 am
anderen Ende des Ringbankabschnittes 1/, d.h. pa-
rallel zur Vorderkante y dieses Ringbankabschnit-
tes.

In Fig. 2 ist dargestellt, wie die einzelnen Ring-
bankabschnitte 1 bzw. 1’ durch die Paarung Zen-
trierzapfen/Zentrierbohrung 6/7 und die Paarung
Fihrungszapfen/Flihrungsbohrung  8/9  gehaltert
werden. Die dritte Paarung Fuhrungszapfen/Fuh-
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rungsbohrung 879’ ist hierbei nicht naher darge-
stelit.

In Fig. 3 sind einzelne Ringbankabschnitte 1 und 1/
erkennbar, wobei ersichilich ist, dass jeder Ring-
bankabschnitt durch drei Paarungen funktionsrich-
fig gehalten wird, némlich durch eine Paarung Zen-
trierzapfen/Zentrierbohrung 6, 7 und durch zwei
Paarungen Fihrungszapfen/Fithrungsbohrung 8, @
bzw. 8, 9. Damit ist eine einwandfreie Lagerung
der einzelnen Ringbankabschnitte 1 bzw. 17 an den
Haltern 3 gewahrleistet, selbst wenn diese nicht ge-
gen Verdrehung gegeniiber der jeweiligen Saule 2
gesichert sind.

Bei den Ausfiihrungsformen nach Fig. 1 bis 3 ist
davon ausgegangen worden, dass der Halter 3 mit
Zapfen 6, 8, 8 versehen ist und die Ringbank-
abschnitie die entsprechenden Gegenbohrungen 7,
9, 9’ aufweisen. Hierbei liegen sich auf einem Halter
3 fir die benachbarten Enden zweier Ringbank-
abschnitte 1 und 1/ zwei Fihrungszapfen 8 und &
diagonal gegeniiber, wie aus Fig. 1 ersichtlich.

Geméss Fig. 4 weist damit insgesamt der Ring-
bankabschnitt 1 auf der linken Seite im oberen Be-
reich eine Fihrungspaarung auf, welche in Pfeil-
richtung beweglich ist. Darunter befindet sich eine
Zentrierpaarung, welche in allen Richtungen pass-
genau ausgefihrt ist. Im rechten Endbereich des
Ringbankabschnittes 1/ befindet sich wiederum eine
Fihrungspaarung, welche ebenfalls in Pfeilrichiung
beweglich ist, wobei zu erkennen ist, dass die Pfeil-
richtungen durch die Achse der Zentrierpaarung
6/7 dieses Ringbankabschnittes verlaufen.

Alternativ besteht auch die Maglichkeit, dass die
Halter Bohrungen und die Ringbankabschnitte die
entsprechenden Zapfen aufweisen. Diese Bauform
ist in Fig. 6 dargestellt; hierbei weist der entspre-
chenden Ringbankabschnitt 1” auf seiner Oberseite
keinerlei Durchbrechungen auf, statt dessen sind
auf der Unterseite nach Fig. 6 die entsprechenden
Zapfen angeordnet, beispielsweise der Zentrier-
zapfen 6, welcher mit einer Zentrierbohrung 7 in
dem Halter 3 zusammenwirkt.

Es besteht nach Fig. 5 auch die Méglichkeit,
dass der betreffende Zapfen, ob nun im Halter 3
oder im Ringbankabschnitt 1 bzw. 1*, als Stahlzapfen
12 ausgebildet ist und von einer Kunststoffhiilse 11
umgeben wird. Es ergibt sich damit eine Kunst-
stoff/Stahlpaarung fir die jeweiligen Paarungen
Zapfen/Bohrung. Hierbei kann der Stahlzapfen 12
kunststoff-umspritzt sein oder als Hilse ausgebil-
det werden, wobei alternativ auch die Méglichkeit
besteht, dass die Bohrungen Kunststoffouchsen
aufweisen.

In jedem Fall befindet sich im Bereich eines Hal-
ters 3 fur ein Ende eines Ringbankabschnittes 1’
bzw. 1 eine Paarung von Zentrierzapfen/Zentrier-
bohrung 6, 7 und eine Paarung von Fiihrungszap-
fen/Filhrungsbohrung 8, 9, wobei fir das benach-
barte Ende des angrenzenden Ringbankabschnittes
1 bzw. 1’ eine Paarung von Fithrungszapfen/Fiih-
rungsbohrung 8, 9" vorgesehen ist. Hierbei fiegen
sich auf einem Halter 3 gemass Fig. 1 fur die be-
nachbarten Enden zweier Ringbankabschnitte 1 und
1 vorteilhafterweise zwei Fihrungszapfen 8, 8’ dia-
gonal gegeniiber.
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Um die entsprechenden Toleranzen zu erzielen,
besteht nach Fig. 7 bzw. 8 die Moglichkeit, dass bei
der Paarung Fithrungszapfen/Fithrungsbohrung
8/9 bzw. 8/9" der Fiihrungszapfen oder die Fiih-
rungsbohrung unrund ausgebildet sind: Nach Fig. 7
findet ein runder Fithrungszapfen 8 Anwendung,
welcher innerhalb einer als Langloch ausgebildeten
Fiihrungsbohrung 9 in einer Richtung bewegbar ist
und in der dazu senkrechien Ebene in Passform
sitzt. Nach Fig. 8 besteht auch die Mbglichkeit,
dass der Fiihrungszapfen 8 unrund, beispielswei-
se oval, ausgebildet ist, wobei sich dieser ovale
Fiihrungszapfen 8 in einer rund oder ebenfalls
oval ausgebildeten Fiihrungsbohrung 9 bewegen
kann, und zwar wiederum so, dass in einer Ebene ei-
ne Ausgleichstoleranz und in einer dazu senkrech-
ten Ebene eine Passung fir den Filhrungszapfen
innerhalb der Fiihrungsbohrung vorgesehen ist. Ei-
ne besonders vorteilhafte Ausflihrungsform ist da-
durch gekennzeichnet, dass die Ringbankabschnit-
te 1, 1" an beiden Enden je zwei Bohrungen aufwei-
sen und die Zapfen an den Haltern 3 rund ~ als
Zentrierzapfen — bzw. unrund — als Fihrungszap-
fen ~ ausgebildet sind. Dies hat den Vorteil, dass
die Ringbénke auch ohne weiters auf der anderen
Seite der Maschine eingesetzt werden kénnen, auf
der dann durch die dortigen Zapfen andere Locher
der Ringbankabschnitte benutzt werden.

in jedem Fall wird durch die Erfindung sicherge-
stellt, dass beziiglich der Anordnung von Spindel 13
und Ring 10 eine genau koaxiale Lage geschaffen
wird, und zwar auch dann, wenn nach Durchfiih-
rung einer Wartung die einzelnen Ringbank-
abschnitte wieder eingelegt werden. Es wird damit
auf einfache Weise die urspriingliche Lage von
Ring 10 und Spindel 13 wieder erreicht.

Patentanspriiche

1. Ringspinn- oder -zwirnmaschine mit mindestens
einer aus mehreren Abschnitten bestehenden Ring-
bank, mit mehreren, an maschinenseitigen, vertika-
len Saulen angeordneten, heb- und senkbaren Hal-
tern zum Auflegen der Ringbankabschnitte und mit
Verbindungselementen zwischen den Haltern und
den benachbarten Enden der Ringbankabschnitte,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsele-
mente (5, 5, 5 jeweils eine Paarung von Zentrier-
zapfen (6) und Zentrierbohrung (7) sowie Fithrungs-
zapfen (8, 8} und Fihrungsbohrung (9, 9) sind,
dass jeder Ringbankabschnitt (1, 1°) und jeder Halter
(3) eine Paarung Zentrierzapfen/Zentrierbohrung
(6, 7) und zwei Paarungen Filhrungszapfen/Fiih-
rungsbohrung (8, 9; &, 9) aufweist und dass die
Paarungen Fithrungszapfen/Fithrungsbohrung (8,
9; &, 9) in einer die Achsen der am gleichen Ele-
ment angeordneten Paarung Zentrierzapfen/Zen-
trierbohrung (6, 7) enthaltenden Ebene eine Aus-
gleichstoleranz und in einer dazu senkrechten Ebe-
ne eine Passung aufweisen,

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Bereich eines Halters (3) fur ein
Ende eines Ringbankabschnittes (1) eine Paarung
von Zentrierzapfen/Zentrierbohrung (6, 7) und eine
Paarung von Fihrungszapfen/Fihrungsbohrung
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(8, 9) und fiir das benachbarte Ende des angren-
zenden Ringbankabschnittes (1) eine Paarung von
Fuhrungszapfen/Fihrungsbohrung (8, 9) vorge-
sehen sind.

3. Maschine nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass bei der
Paarung  Fihrungszapfen/Fiihrungsbohrung  der
Fihrungszapfen (8, 8) oder die Fithrungsbohrung
(9, @) unrund ausgebildet sind.

4. Maschine nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Halter (3) mit Zapfen (6, 8,
8) und die Ringbankabschnitte (1, 1) mit entspre-
chenden Bohrungen (7, 9, 9) versehen sind.

5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich auf einem Halter (3) fiir die be-
nachbarten Enden zweier Ringbankabschnitte (1, 1)
zwei Fihrungszapfen (8, 8) diagonal gegeniiberlie-
gen.

8. Maschine nach Anspruch 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Halter (3) Bohrungen und
die Ringbankabschnitte (1, 1’) die entsprechenden
Zapfen aufweisen.

7. Maschine nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Paa-
rung Zapfen/Bohrung als Kunststoff-Stahipaarung
ausgebildet ist.

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stahizapfen (12) kunststoff-um-
spritzt sind oder die Bohrungen Kunstsfoffbuchsen
aufweisen.
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