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Predmetom vyndlezu je zariadenie zabez-
pelujice rychle, presné a objektivnhe mera-
nie posuvovych sil priamoc&iaro pohyblivych
Casti obrédbacich strojov, najmé suportov.
Jeha podstatou je obojstranne uzatvoreny
valec s posuvne vloZenym piestom, ktory vy-
tvdra vo valci dvojicu tlakovych komor.
Tlakové komory s navzdjom prepojené pre-
ptstacimi kandlmi, v ktorych sid vradené
Skrtiace ventily. Vekd valca st vybavené
silovymi indikatormi, ktorych snimacie hro-
ty maji funkCne spojenie prostrednictvom
dotyku s priradenymi tlakovymi komorami.
Pohyblivd €ast pri postvani tla¢i prostred-
nictvom piestnej tyfe na piest a vzniknuty
tlak vo valci sa zobrazi na prisluSnom cia-
chovanom silovom indikétore. Rozsah silo-
vého merania dynamometra je regulovatel-
ny Skrtiacim ventilom. Linedrny kvapalino-
vy dynamometer je vyuZiteIny v obore obréa-
bacich strojov, v hydraulickych mechaniz-
moch, v dopravnych strojoch a pod.
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Vynédlez sa tyka zariadenia zabezpeCuju-
ceho rychle a presné meranie posuvnych
sil “priamodiaro pohyblivych casti obraba-
cich strojov, najmé suportov sdstruhov.

Pri obrdbani st¢iastok na ststruhoh a na
urenie optimédlnych reznych podmienok
obrabania je doleZitym parametrom velkost
sily, ktori je schopny suport dosiahnut pri
svojom pohybe po loZi stroja. Velkost po-
suvovej sily suportu ovplyviiuje celkovii tu-
host siistavy stroj — néstroj — obrobok pri
obrdbani a taktieZ ovplyviiuje vysledni a-
kost a presnost obrobeného povrchu suci-
astky. V technologii obrdbania je posuvo-
va sila suportu doleZitym parametrom pre
optimdlne vyuZitie vykonu obréabacieho
stroja. Meranie posuvovej sily, suportu sa
dosial vykondvalo experimentélno-prepo&to-
vou metddou pomocou jednoduchého sku-
Sobného zariadenia. Vrtdkom, presne stano-
veného priemeru upnutym v noZovej hla-
ve na suporte sa vrtal otvor do skiSobného
materidlu uchytenom vo vretene, otdcaji-
com sa predpisanym otdfkami. Velkost po-
suvu suportu bola postupne zvid&Sovand aZ
pokial rezny odpor neprekroil posuvovi
silu a nezapric¢inil vzpriefenie suportu na
loZi stroja. Néslednym prepoétom z reznych
podmienok, pevnosti skuSobného materidlu
a geometrie vrtdka sa zistila maximdalna po-
suvova sila suportu. Nevyhodou bolo, Ze za-
riadenie a nésledny prepodet nezohladiioval
odchylky pevnosti etalonového materidlu,
nepresnosti geometrie vrtdka, ¢o zapriinilo
neobjektivitu dosiahnutych vysledkov. Za-
riadenim bolo taktie? moZné odmeriavat
velkost posuvovych sil suportu len v jed-
nom smere. Stanovenie velkosti posuvu su-
portu pri vrtani bolo volené na zédklade ski-
senosti a preto nie vZdy sprdvne, €im sa
predlZovala doba merania. Nevyhodou bo-
la tieZ pomerne vysokd pracnost pri merani
posuvovej sily pri réznych polohdch supor-
tu na loZi stroja.

Nevyhody sti¢asného stavu odstratiuje li-
nedrny kvapalinovy dynamometer podla vy-
nélezu, ktorého podstatou je, Ze dvojica tla-
kovych komdr po oboch strandch piestu je
navzdjom prepojend parom jednosmerne
prepustacich kanélov, do ktorych je vo ve-
ku na vystupnej strane z tlakovych komor
vradeny regulaény ventil, priCom kaZda tla-
kovd komora je cez snimaci kanal spojend
so silovym indikatorom.

Vyhody linedrneho kvapalinového dyna-
mometra spoCivaji predovSetkym v objek-
tivnom merani velkosti sily posuvu suportu
v oboch smeroch priamoéiareho pohybu.
Jednoduchost kon$trukcie a adaptivita dy-
namometra pre $iroky rozsah silového zata-
Zenia zvySuje jeho univerzdlnost vyuZitia
na meranie silového podsobenia roéznych
priamod&iaro pohybujicich sa Casti obraba-
cich strojov napr. suportov stistruhov, sto-
lov frézok, horizontalnych briisok a pod.
Linedrnym kvapalinovym dynamometrom sa
podstatne skracuje doba merania oproti do-
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be merania na stfasne zndmych meracich
zariadeniach a na vysledok merania nema-
ja vplyv Ziadne bocné ulinky.

Prikladné prevedenie linedrneho kvapali-
nového dynamometra rezaného rovinou pre-
chddzajica indikadtorom a pozdlZnou osou
valca a rovinou prechéadzajticou pozdiZnou
osou valca kolmo na nédrysnu rovinu, pri-
tom schéma je zakreslend na rozvinutom
tvare.

Vo valci 1 obojstranne uzatvorenom veka-
mi 3 je posuvne uloZeny piest 2 s piestnou
tyou B z oboch strdn pre€nievajtcou z u-
zatvoreného valca 1. Tlakové komory 9 vy-
tvorené medzi vekami 3 valca 1 a piestom 2
s0 navzdjom prepojené pdrom jednosmerne
prepustacich kandlov 4 vyhotovenych vo
vekdch 3 a v stene valca 1. Do kaZdého pre-
pustacieho kandla 4 je vradeny regulatny
ventil 20 pozostavajici z regulatnej skrut-
ky 21 a kuZelky 22. Vekd 3 valca 1 maji na
obvode upevneny drZiak 5, v ktorého zahl-
beni je ulo¥eny dotyk 7 a ktory sa do z&-
kladnej polohy ustavuje vratnou pruZinou
12. Axidlny pohyb dotyku 7 sa zaznamend
v§chylkou silového indikatora 8, ktorého
stupnica je $pecidlne upravend. V drZiaku 5
pod sedlom dotyku 7 je vyhotoveny priebeZ-
ny otvor 13 napojeny na snimaci kandl 10,
spajajici tlakovi komoru 9 s dotykom 7.
Vonkajsie ¢elo jedného veka 3 je vybavené
podstavcom 11 zabezpe€ujicim tuhé upnu-
tie valca 1 dynamometra o pevni ¢ast me-
raného stroja, napr. vretenika. Silovy indika-
tor 8 mo¥e byl nahradeny presne ciachova-
nym tlakomerom zaskrutkovanym vo veku
3 a napojenym na snimaci kanal 10.

V prevadzke je valec 1 linedrneho kvapa-
linového dynamometra prostrednictvom pod-
stavca 11 pevne uchyteny o nehybna Cast
meraného stroja. Pohybliva €ast stroja, na-
priklad suport, resp. pinola konika je opre-
td o piestnu ty¢ 6, pomocou ktorej je pohyb
suportu pren&Sany na piest 2 vo valci 1.
Vznikajtci tlak v tlakovej komore 9 posobi
cez snimaci kanal 10 a otvor 13 v drZiaku
5 na dotyk 7, ktorého axidlny posun sa zo-
brazi na ciachovanej stupnici silového indi-
katora 8 (resp. tlakomeru). Rozsah merania
silového pbsobenia suportu je regulovatel-
ny regulagnym ventilom 20 vradenym do
preptistacieho kandla 4 prepéjajiceho na-
vzéjom obe tlakové komory 9 vo valci 1.

Prepustacimi kandlmi 4 moZe tlakovy pro-
striedok prudit iba jednym smerom a to
proti hrotu kuZelky 22 regulatného ventilu
20. Pri merani musi byt teda vZdy jeden z
regula¢nych ventilov 20 uzavrety a druhym
reguladnym ventilom 20 sa reguluje prieto-
kové mnoZstvo tlakového prostriedku a tym
sa zdroveil reguluje tvrdost dynamometra.
Ked je napr. potrebné merat maximalnu po-
stivovi silu suportu uzatvoria sa oba regu-
latné ventily 20. Velkost sily sa zobrazi na
Specidlnej stupnici silového indikatora 8. U-
volnenim regulatnej skrutky 21 regulatné-
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ho ventilu 20 sa postupne zvd&3uje prietok
tlakového prostriedku v prepii§tacom kana-
li 4 a klesa tlak v tlakovej komore 9 valca
1, z ktorej je tlakovy prostriedok vytlaca-
ny. Meraci rozsah dynamometra je urceny
rozdielom max. tlaku tlakového prostried-
ku v tlakovej komore 9 pri uzatvoreni regu-
latného ventilu 20 a tlaku pri Gplnom otvo-
reni regulatného ventilu 20.

6

Linedrny kvapalinovy dynamometer je
vyuZiteIny v obore obrédbacich strojov na
meranie velkosti posuvovej sily pri priamo-
¢iarom pohybe mechanizmov napr. suportu,
pinoly, konika, stolov frézok a pod. a vSade
tam, kde je potrebné meranie velkosti posu-
vovej sily priamoc¢iaro sa pohybujicich Cas-
ti, resp. mechanizmov strojov a zariadeni.

PREDMET VYNALEZU

Linedrny kvapalinovy dynamometer pozo-
stdvajuci mimo iného z valca obojstranne u-
zavretého vekami opatrenymi ststavou ka-
nélov, regulaénymi a meracimi prvkami, v
ktorom je posuvne uloZeny piest s piestnou
tyfou, prednievajicou obojstranne cez veka
valca, vyznadujici sa tym, Ze dvojica tlaka-
vych komdr (9) po oboch strandach piestu

(2) je navzdjom prepojend péarom jedno-
smerne prepustacich kandlov (4), do kto-
rych je vo veku (3) na vystupnej strane z
tlakovych komor (9) vradeny regulatny
ventil (20), priom kazZda tlakovd komora
(9) je cez snimaci kandl (10} spojend so
silovym indikdtorom (8).

1 list vykresov
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