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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia komutatoréw maszyn elekirycznych przy za-
stosowaniu tworzyw sztucznych oraz komutator
wytworzony tym sposobem.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania komuta-
toré6w maszyn elektrycznych polegaja najczeSciej
na wykonaniu pierscieni, z dzialek miedzianych o
przekroju trapezowym izolowanych wzajemnie od
siebie przekladkami mikanitowymi i w catosci
sprasowanych i wypieczonych, przy czym pierScie-
nie te posiadajg wytoczone z obu stron wyjecia
w ksztalcie jaskolczego ogona, w ktére wprowa-
dzane sg stalowe elementy o tym samym profilu,
z nalozonymi izolacyjnymi wypraskami mikanito-
wymi a calo§¢ Sciskana jest Srubami w kierunku
osiowym.

Sposéb ten, wymagajacy wykonania wielu, o
trudnych niekiedy ksztaltach elementéw jest
skomplikowany i bardzo pracochlonny a komuta-
tory wykonane tym sposobem, w przypadku ja-
kiejkolwiek nieprawidlowo$ci wykonania, posia-
daja tendencje odksztalcania sig, stwarzajac tym
samym dalsze utrudnienia w czasie eksploataciji
maszyn.

Inny znany sposéb wytwarzania komutatoréw
polega na ljczeniu pierScienia dzialek miedzia-
nych, posiadajacego na zewnetrznej powierzchni
lub na obu konicach réznego ksztaltu wytoczenia,
ze stalowag piastg przy pomocy tworzywa sztucz-
nego wprasowywanego, az do catkowitego wypel-
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nienia do przestrzeni miedzy wytoczeniem pier-
Scienia a piastg.

Ten sposob wytwarzania komutatorow stosowa-
ny jest przewaznie do komutator6w o mniejszych
wymiarach, co powaznie ogranicza zakres zastoso-
wania.

Znane sg réwniez sposoby wytwarzania komuta-
toré6w polegajace na osadzaniu na izolowang
uprzednio piaste stalowsg, posiadajacg ksztalt stoz-
ka o malej zbieznosci, wiefica dzialek miedzianych
mocowanych przy pomocy stalowych pierScieni
skurcznych ' nagrzewanych, przed osadzeniem, do
wysokiej temperatury.

Sposéb, wedlug wynalazku jest mniej praco-
chlonny niz znane dotychezas sposoby wytwarzania
komutatoréw i znacznie upraszcza konstrukcje ko-
mutatoréw maszyn elektrycznych. '

Komutator wedlug wynalazku uwidoczniono ty-
tulem przykladu na rysunku.

Komutator wytworzony sposobem wedlug wy-
nalazku wykonany jest z miedzianych dzialek 1 o
przekroju trapezowym, izolowanych miedzy soba
przekladkami z mikanitu. Dziatki 1 posiadajg wy-
jecia, w ktore, po pobieleniu lutem cynowym,
wlutowuje sie kofice cewek uzwojenia maszyny
elektrycznej. Po ulozeniu potrzebnej iloSci dzialek
z przekladkami nastepuje ich sprasowanie pod na-
ciskiem celem ustalenia wymiaréw ostatecznych
przekladek mikanitowych. Prasowanie odbywa sie
réwniez po podgrzaniu dzialek z przekladkami a
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nastepne wypiekanie wykonuje sie w temperatu-
rze powyzej 100°. Po sprasowaniu i zapieczeniu
na powierzchni zewnetrznej dzialek z przekladka-
mi wytacza sie dwa rowki, w ktore umieszcza sie
bandaze 2 stuzgce do zamocowania dzialek.

Bandaze 2 wykonane z tworzywa sztucznego, kto-
rym jest widkno szklane zwigzane zywica epoksy-
dowa, poliestrowg lub inng, posiadajgcego wlas-
nosci izolacyjne ukladane sg bezposrednio na mie-
dzianych dzialkach.

Précz wtiasno$ci izolacyjnych bandaze 2 odzna-
czajg sie duza wytrzymato§cia mechaniczng zapo-
biegajaca odksztalceniom dzialek na skutek dzia-
tania sil odsrodkowych powstajacych podczas wi-
rowania komutatora w maszynie elektrycznej.

Dzialki 1 po zamocowaniu ich bandazami 2 osa-
dza sie na piaScie stalowej 4, posiadajacej cylin-
dryczng powierzchnie zewnetrzng pokryta warstwg
izolacyjna 3, wykonang z tworzywa sztucznego,
ktérym moze byé mika, mikanit, taSma szklana,
plétno szklane nasycone zywicami syntetycznymi
lub inne materialy izolacyjne. Po nalozeniu war-
stwa izolacji 3 podlega procesowi wypiekania w
zaleznoSci od rodzaju uzytego materiatu.

Powierzchnie cylindryczne izolacji 3 piasty sta-
lowej 4, jak rdéwniez powierzchnie wewnetrzne
dzialek miedzianych 1 przetaczane sa na wymiary
dobrane tak, aby po nagrzaniu dzialek do tempe-
ratury powyzej 150° mozliwe bylo osadzenie dzia-
lek na piasScie 4 przy nieznacznym nacisku. )

Osadzenie dzialek 1 na izolacji 3 piasty stalo-
wej 4 odbywa sie po podgrzaniu dzialek do tem-
peratury powyzej 150°.

Ostygniecie osadzonych dzialek do temperatury
otoczenia, na skutek skurczu dzialek, powoduje
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zaci$nigcie ich i calkowite unieruchomienie na pia-
§cie 4, zapewniajgc tym samym dokladne osadze-
nie dziatek bez potrzeby uzycia dodatkowych ele-
mentow mocujgcych.

Po osadzeniu dzialek 1 na piascie 4 podanym
sposobem, osadza sie caly komutator na wale ma-
szyny elektrycznej a nastepnie zwoi sie jg i wluto-
wuje uzwojenie do wyjeé w dzialkach miedzia-
nych.

Komutator wykonany tym sposobem posiada
duza odporno§é na wysokie temperatury jakim
poddawany jest komutator w czasie lutowania
vzwojenia oraz na odksztalcenia jakie wywolujg
sily odérodkowe w czasie wirowania w pracy ma-
szyny elektrycznej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wytwarzania komutatoré6w maszyn elek-
trycznych, znamienny tym, Ze miedziane dziatki
(1), przedzielone przekladkami z mikanitu, mo-
cuje si¢ przez Sciggniecie ich bandazami (2),
wykonanymi z izolacyjnego tworzywa sztuczne-
go, przy czym osadzanie dzialek na pia$cie sta-
lowej (4) o cylindrycznej powierzchni zewnetrz-
nej pokrytej warstwa (3) tworzywa izolacyjne-
go odbywa sie po uprzednim podgrzaniu dzia-
lek do temperatury powyzej 150°.

2. Komutator maszyny elektrycznej wykonany
sposobem wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
posiada na powierzchni zewnetrznej wienca
zlozonego z dzialek miedzianych (1) wytoczone
obwodowo dwa rowki, w ktérych umieszczane
s3, wykonane z tworzywa sztucznego, bandaze
mocujace (2).
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