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Podajnik do bezpoSredniego podawania pojemnikéw z drukarki do
gniazd opakowan
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Przedmiotem wynalazku jest podajnik stuigcy
do bezpoéredniego przekazywania pojemnikéw
zwlaszcza ampulek z drukarki, do gniazd opako-
wan uformowanych z folii PCW na pakowarce.

Znane s3 podajniki ampuiek zadrukowanyck,
ktore skladajg sie ze zbiornika na ampulki i ze-
spolu dozujacego. W. dolnej cze$ci podajnika s3
zamocowane wahadlowo dwa elementy, ktore
stuzg do wprowadzenia ampulek do prowadnic.
Pod prowadnicami jest zespét dozujacy skladaja-
cy sie z zastawek, ktére wykonujgc ruchy posu-
wisto-zwrotne, upuszczaja ampulki do gniazd wy-
ttoczki PCW. W znanym podajniku, ampulki w
zbiorniku stykaja sie ze sobg, co powoduje ko-
nieczno$§é operowania ampulkamj etykietowanymi
lub z wysuszonym nadrukiem, Niedogodnoscia
znanego podajnika jest konieczno§¢ stosowania
suszarek dla wysuszenia nadruku oraz przeklada-
nie zbiornik6w na ampulki z drukarki do podaj-

Celem wynalazku jest potaczenie poprzez po-
dajnik, drukarki z pakowarka, umozliwiajgce
‘przekazywanie ampulek zadrukowanych, nie su-
szonych z jednego urzadzenia ma drugie, do wy-
tloczek z folii PCW.

Podajnik wediug wynalazku ma korpus usytu-
owany na pakowarce, pracujgcej ruchem skoko-
wym, pod tarczg drukarki. W korpusie jest za-
mocowany obrotowo walek podajnika z kotem
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zgbatym, ktére zazebia sie z kolem zebatym dru-
karki. .

W przedniej czesci waltka podajnika sg zamoco-
wane dwie tarcze w odleglo$ci od siebie mniej-
szej o 3--5 mm od dlugos$ci zbiorniczka pojem-
nika. Wspé6losiowo z watkiem podajnika od stro-
ny pobierania pojemnikéw przez tarcze, sg zamo-
cowane dwie lukowe prowadnice stale, Dolny ko-
niec prowadnic jest w polu dzialania prowadnic
uchylnych, zamocowanych pad dolna czeScig itarcz,
pod ktére wsuwane sa opakowania.

Prowadnice uchylne sg polgczone poprzez uklad
diwigniowo-krzywkowy z walem napedzajgcym
pakowarke pracujgcg ruchem skokowym. Na ob-
wodzie jednej tarczy s3g wykonane wyciecia
o S$rednicy réwnej Srednicy cze$ci walcowej po-
jemnika, a na drugiej tarczy sg wykonane wy-
cigcia o $rednicy réwnej Srednicy pojemnika w
miejscu przewezenia pomiedzy zbiorniczkien:
a szyjka. Rozstaw wycieé na tarczach jest odpo-
wiednio réwny rozstawowi gniazd w opakowaniu
na pojemniki.

Zasada dzialania podajnika wedlug wynalazku
jest nastepujaca: podczas obrotu tarczy drukar-
ki, pojemniki wpadaja w wycigcia tarcz podaj-
nika, ktére obracaja sie ruchem przerywanym,
synchronicznie z drukarkg. Wyciecia na jednej
tarczy podtrzymuja pojemniki w miejscu prze-
wezenia a wyciecie ma drugiej tarczy pod-
trzymuja pojemmniki w odleglosci okolo 5 mm
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do dna. Rozstaw taki zabezpiecza przed za-
mazaniem mokrego nadruku ma pojemnikach.
Podezas obrotu tarcz podajnika, pojemniki sg

podtrzymywane przez stale prowadnice lukowe.
Po obrocie tarcz o okolo 160° pojemniki sg pod-
trzymywame w wycieciach przez  prowadnice
uchylne. W momencie kiedy nad wsunietg pod
tarcze wytloczke z PCW, wprowadzona jest ilo$é
pojemniké6w odpowiadajgca ilo§ci gniazd w wy-
ttoczce, nastepuje rozwarcie prowadnic uchylnych
i zaladowanie pojemnikéw do wytloczki PCW.
Przyklad podajnika wedlug wynalazku przed-
stawiony jest na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat podajnika w rzucie piono-
wym w widoku z przodu, fig. 2 — przekrdj po-
dajnika w rzucie pionowym, fig., 3 — schemat
kinematyczny napedu mprowadnic uchylnych w
przekroju pionowym. Podajnik wedlug ‘wynalazku
sklada sie z korpusu 1 zbudowamego z dwoéch
piyt -pionowych oraz plyty poziomej stanowigcej
podstawe stuzjgcg do zamocowania na pakowarce.
Do gbérnej czesSci korpusu zamocowana jest dru-
karka. ampulek. W korpusie 1 zamocowany jest
obrotowo walek 2, na ktérym jest osadzone kolo
zebate 3 wspblpracujagce z kotem zebatym zamo-

cowanym na waltku tarczy podajgcej ampuiki w .

drukarce, Na watku 2 sg zamocowane dwie tar-
cze 4 i 5. Odleglos¢ miedzy nimi jest mniejsza
0 4 mm od odleglo$ci miedzy dnem ampulki
a przewezeniem na szyjce ampuiki. Jedna tarcza
4 mra na obwodzie wyciecia o Srednicy réwnej
czesSci walcowej amputki. Druga tarcza 5 ma wy-
ciecia o S$rednicy réwnej S$rednicy ampulki w
miejscu przewezenia  pomiedzy  zbiorniczkiemn
a szyjkg. Odlegloéci miedzy wycieciami odpowia-
daja rozstawowi gniazd w wytloczce PCW, do
ktérej sa pakowane ampulki. Wspélosiowo z wal-
kiem 2 s3 zamocowane  lukowe prowadnice sta-
te 6, oraz w cze$ci dolnej podajnika prowadnice
uchylne 7. Prowadnice uchylne 7 zamocowane s3
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do walkéw 8. Na walkach 8 znajduja si¢ mimo-
srody 9 polgczone wodzikiem 10 z obrotowa
dzwignid 11. DZiwignia 11 jest zakohczomna rolka
wspolpracujaca z krzywka 12, Krzywka 12 wspoi-
pracuje z walkiem zamocowanym w korpusie 1
ktory wspétpracuje z kolei z walem napedzajg-
cym pakowarke. :

Zastrzezenia patentowe

1. Podajnik do bezposredniego podawania po-
jemnikéw zwlaszcza ampulek =z drukarki do
gniazd opakowan wyposazony W Kkorpus z za-
mocowanym obrotowo walkiem podajnika z kc-
tem zebatym, ktére zazebia' si¢ z kolem zebatym
drukarki, znamienne tym, ze w przedniej cze$ci
walka (2) podajnika, s3 zamocowane dwie tarcze
(4, 5) w odleglosci od siebie mniejszej o 3—5 mm
od dlugosci zbiorniczka pojemnika, natomiast

wspétosiowo z walkiem (2) podajnika od strony

pobierania pojemnikéw przez tarcze (4, 5), sg' za-
mocowane dwie lukowe prowadnice state (6), kt6-
rych dolny koniec jest w polu dzialania prowad-

" nic uchylnych (7), zamocowanych pod dolng czes-

cig tarcz (4, 5) pod ktoére wsuwane s3 opako-
wania.

2. Podajnik wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze prowadnice uchylne (7) sg potaczone poprzez
uklad diwigniowo-krzywkowy z walem napedza-
jacym pakowarke pracujacg ruchem skokowym.

3. Podajnik wedlug zastrz. 1; znamienny tym,
2e na obwodzie jednej tarczy (4) s3 wykonane
wyciecia o Srednicy réwnej Srednicy cze$ci wal-
cowej pojemnika, a na drugiej tarczy (5) s3 wy-
konane wyciecia o $rednicy réwnej Srednicy po-
jemnika, w miejscu przewezenia pomiedzy zbior-
niczkiem a szyjkg, przy czym rozstaw wycieé¢ w
tarczach jest odpowiedni do rozstawu gniazd w
opakowaniu na pojemniki.

fig.3
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