
POLSKA
RZECZPOSPOLITA

LUDOWA

MśBdkWffW
URZĄD

PATENTOWY
PRL

OPIS PATENTOWY
*

Patent dodatkowy
rtc\ natpntn nr

Zgłoszono: 05.07.76 (P. 190984) -

Pierwszeństwo: 06.06.76 Międzynarodowe
Targi Poznańskie

Zgłoszenie ogłoszono: 16.01.78

Opis patentowy opublikowano: 31.05.1982

114433

|c6WńiNIA

Int. Cl.2 H01K 3/28
B25J 9/00

timim
00Ó114

Twórca wynalazku: Eugeniusz Grabowski

Uprawniony z patentu: Zakłady Sprzętu Oświetleniowego
„Polani-Piła", Piła (Polska)

Sposób i urządzenie do przenoszenia z odwracaniem przedmiotów!
a w szczególności żarówek

Przedmiotem wynalazku jest sposób i urządze¬
nie do przenoszenia z odwracaniem przedmio¬
tów, w szczególności żarówek, z cyklicznym pobie¬
raniem i przekazywaniem przedmiotów z jednego
stanowiska obróbczego na drugie w zmechanizo- 5
wanych liniach technologicznych.

Znane są urządzenia do wykonywania podob¬
nych czynności na automatach żarówkarkich fir¬
my „Philips", gdzie przedmioty, w szczególności
żarówki, przenoszone i odwracane są jednora- 10
mieniowymi podajnikami o stałej długości ramie¬
nia. Ramię podające wykonuje tu ruch wahadło¬
wy w płaszczyźnie poziomej, przy czym imak te¬
go ramienia obtacza się po segmencie zębatego
koła stożkowego, w wyniku czego przedmiot 15
przenoszony jest ruchem postępowym zwrotnym
z równoczesnym obrotem przedmiotu. Wadą tego
rozwiązania jest skomplikowany system sterują¬
cy, długie drogi przenoszenia, a więc i znaczne
prędkości względne przedmiotu uniemożliwiające 20
zastosowanie tego rozwiązania w automatach
szybkobieżnych. Inną wadą jest obecność ruchu
jałowego, któny powoduje stratę czasu roboczego
w cyklu technologicznym oraz niemożność wysu¬
wania i wsuwania przenoszonego przedmiotu z i 25
do pozycji obróbczych współpracujących urządzeń
linii technologicznej w czasie trwania tego ruchu.

Znane jest również rozwiązanie firmy „Bada-
lex", w którym na równoległych prowadnicach
i zębatce obtacza się ruchem względnym wa- 30

hadJowym kołyska z imakiem, przenosząc i obra¬
cając przedmiot. Wadą tego rozwiązania, podobnie
jak poprzedniego, jest to, że cykl pracy dzielony
jest na ruch roboczy i jałowy oraz brak możli¬
wości wysuwania i wsuwania przenoszonego prze¬
dmiotu powodujący wydłużenie odległości między
współpracującymi urządzeniami.

Zgodnie z wynalazkiem sposób przenoszenia z
odwracaniem przedmiotów między dwoma stano¬
wiskami linii technologicznej z cyklicznym pobie¬
raniem i przekazywaniem przedmiotów polega na
tym, że pobiera się przedmiot przez jedno z wy¬
suniętych ramion i jednocześnie przekazuje się
odwrócony o kąt 180° przedmiot pobrany w cyk¬
lu poprzednim przez drugie z wysuniętych ra¬
mion, a po pobraniu — przekazaniu przedmiotów
wycofuje się ramiona, w wyniku czego umożliwia
sję wykonanie obrotu o kąt 180° zespołem ra¬
mion o pomniejszonym gabarycie, po czym wysu¬
wa się ramiona i przekazuje się przedmiot oraz
jednocześnie pobiera się następny przedmiot.

Zgodnie z wynalazkiem urządzenie do przeno¬
szenia z odwracaniem przedmiotów.między dwo¬
ma stanowiskami linii technologicznej posiada u-
łożyskowany wałek z nieruchomo osadzonym kor¬
pusem oraz dwa ramiona wyposażone w imaki.
Na wałku osadzone jest nieobrotowo koło napę¬
dowe cyklicznego ruchu obrotowego wałka, a' w
korpusie suwliwie umieszczone ramiona zazębio¬
ne są z obrotowym względem wałka kołem zę-
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l)atym przesuwu ramiori, przy czym ■ ramiona po¬
łączone są z korpusem sprężynami.

Takie rozwiązanie przenoszenia z odwracaniem
przedmiotów umożliwiło wyeliminowanie .ruchu
jałowego urządzenia "w każdym cyklu pracy tego
urządzenia oraz pozwoliło skrócić drogę jedno¬
cześnie przenoszonego ij odwracanego przedmiotu.

Urządzenie b^dąćfe przedmiotem wynalazku u-
widocznione jest w przykładzie wykonania na ry¬
sunku, na którym fig' 1 przedstawia wyprze-' ibj> '
kroju widok z góry, a jfig. 2 — przekrój z boku.
8*JJa wałfel£ Iw łożyskach 2 osadzony; jest, nie- ^ ^
tUjchomO^^Iględem niego korpus 3' z Isuwliwymi ^
ramionami 6, 9. Ramiona 6, 9 zaopatrzone"śą"w
imaki 7, 10 i połączonej są poprzez sprężyny 8, 11 15
z korpusem 3 oraz zazębiają się z obrotowo, Tosa-j
dzonym na wałku 1 kołem zębatym 5 przesuwu
ramion 6, 9.
Koło zębate 5 posiada' dwie rolki 12 napędzane
popychaczem -13 ruchem* posuwisto-zwrotnym.- Na--20
wałku 1 znajduje się również nieobrotowo osa¬
dzone na nim koło łońcuchowe 4 napędzane cy-r ,
klicznym ruchem półobrotowym przez łańcuch 14.

Działanie przykładowego -.urządzenia według'
wynalazku przebiega w ten sposób, że z : jednej .30
strony przedmiot przekazywany jest przez imak 7
na ramieniu 6 wysuwaniem tego ramienia do po-"
zycji obróbczej stanowiska pobierającego, a z dru¬
giej strony równocześnie pobierany jest przez
imak 10 na ramieniu 9 wysuwaniem, tego' ramie*;: 33*
nia następny przedmiot z pozycji obróbczej sta-,,
i.owiska przekazującego. Wysuwanie ramion G i 9
następuje na skutek cyklicznego ruchu posuwi¬
sto-zwrotnego popychacza 13 obracającego po¬
przez rolkę 12 kolo zębate 5 współpracuje z zę- ąq
batkami ramion G i 9.

!7o dokonaniu tych czynności imak 10 na ra¬
mieniu 9 z pobranym przedmiotem oraz imak 7
na ramieniu G bez przedmiotu zostają ruchem po-
sirvisto-zwrotnym wycofane v.q strefy pozycji ob- 45
róbczych obu stanowisk linii technologcznej. Wy-

<r\ 1. Hi h "i 'O* j*
cofanie realizowane jest przy pomocy sprężyn 8
i 11 po cofnięciu popycnacza 13. W wyniku cyk¬
licznego ruchu półobrotpwego kola 4 przedmiot
w imaku 10 zostanie przeniesiony z równoczes¬
nym odwróceniem o 180°, a opróżniony imak, 7
ramie^iąn6oUstawi;i§ię po następny przedmiot, po
czym cykl; [przekazywania, pobierania/przenosze¬
nia z jednoczesnym odwracaniem przedmiotu od¬
bywa się jak poprzednio. ": \

t
Zastrzeżeń ija pa tent owe

Sposób przenoszenia z odwracaniem przed¬
miotów, w szczególności; żarówek,j^między J dwoma
stanowiskami linii technologicznej, 'J z cyklicznym
pobieraniem i przekazywaniem przedmiotów^ 'zna¬
mienny tym, że pobiera się przedmiot .przez je¬
dno z wysuniętych ramion (9) i jednocześnie prze¬
kazuje, się odwrócony o kąt 180° przedmiot po¬
brany -w - cyklu -poprzednim—przez- drugie —z—wy¬
suniętych ramion (6), a po pobraniu — przeka-
kazaniu przedmiotów;jwycofuje;.się ramiona (6, 9),
w wyniku czego umożliwia się wykonanie obrotu
o kąt 180a zespołem! ramion (6, 9) o pomniejszo¬
nym: gabarycie, po czym wysuwa się ramiona
(6, 9) i przekazuje się przedmiot przez wysunięte
ramię (9) oraz jednocześnie pobiera" się przedmiot
następny przez wysunięte ramię (6).

2. Urządzenie do przenoszenia z odwracaniem
przedmiotów; *wr szczególności' żarówek, między

,dwoma. stanowiskami linii technologicznej, posia¬
dające ulożyskowany wałek z nieruchomo osa¬
dzonym korpusem oraz dwa ramiona wyposażone
w imaki, znamienne tym, że na wałku (1) osa¬
dzone jest nieobrotowo koło napędowe (1) cyk-
!icr.::ego ruchu obrotowego wałka (1), a w kor¬
pusie (3) suwliwic umieszczone ramiona (G, 9) za¬
zębione są z obrotowym względem wałka (1) ko¬
łem zębatym (5) przesuwu ramion (6, 9), przy
czym ramiona (6, 9) poleczone są z korpusem (3)
sprężynami (8, 11).
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