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Transduktor prostownika spawalniczego
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Charakterystyki statyczne i dynamiczne prostow-
nikéw spawalniczych ksztaltowane sg za posred-
nictwem sterowanej zawady wewnetrznej. Stoso-
wane 53 gléwnie dwa sposoby sterowania tej za-
wady: przez zmiane geometrycznych zaleznosci
w obwodzie strumienia rozproszenia transformato-
ra zasilajgcego i przez zmiane podmagnesowania
transduktora wlgczonego w obwéd mocowy. Uklad
wedlug wynalazku dotyczy tego ostatniego sposobu
sterowania. W znanych rozwigzaniach tego typu
transduktor takiego prostowni‘k:i jest elementem
stosunkowo ciezkim o duzym gabarycie.

Ciezar i gabaryt transduktora sg odwrotnie pro-
porcjonalne do iloczynu mnajwigkszego natezenia
pola magnetycznego i pierwiastka z réznicy kwa-
dratow maksymalnej i minimalnej indukecji rdze-
nia. Ze wzgledu na to, ze w czasie spawania do-
chodzi do czestych zwaré obwodu uzwojen moco-
wych transduktora, warto§¢ indukcji maksymal-
nej, tj. indukcji przy zerowym podmagnesowaniu
rdzenia, wybiera sie znacznie mniejszg od wartosci
indukcji nasycenia. "Dzieki temu przy zwarciach
wystepujacych w czasie pracy spawarki podczas
spawania malymi prgdami punkt pracy transdukto-
ra znajduje sie nadal w stromej Ezeéci charaktery-
styki magnesowania rdzenia i dlatego nie dochodzi
do nadmiernego wzrostu prgdu spawania.

Jezeli warto§é indukcji maksymalnej zostala by
dobrana tak, ze punkt pracy transduktora znajdo-
walby sie w obszarze nasycenia krzywej magneso-

49973

10

15

20

25

30

2
wania, to w przypadku zwarcia przy matych pra-
“dach spawania punkt pracy transduktora zostalby
przesuniety gleboko w obszar nasycenia i nasta-
pilby silny wzrost pragdu zwarcia. Natomiast przy
zwarciach wystepujgcych przy duzych pradach spa-
wania wartoéci pragdu zwarcia sg zawsze ograni-
czone stromg czeScig krzywych réwnoczesnego
magnesowania zelaza pradem stalym i zmiennym
i stad warto§é pradu zwarcia w tym przypadku
praktycznie nie zalezy od wielkosei indukeji mak-
symalnej rdzenia. Niezbyt wielka warto$é indukcji
maksymalnej rdzenia konieczna dla ograniczenia
pradéw zwarcia w przypadku pracy przy matych
pradach spawania sprawia, ze ciezar i gabaryt zna-
nych transduktoré6w spawalniczych sg znaczne.
Istotng cecha transduktora prostownika spawal-
niczego wedlug wynalazku jest podzial uzwojenia
mocowego transduktora na sekcje. Zaleznie od
zakresu stosowanego pradu spawania czynne uzwo-
jenie mocowe trangsduktora skiada sie z obydwu
sekcji polgczonych szeregowo lub tylko z jednej
z nich. W przypadku spawania duzymi pradami
pracuje tylko jedna — gléwna sekcja uzwojenia
mocowego, ktéra jest tak dobrana, ze wartosé
indukecji maksymalnej jest wysoka. Jest to w pelni
dopuszczalne, gdyz przy duzych pradach spawania
ograniczenie pradu spawania jest niezalezne od
warto$ci indukeji maksymalnej. W przypadku spa-
wania malymi pragdami w szereg z gléwnag sekcja
uzwojenia mocowego lgczy sie sekcje pomocnicza,
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dzieki czemu przy niezmienionym napieciu zasila-
nia wielko§é indukcji maksymalnej maleje.

Ilos¢ zwojéw sekceji pomocniczej dobiera sie tak,
by warto$¢ indukcji maksymalnej przy potgczo-
nych szeregowo -obydwu sekcjach byla znacznie
mniejsza od warto$§ci indukcji nasycenia. W roz-
wigzaniu takim mozliwe jest dobranie cigzaru i ga-
barytu rdzenia w oparciu o .duzg warto§é indukcji
maksymalnéj. Dzieki temu ciezar i gabaryt rdzenia
transduk‘to,rk“a zostaja znacznie zmniejszone w po-
réwnaniu z rozwigzaniami w znanych transduktoro-
wych prostownikach spawalniczych. Dodatkowsg
zaleta ukladu wedlug wynalazku jest mozliwosé
nawiniecia sekcji pomocniczej uzwojenia mocowe-
go drutem o mniejszym przekroju.

Rysunek przedstawia schemat przykladu ukladu
wedlug wynalazku. .

Stos prostowniczy 1 jest zasilany poprzez trans-
duktor 2 z sieci tréjfazowej za posrednictwem
transformatora 13. Uzwojenie mocowe 4 transduk-
tora sklada sie 'z dwéch sekcji: sekeji gltéwnej 5
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1 sekcji pomocniczej 6. Sekcja pomocnicza 6 zbocz-
nikowana jest normalnie otwartym stykiem prze-
lgcznika 7 stuzacego do zwierania tej sekcji.

Uktlad wedlug wynalazku moze byé rozwigzany
réwniez przez wprowadzenie wiekszej iloSci sekcji
uzwojenia mocowego transdukiora. Inaczej mozna
réwniez rozwiazaé przelgczenie uzwojen. Warunki
przelgczenia sekcji sg najkorzystniejsze w przy-
padku umieszczania transduktora po stronie pier-
wotnej transformatora.

Zastrzezenie patentowe

Transduktor prostownika spawalniczego, zna-
mienny tym, Ze ma uzwojenie ‘mocowe (4) skiada-
jace sie z dwoéch lub wigkszej iloSci szeregowych
sekcji (5,6), z ktorych odczepy sg wyprowadzone
do przelgcznika (7) stuzgcego do wlaczania jednej
lub wiekszej ilosci sekcji w zaleznoSci od zakresu
pradu spawania.

AAAA,——O

|
—Il

2

F—————=

O lNARA

L22]

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 727-65 naklad 430 egz.



	PL49973B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


