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Zariadenie na kontrolu tesnosti obvodo-
vého zvaru, najmd zvaru medzi vyliskom
hlbokého zvona chladnitkového kompreso- A I
ra a prechodkou, alebo infych obdobnych ! -

dielcov vovarenych do otvoru, pozostdvaji-
ce z tlakovej komory s obvodovym tesnenim
a s Hou sdosovo usporiadanej vyhodnoco-
vacej komory.

RieSenym problémom je skuSanie tesnos-
ti zvdraného spoja medzi vyliskom hlboké-
ho zvona, v ktorom je vytvoreny otvor, do
ktorého je privarend prechodka s automa-
tickym vyhodnocovanim vadného zvaru. To
sa dosahuje tym, Ze tlakovd komora je vy-
tvorend v prednom veku pneumatického
multiplikdtora, v nej je uloZeny predny diel
diferencidlneho piesta, ktorého zadny diel
je uloZeny v privodnej komore wvytvorenej
v zadnom veku multiplikdtora a prepojenej
s pracovnym priestorom tohoto multiplika-
tora cez cbojsmerny Skrtiaci ventil a s tla-
kovou komorou cez axidlny 'kandl a spétny
ventil, prifom predny diel diferencidlneho
piesta md vactsi priemer ako mé jeho zadny
diel a menSi priemer ako md jeho stredny
diel.
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Vynélez sa tyka zariadenia na kontrolu
tesnosti obvodového zvaru, najmé zvaru
medzi vyliskom hlbokého zvona chladnig-
kového kompresora a prechodkou, alebho
inym obvodovym dielcom vovarenym 'do o-
tvoru, pozostdvajiceho z tlakovej komory s
obvodovym tesnenim a s ilou stiosovo uspo-
riadanej vyhodnocovacej komory.

Podla zndmeho stavu techniky sa tesnost
zvaru medzi hlbokym zvonom a prechodkou
sktSa tak, Ze do pripravku sa vloZi hlboky
zvon s privarenou prechodkou tak, Ze os
prechodky je orientovand zvisle. Priestor
okolo prechddky sa zhora aj zospodu zo-
vretim pripravku utesni kruhovymi manZe-
tami. Do takto utesnenej spodnej komory
sa pusti tlakové médium a do horného prie-
storu sa naleje voda. Tworenim bubliniek v
hornom priestore sa vizudlne zisti netesny
5poj.

Nevyhodou tohoto jednoduchého spdscbu
skuiSania je nutnost pritomnosti &loveka,
ktory skuaSku vyhodnocuje, ako aj to, Ze
tento spdsob skidSania sa neda automatizo-
vat takymi prostriedkami, ktoré by boli z4-
roveil ‘hospodédrne.

Uvedené nevyhody odstratiuje zariadenie
na kontrolu tesnosti obvodového zvaru po-
dla vyndlezu, ktorého podstata spofiva v

tom, Ze tlakova komora.je vytvorend v pred- ..

nom veku pneumatického multiplikatora, v
nej je uloZeny predny diel diferencidlneho
piesta, ktorého zadny diel je uloZeny v pri-
vodnej komore vytvorenej v zadnom veku
multiplikdtora a prepojenej s pracovnym
priestorom tohoto multiplikdtora cez oboj-
smerny Skrtiaci ventil a s tlakovou komo-
rou cez axidlny kandl a spatny ventil, pri-
dom predny diel diferencidlneho piesta mé
meusi priemer, ako méa jeho stredny diel,
usporiadany medzi prednym a zadnym die-
lom.

Vyhodou zariadenia podla vyndlezu je, Ze
pri relativne nizkych nadobudacich nékla-
doch umoZiiuje vyhodnocovat chybnost zva-
rov bez pritomnosti floveka a umoZiiuje tym
aj zabudovanie tohto zariadenia do auto-
matickych vyrobnych liniek.

Priklad vyhotovenia zariadenia podla vy-
ndlezu je znazorneny na vykrese, kde je
zariadenie nakreslené v nérysnom reze.

Zariadenie na kontrolu tesnosti obvoido-
vého zvaru pozostdva z tlakovej komory 1
8 obvodovym tesnenim 2 a s fiou sSU0sovo
usporiadanej vyhodnocovacej komory 3.
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Tlakovd komora 1 je vytvorena v prednom
veku 4 pneumatického multiplikdtora 5. Tla-
kovd komora 1 mé valcovy tvar a v nej je
uloZeny predny diel 6 diferencidlneho piesta
7. Zadny diel 8 tohoto diferencidineho pies-
ta 7 je uloZeny v privodnej komore 8, tak-
isto valcového tvaru, vytvorenej v zadnom
veku 18 multiplikdtora 5.

Privodnd komora 9 je s pracovnym prie-
storom 11 multiplikdtora 5 prepojend cez
obojsmerny Skrtiaci ventil 12 a s tlakovou
komorou 1 cez axidlny kandl 13 a spHtny
ventil 14. Predny diel 6 diferencidlneho
piesta 7 méd vaTSI priemer, ako mé jeho zaid-
ny diel 8. Medzi obidvomi tymito dielmi 6,
8 sa nachddza stredny diel 15 diferencidl-
neho piesta 7, ktorého priemer je vaési, ako
je priemer predného dielu 6.

Dopravnym systémom je hlboky zvon 18
s privarenou |prechodkou 19, dalej len zva-
renec 17, dopraveny do skiiSobného priesto-
ru na skasku tesnosti obvodového zvaru 20.
Ska3obné zariadenie sa svojim telesom 16
vsunie Idovnitra zvarenca 17. Privedenim
tlakového oleja do priestoru 21 priamodia-
reho hydromotora 22 sa zane pohybovat
jeho piestnica 23 vpred, tla¢i kameii 24 sme-
rom k zvarencu 17, aZ predné veko 4 s man-
Zetou 25 pneumatického multiplikdtora 5

. zovrie zvarenec 17 z vonkajSej strany a te-

leso 16 s manZetou 25 z vnitornej strany.
Potom sa privedie tlakovy vzduch do prie-
storu 13 v zadnom veku 10 pneumatického
multiplikgtora 5.

Tlakovy vzduch sa axidlnym kandlom 13
cez spédtny ventil 14 dostane do tlakovej
komory 15. S malym opozdenim sa tlakovy
vzduch dostane cez Skrtiaci ventil 12 do
pracovného priestoru 11 multiplikdatora 5.
AZ potom, ked tlak v pracovnom priestore
11 dosiahne potrebnt hodnotu, zafne sa
diferencidlny piest 7 pneumatického multi-
plikatora 5 pohybovat vpred, spédtny ventil
14 sa uzavrie a v tlakovej komore 1 zaéne
prudko narastat tlak. Ak je obvodovy zvar
20 netesny, tlakovy vzduch zadne z tlakovej
komory 1 pradit do vyhodnocovacej komo-
ry 3 v telese 16.

. Prirastok tlaku vo vyhodnocovacej komo-
re 3 sa otvorom 26 prenesie do kontrolného
a meracieho zariadenia, kde sa d4 zazna-
menat pomocou 'spinacieho manometra 28,
alebo odéitanim vychylenia wvodnej hladiny
v ,,U" trubici 27, alebo registradnym zaria-
denim 28 registrujicim prechod bubliniek
cez vodny stipec.
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PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na kontrolu tesnosti obvodo-
vého zvaru, najméd zvaru medzi vyliskom
hlbokého zvona chladni¢kového kompreso-
ra a prechodkou, alebo inych obdobnych
dielcov vovarenych do otvoru, pozostdvaji-
ce z tlakovej komory s obvodovym tesnenim
a s tou snosovo usporiadanej vyhodnocova-
cej komory, vyznaCujiace sa tym, Ze tlakova
komora (1) je vytvorend v prednom veku
(4) pneumatického multiplikdtora (5}, v
nej je uloZeny predny diel (6) Wdiferencidl-

neho piesta (7}, ktorého zadny diel (8) je
uloZeny v privodnej komore (9) vytvorenej
v zadnom veku (10) multiplikdtora (5) a
prepojenej s pracovnym priestorom (11)
tohoto multiplikdtora (5) cez obojsmerny
Skrtiaci ventil (12) a s tlakovou komorou
(1) cez axidlny kandl {13) a spédtny ventil
(14), priCom predny diel (6) diferencidlne-
ho zadny «diel (8) a men3i priemer, ako ma
jeho stredny diel (15).
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