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64 Procédé pour I'enlevement rapide de fil usagé chargé sur une bobine récupérable.

€7 Procédé pour lenldvement rapide de fil usagé (8)

chargé sur une bobine récupérable (1), constitué
d'une table-support (2) ayant un mouvement relatif par
rapport a un outil de découpe (3) et traversant une gorge
(7) pratiquée dans la bobine récupérable (1). Le fil usagé
(8) ainsi trongonné libdre la bobine récupérable et pourra
étre directement mis aux déchets. )
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Description

Lors de travail nécessitant 'usage de fil et pour
des applications ou ledit fil est utilisé comme maté-
riel consommable donc pouvant s'user, celui-ci est
réembobiné sur des bobines généralement récupé-
rables. Apres usage et lorsque la bobine de récu-
pération du fil usagé est pleine, il s'avére nécessai-
re de la vider.

Cette opération, pour des fils de grande longueur
pouvant atteindre plusieurs dizaines de kilomeétres
voire plusieurs centaines, est généralement fasti-
dieuse, longue donc colteuse. Actuellement les
techniques utilisées sont soit le débobinage par un
transfert sur une bobine a jeter, soit I'enlevement
du fil par démontage d'une des flasques de la bobi-
ne récupérable. L'enlévement du fil se fait par une
opération manuelle ou nécessite une réembobineu-
se colteuse.

Afin de faciliter cette opération et en utilisant une
bobine récupérable munie d'une gorge traversante
sur toute sa longueur qui laisse sous le fil un espa-
ce vide, on utilise une machine munie d'un disque
a trongonner se déplagant parallelement a la bobi-
ne récupérable et traversant celle-ci dans l'espace
laissé par la gorge. La partie extérieure du disque a
trongonner dépasse sous le fil dans l'espace vide
sans toucher le corps de la bobine elle-méme. Le
déplacement du disque trongonne donc le fil sur
toute la longueur de la bobine.

La masse de fil usagé s'ouvre comme un cylin-
dre ouvert et peut étre directement disposé dans
un conteneur pour déchets. Cette technique d'en-
levement de fil usagé a partir d'une bobine récupé-
rable munie d'une gorge traversante permet de
rationnaliser cette opération qui est considérée
comme improductive et donc d'en minimiser le colt.

Le but de finvention consiste donc a remédier
aux inconvénients d'un démontage de bobine et/ou
d'une vidange manuelle en la remplagant par une
opération rapide réalisable par une machine. Cette
invention peut étre appliquée par exemple a des
bobines de fil utilisées sur des scies a fil pour la
découpe en tranches fines de matériaux durs ou
exotiques tels que ferrite, quartz, silicium, etc. ou a
des bobines utilisées sur des machines a électro-
érosion ou toute autre machine nécessitant l'usage
d'un fil comme matériel consommable.

L'invention peut étre appliquée a toute bobine
supportant du fil, celui-ci pouvant étre soit de natu-
re métallique soit synthétique ou autre.

Le dispositif pour I'enlévement de fil usage, objet
de la présente invention, comprend donc un sup-
port de bobine permettant I'orientation de la bobine
récupérable, qui peut faire office de table-support
ainsi qu'un outil de découpe. Le deplacement de
l'outil de découpe par rapport a la table-support
peut étre réalisé soit en déplagant I'outil de décou-
pe lui-méme par rapport a la table-support fixe soit
en déplagant la table-support par rapport a I'outil de
découpe fixe.

La fig. 1 illustre schématiquement le principe
d'application de la présente invention. La bobine ré-
cupérable 1 est posée sur la table-support 2. Le
disque de découpe 3 muni de son moteur d'entrai-
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nement 4 est monté sur un chariot coulissant 5. Un
dispositif de réglage 6 de la distance du disque de
découpe 3 par rapport au fond de gorge de tron-
¢onnage traversante 7 de la bobine récupérable 1
est prévu.

La fig. 2 illustre schématiquement et en coupe le
déplacement du disque de découpe 3 par rapport a
la gorge de trongonnage traversante 7 de la bobine
récupérable 1, chargée de fil usagé 8 destiné a
étre mis aux déchets.

Le dispositif pour I'eniévement rapide de fil usagé
8 permet donc une opération rapide sans risque
important d'endommager la bobine récupérable 2.
De plus ie volume de fil une fois enlevé est beau-
coup plus réduit que celui issu d'un enlévement
manuel. On peut également imaginer d'autres dis-
positifs ou le disque de découpe 3 peut étre rem-
placé par un autre outil de découpe mécanique tel
que fraise, scie a disque ou a ruban, ou tout autre
systéme de découpe, par exemple thermique tel
que laser, plasma, chalumeau, etc. voire un syste-
me a pression de liquide.

Revendications

1. Procédé pour I'enlévement rapide de fil usagé
chargé sur une bobine récupérable comprenant une
table-support de bobine en déplacement relatif par
rapport & un outil de découpe caractérisé en ce qui
le déplacement de I'outil de découpe (3) est réalisé
de telle maniére que celui-ci passe au-travers d'une
gorge (7) pratiquée dans la bobine récupérable (1)
et trongonne le fil (8).

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que loutil de découpe (3) se déplace sur un
chariot (5) paraliélement a la bobine récupérable
(1) fixe.

3. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la table-support (2) de bobine récupéra-
ble (1) se déplace paralielement a l'outil de dé-
coupe (3) fixe.

4. Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la table-support (2) se déplace paralléle-
ment a l'outil de découpe (3) fixe.

5. Procédé selon la revendication 1 ou 2 ou 3 ou
4, caractérisé en ce que l'outil de découpe (3) est
un disque abrasif.

6. Procédé selon la revendication 1 ou 2 ou 3 ou
4, caractérisé en ce que l'outil de découpe (3) est
une fraise.

7. Procédé selon la revendication 1 ou 2 ou 3 ou
4, caractérisé en ce que l'outil de découpe (3) fonc-
tionne selon un procédé thermique.

8. Procédé selon la revendication 1 ou 2 ou 3 ou
4, caractérisé en ce que l'outil de découpe (3) fonc-
tionne selon un procédé de fluide sous pression.
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