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W patencie nr 28 616 opisano spos6b
wytwarzania panewek lozyskowych i in-
nych czeSei maszynowych, zawierajacych
powierzchnie §lizgowe, za pomoca platero-
wania plyt stalowych metalem lozysko-
wym, spawanym z plytami przez walcowa-
nie, z ktérych wycina sie paski o odpo-
wiednich dla panewki wymiarach. Szcze-
gélne wlasno§ci i zalety, jakie wykazuja
takie panewki lozyskowe w stosunku do
dotychczasowych s3 w pierwszej linii na-
stepujace:

Przy platerowaniu metalem, a zatem
spawaniu przez walcowanie, tj. przy po-
wierzchniowym lgczeniu ze soba metali za

pomocg walcéw w temperaturze, odpowie-
dnio dobranej dv danego skladu metali, po-
laczenie metali ze soba jest tak Scisle, ze
nie moze nastapié obluznienie lub rozdzie-
lenie wskutek dzialah mechanicznych.
Dzieki temu pomiedzy wlasciwa powierz-
chnig §lizgowa i plaszczem zewnetrznym
panewki lozyskowej nie powstajg szczeli-
ny lub warstwy nieszczelne, jak réwniez
nie moga utworzy¢ sie i pbéziniej. Wszyst-
kie mechaniczne naprezenia, jakim podda-
ne jest lozysko, przenoszg sie wskutek te-
go z powierzchni §lizgowej na plaszez sta-
lowy, ktéry jest znacznie mniej wrazliwy
na te naprezenia niz wlaSciwy metal lozy-



skowy. Niebezpieczne wykruszanie lub de-
formacje, ktére czesto spotyka sie przy
odlewanych lozyskach, nie moga tu wsku-
tek tego powstaé.

Dalej, dotychczasowy sposéb wykony-
wania lozysk, polegajacy na odlewaniu,
wymaga nalozenia stosunkowe grubej war-
stwy metalu, ktéra nastepnie czeSciowo sie
zmniejsza na skutek wiercenia lub tocze-
nia. Straty przy obrébce i przy przetapia-
niu odpadkéw sg przy tym stosunkowo du-
ze. Przy zastosowaniu platerowania mozli-
we jest wykonanie na podlozu stalowym
warstwy §lizgowej metalu o tak malej gru-
bosci, ze straty metalu zostaja niemal ze
calkowicie usuniete.

Nastepnie wiekszoéé tozysk odlewanych
lub mechanicznie wyrabianych posiada po-
miedzy panewka §lizgowa a zewnetrznym
plaszczem waska szczeling lub szereg
szezelin, powstalych wskutek skurczu.
Szczeliny te stanowia zapore dla ciepla,
wywigzujacego sie na powierzchni §lizgo-
wej, i uniemozliwiajg szybki jego odplyw.

W razie przeciazenia lozyska moze na-
stapi¢ zdarcie lub wytopienie si¢ metalu.
W przeciwienstwie do tego w lozyskach z
plyt platerowanych cieplo odplywa bez
przeszkéd ze Srodka na zewngtrz.

Poza tym w lozyskach platerowanych
grubo$é wlaSciwego metalu lozyskowego,
ktéry zazwyczaj jest zlym przewodnikiem
ciepla, moze byé dostatecznie mala, nie-
bezpieczeristwo zagrzewania sie lozysk zo-
staje znacznie zmniejszone.

Wreszcie lozyska, wykonane sposobem
platerowania, s3 znacznie Ilzejsze, ponie-
waz metal lozyskowy, posiadajacy duzy cie-
zar wladciwy, jest zastosowany w cienkiej
warstwie,

W przewazajacej iloSci przypadkéw me-
tal lozyskowy, stosowany na lozyska §liz-
gowe, poddawane wysokim obcigzeniom,
posiada taka strukture, ze pierwotnie za-
krzeple twardsze krysztaly leza w miekszej
masie podstawowej. Ta wlasSciwo§é utru-

dnia z powodu wynikajacego przy tym dun-
zego zakresu Krzepniecia zastosowanie tych
metali do pokrywania nimi stali.

Z tego powodu w patencie nr 28 616
proponowano juz stosowanie takich pane-
wek dla lozysk, wykonanych z trzech roz-
maitych materialéw. Wedlug tego sposobu
najpierw naklada sie przez platerowanie
na stal taki metal, ktéry daje sie z nia la-
two polgczyé, a nastepnie na te posrednia
warstwe naklada sie wladciwy metal lozy-
skowy.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest wiec sposéb, pozwalajagcy na wytwa-
rzanie panewek lozyskowych, posiadajg-
cych jako podstawe stalowy plaszez ze-
wnetrzny i skladajacych sie z trzech
warstw tak, zeby wlaSciwy metal tozysko-
wy nie musial byé nalozony przez platero-
wanie na stal, a. na metal poS§redni, nalo-
Zony za pomocg spawania przez walcowa-
nie. W myS$l tego wynalazku naklada sie
trzeci metal lub stop, ktéry nadaje meta-
lowi poSredniemu bezpoSrednio lub po od-
powiednim ogrzaniu powierzchniowe wia-
snoSci metalu §lizgowego.

Poza tym wlasciwy metal lozyskowy
mozna natozy¢é na poSredni metal w cien-
kiej warstwie tak, ze dopiero przy znacz-
nym rozgrzaniu sie lozyska metal §lizgo-
wy tworzy z metalem poSrednim nowy stop
o wyzszym punkcie topnienia, nadajacy sie
jeszcze do pewnego stopnia jako metal
Slizgowy.

Nastepujace przyklady wykonania wy-
jaSniajg blizej wynalazek.

Blacha stalowa zostaje pokryta np. mie-
dziag sposobem wedlug patentu gléwnego.
Nastepnie na tak pokryta miedzig blache
zostaje nalozona cienka warstwa olowiu
lub cyny, lub tez odpowiedniego stopu lo-
zyskowego za pomoca natryskiwania, odla-
nia lub sposobem dyfuzji. Przez ostrozne
ogrzewanie, az prawie do punktu topnie-

nia olowiu, cyny lub niskotopliwego sklad-

nika metalu lozyskowego, tworzg si¢ z mie



dzig stopy o dobrych wiasnosciach §lizgo-
wych.

Jezeli na metal poSredni nalozy sie
ostateczny metal §lizgowy i1 rezygnuje sie
z tworzenia nowego stopu z tych metali,
to uklad ten moze byé od razu uzyty jako
lozysko, poniewaz najbardziej uzywane
metale lozyskowe laczg sie z metalem po-
Srednim lepiej niz ze stala. W tym przy-
padku w razie zagrzania sie i zmiekczenia
metalu lozyskowego tworzy sie z tego me-
talu i z miedzi wskutek dyfuzji nowy trud-
niej topliwy stop o dobrych wlasnosciach
§lizgowych.

Jako podloze stalowe lozyska moze byé
bez obaw stosowany stop stalowy o wyso-
kiej granicy ciggliwosci, przez co wyklucza
sie trwale odksztalcenia nawet przy wyso-
kich naprezeniach.

Jako metale poSrednie najlepiej jest
stosowaé miedZ, srebro, nikiel i ich stopy.
Najwazniejsze metale, ktére nadajg war-
stwie poSredniej wlasnoSei §lizgowe lub sa-
me znajdujg zastosowanie jako metale lo-
zyskowe, s3 oléw, cyna, antymon, glin,
cynk i ich stopy jak r6éwniez i rézne bron-
zy lozyskowe.

Na rysunku pokazano w przekroju pa-
newke lozyskows wedlug wynalazku. Lite-
r3 o oznaczono podstawowg warstwe sta-
lowa; literg b — poSrednig warstwe nalo-
Zong przez platerowanie, a literg ¢ — war-
stwe Slizgows.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania panewek lozy-
skowych z trzech warstw metalowych, pod-
stawowej i poSredniej, platerowanych
przez spawanie za pomocg walcowania,
oraz z trzeciej warstwy §lizgowej, wedlug
patentu nr 28 616, znamienny tym, ze w
celu uzyskania warstwy §lizgowej (¢) od
powiedniag warstwe poSrednig (b) pokry-
wa si¢ na powierzchni, np. po ostroznym
podgrzaniu, innym metalem Ilub stopem
metalowym, posiadajacym wlasnoSci §liz-
gowe.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jako poSrednie metale, nakla-
dane na warstwe podstawows, zwlaszcza
stalowg, stosuje sie miedz, srebro, nikiel
lub ich stopy, a jako metale §lizgowe wzgle-
dnie metale, nadajgce wlasnoéei Slizgowe
warstwie poSredniej, — ol6w, cyne, anty-
mon, glin lub ich stopy lub bronzy lozysko-
we, tworzagce w przypadku zagrgania si¢
lozyska z lezgcag pod nig warstwa poSre-
anig stop o dostatecznych wlasnosciach
Slizgowych.

Deutsche Rohrenwerke
Aktiengesellschaft
Zastepeca: inz. Cz. Raczynski
rzecznik patentowy
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