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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung zur Fernbedienung von Stellgliedern von
Registerverstelleinrichtungen an Druckmaschinen. Ziel ist es, den Bedienungsaufwand zu vermindern und die
Einrichtezeit zu verkiirzen. Die Aufgabe besteht darin, daR die Eingabe der Korrekturwerte auf eine automatisch
anfahrbare Nulistellung der Plattenzylinder bezogen wird und die Eingabe in einfach‘gr {ibersichtlicher Weise erledigt .
werden kann. ErfindungsgemaR erfolgt das dadurch, daR vor Beginn des Probedruckes die Plattenzylinder aller
Druckwerke gleichzeitig durch an den Druckwerken angeordnete, mittels Stellmotore angetriebene Steuereinheiten

in eine Nullstellung gefahren werden und der Probedruck durchgefiihrt und die PaRdifferenzen ermittelt werden. Die
PaRdifferenzen werden als Korrekturwerte am zentralen Bedienstand bei Maschinenstilistand oder Maschinenlauf
eingespeichert und am Bedienstand angezeigt. Die Verstellvorgénge werden bei Maschinenlauf in allen Druckwerken
gleichzeitig vorgenommen. Die Beendigung der Verstellvorgénge wird durch Verléschen der Anzeigewerte sichtbar

gemacht. Fig. 2
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Anwendungsgebiet ‘der Erfindung e

Die'Erfindung betrifft ‘ein Verfahren und eine Einrichtung zu§
Fernbedienung von Stellgliedern von Registerverstelleinrich-7
tungen an Druckmaschinen, - | v

/

Charakteristik der bekannten technischen Lssungen

An'modernen Druckmaschinen werden in zunehmendenm MaBe die
‘Einstell~ und Reguliervorgénge von einem zentralen Bedien-
.stand aus VOrgehommen. Dies erfqrdért'zweifellos einen hohe-
ren Aufwand, bietet aber den Vorteil, daB8 die notwendigen
»Stellvorgénge schneller‘durqhgefﬁhrt,Werden k6nnen‘und‘der N \
manuelle Aufwand.verringert wird, Besonders bei kleinerer - '
_AuflagenhShe kann hierdurch eine vorher.nie'erreichbare‘Ren-
tabilitét erzielt werden, da gie Maschinenstillstandszeiten
wesentlich verkiirzt werden, Es gind bereits von éinem zentra-
_ len\Bedienstand aus fernbetétigbare Registererstelleinrich-
tungen bekannt geworden, Bei der von der Fa, M,A.N, BRD (Pro-
 spekt M, 4,N, "Bogenoffsetmaschine ULTRA-M, A, T, G") entwickel-
ten Registerfernverstellung»sind an den Druckwerken:Stellmo-
tore angebracht, die iiber Getriebebldcke mit den den Platten-
zylinder in Achs-"und Umfangsrichtqng verstellenden_Vorrich-v
tungen zusammenwirken, Die Jeweilige Stellung’des‘Plattehzy-
linders innerhalb des Verstellweges wird durch ein mit dem Ge-
_ triebeblock iiber einen Kettentrieb gekoppelten MeBpotentibmeter
AN einer Anzeige am Bédienpﬁlt)zugefﬁhrt;‘Die Eingabe der Korrek-
o turwerte erfolgt iiber einen Wahlschalter, Die ermittelten Kor~
rekturwerte miissen mit dem jeweiligen Anzeigewert des Instru-
mentes am Bedienpult addiert werden.ﬂDer Wahlschalter ist bis
zum‘Erscheinen'des Recﬁenwertes zu betﬁtigén, wobei gieichzei—
tig der Verstellvorgang durchgefiihrt wird, A
Diese Ausfiihrung hat den Nachteil, daB an den Bedienenden hohe
Anforderungen gestellt werden und au@erdem‘der Zeitaufwand fiir
die Eingaben der Korrekturwerte relativ gros ist, |
Des weiteren ist eine von einem,zentralgn Bedienstand aus be- |
tdtigbare RegisterﬁerStelleinrichtung‘(ZeitBChrift: "Der Poly-
. graph" 30 (1977) 20, Seite 1692 - 1694{Polygraph Verlag GMBH
- Frankfurt am Main BRD) bekannt geworden, An.den Druckwerken

2

_




:‘v

sind Stellmotoren zur Verstellung des Registers in Umfangs-

und Achsrichtung angebracht. Durch elektrische. MEBlnstrumente

“wird die Jeweillge Stellung des Plattenzyllnders am zentralen

=

Bedienstand dlgltal zur Anzeige gebracht, Die Eingabe der Kor-

- rekturwerte zur Verstellung der Plattenzylinder wird ohne Zwi=

schenrechnung(durch Driicken eines Tasters bis zum Erscheinen
des Korrekturwertes an der digitalen Anzeige vorgenommen,
Gleichzeitig mit der. Eingabe der Korrekturwerte wird der Ver-
stellvorgang durchgefiihrt. ‘ . '
Auch bei dieser Ausfﬁhrung werden an den Bedienenden hohe An-
forderungen gestellt, und auferdem ist der Zeitaufwand fiir die
Eingabe der Korrekturwerte relativ groS,

Von besonderem Nachteil fir beide Ausfithrungen 1st aber, da8
die Vorteile des PaBloch-PaBstmft-Systems der Druckplattenher-
stellung nicht ausgenutzt werden konmen, da eine feste, auto-
matisch anfahrbare Nullstellung fiir die Plattenzyllnder nicht
vorhanden iste

 ®

Ziel der Erfindung

ziel der Erfindung ist es, den Bedienungsaufwand en Druckma-
schinen zu vermindern und die Einrichtezeit zu verkiirzen, um
dadurch die Effektivleistung zu erhthen,

 Wesen der Erfindung

Der Erfindung llegt ‘die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu
entw1ckeln, mit dem die Eingabe der Korrekturwerte zur Regl—
sterverstellung auf eine automatisch anfahrbare Nullstellung
der Plattenzylinder bezogen wird und die Eingabe in einfacher
iibersichtlicher Weise, direkt in der Form des ausgemessenen
Zahlenwertes, erledigt und die Verstellung der Plattenzylin- .

“der an allen Druckwerken schnell durchgefiihrt werden kann,.

Weitere Aufgabe der Erf;ndung ist es, eine Einrichtung zur
Durchfithrung des Verfahrens zu finden, mit der die Verstell-
vorginge mit hoher Genauigkeit durchfilhrbar sind.



Erflndungsgemaﬁ wird die Aufgabe dadurch gelost, daB vor Be- 
ginn des Probedruckes die Plattenzyllnder aller Druckwerke
gleichzeitig durch an den Druckwerken angeordnete, mittels
Stellmotbre angetriebene Steuereinheiten in Achs- wie Um-
fangsrlchtung in eine Nullstellung gefahren werden und danach |

- der Probedruck’ durchgefhhrt wird, Bei Auswertung der Probebo-

gen werden die PaBdifferenzen den jeweiligen Druckwerken zuge-
ordnet als Axial- und/odér Umfangsdifferenzen nach GroBe und-
Richtung ermittelt, Diese PaBdifferenzen werden als Korrek-
turwerte zur Lageverschiebung der Plattenzylinder an einem
zéntralen Bedienstand mittels einer numerischen Taétatur nach-
einander bei Maschinenstlllstand oder Maschinenlauf eingespei-
chert. Simtliche elngespelcherten Korrekturwerte werden in di-
gitalen Anzeigen am zentralen Bedienstand nach GréBe und Rich-
' tung als Axial- und/oder Umfangsverschiebung den jeweiligen
Druckwerken zugeordnet sichibar gemacht. ‘Bei Maschinenlauf wer-
den alle Verstellvorgénge in den einzelnen Druckwerken gleich-
zeitig durchgefiihrt., Die Beendlgung der Verstellvorgange w1rd
an den digltalen Anzeigen durch Erreichen des Wertes Null und/
oder dem Verldschen aller Anzeigewerte sichtbar gemacht, Die
‘Registerverstelluhg erfolgt dadurch,idaB jedem Druckwerk je
"ein Stellmotor fiir die Achs- und fiir die Umfangsverstellung
sugeordnet ist, Jeder Stellmotor ist mit einer die Nullstel-
lung der Plattenzylinder anfahrenden Steuereinheit und einem
von einem zentralen Bedienstand ansteuerbareh mit einer elek-
tronischen Zéhléinrichtung zuaammenwirkenden‘;mpulsgeber,‘der
_sich in der Steuereinheit befindet, gekoppelt,

Ausfithrungsbeispiel

'Die Erfindung soll ﬁachstehend an einem Ausfﬁhr&ngsbeiSpiél
erlédutert werden, '

In den\zugehﬁrigen Zeichnungenfzéigen:

Fige 1: dle schematlsche Darstellung des Plattenzylinders und
der Registerverstelleinrichtung



Fig, 2: einem Ausschnltt des zentralen Bedlenstandes m1t der
Bedlentafel ;

Der Plattenzylinder 1 einer Bogenrotatlons-Druckmaschlne ist
~in der Seitenwand 2 gelagert (Pig. 1) Die Verstellung dessel-
‘ben in Achs- und Unfangsrichtung wird mittels der durch die
DD-PS 86 196 bekannt gewordenen Registerverstelleinrichtung 3
ermdglicht, Der Verstellvorgang wird allerdings nicht von Hand
durchgefiihrt, ' '
So ist fiir die Verstellung des Plattenzylinders 1 in Achsrlch~
tung ein Stellmotor 4, der mit einer Steuerginhelt 5 verbunden
ist, vorgesehen, Diese Steuereinheit 5 hat eine Abtriebswelle
6, auf der ein Zahnrad 7 befestigt ist, welches mit der Regi-
sterverstelleinrichtung 3 in Zahnelngrlff iste o
Die Verstellung des Plattenzyllnders 1 in Umfangsrichtung er-
folgt durch den Stellmotor 8, der mit der Steuereinheit 9 ver-
bunden ist. Die Steuerelnhelt 9 hat eine Abtriebswelle 10, auf
 der ein Zahnrad 11 befeatlgt ist, " welches sich mit der Regl-‘
sterverstellelnrlchtung 3 in Zahneingriff befindet.
Die Steuereinheiten 5, 9 sind mittels Stehbolzen 12 an der
Seitenwand 2 befestlgt. Durch die Verkleldung 13 wird die Re-
g1sterverstellelnrichtung 3 sowie die Steuereinheiten 5, 9 ab~
gedeckt. Die Stellmotoren 4, 8 werden von einem zentralen Be-
dienstand 14 aus gesteuert. Die Steuereinheiten 5, 9 sind mit
einem nicht néher beschriebenen Getriebe versehen, das im Zu-
sammenw1rken mit an sich. bekannten, mittels Kurven gesteuerten
Endschalter die Endlagenbegrenzung und des Anfahren der Null-
stellung des Plattenzylinders 1 ermoglicht.
Jedes Druckwerk einer Mehrfarben-Bogenrotat1onsdruckmasch1ne
ist in der beschriebenen Weise ausgestattet. Die Bedlenung er-
folgt von einem zentralen Bedienstand - 14 aus, .
Am zentralen Bedienstand 14 ist eine Schalttafel 15 ange-
bracht. Auf dieser Schalttafel 15 ist ein Schliisseltaster 16,
der zum Sperren der Registerverstellung dient, ein Taster 17
zum Anfahren der Nullstellung der Plattenzylinder 1 in Achs-
und Umfangsrlchtung und ein Start-Taster 18 zur Durchfuhrung
der felnfuhllgen Verstellvorgange-vorgesehen. AuBerdem gind
§ v v 5



in senkrechter Anordnung Taster 18 zur Anwahl der einzelnen
Druckwerke vorhanden, deren Anzahl der der Druckwerke ent- -
spricht. Nach Fig. 2 ist die Schalttafel 15 fiir eine Druckma-
schine mit sechs Druckwerken ausgestattet, Waagerecht neben

| jeden Taster 19 befinden sich auf beiden Seiten digitale An-
zeigen 20, die jeweils die eingespeicherten Korrekturwerte an-.
zeigen, Die linke Reihe zeigt die eingespeicherten Korrektur~
werte zur Verstellung der Plattenzylinder 1 in Achsrlchtung :
und die rechte Reihe die fiir die Umfangsrichtung an, Uhter den
‘Tastern 19 ist eine taschenrechnerartige numerische Tastatur
.21 vorgesehen, die zur Eingabe deflKorrekturwerte dientes Links
. daneben befindet sich der Taster 22, der zur Anwahl der Einga-
 be von Korrekturwerten in Achsrichtung dient., Rechts daneben
befindet sich der Taster 23, mit der die Anwahl zur Eingabe
von Korrekturwerten in Umfangsrichtung vorgenommen wird, In-
nerhalb der numerischen Tastatur 21 ist eine Plus-Minus Taste
vorgesehen, mit der die Richtung der Verstellung fiir die Achs-
wie auch Umfangsverstellung bestimmt wird, AuBerdem ist noch
die mit C bezeichnete Taste zuxr Lbschung der eingespeicherten»
Korrekturwerte in der numerischen Tastatur 21 enthalten.

Im nachfolgenden w1rd die Wirkungsweise der Registerfernver-
stellung beschrieben. Auf den Plattenzylindern 1 eind die nach
dem PaBloch-PaBstift- System hergestellten Druckplatten aufge- B
bracht. Dadurch ist von vornherein gesichert, daB nur geringe
PaBdifferenzen auftreten kénnen., Eine weitere MaBnahme zur |
Vermeidung griBerer PaBdifferenzen liegt im automatischen An-
fahren der Nullstellung der Plattenzylinder 1,
- Durch Betatlgen des Schliisseltasters 16 wird die Registerver-
stellung eingeschaltet und mit Betdtigen des Tasters 17 werden
alle Plattenzylinder 1 in die Nullstellung gefahren, de he al=-
"le Plattenzylinder werden in eine definierte reproduzierbare
- Stellung gebracht, die in der Mitte des Verstellbereiches in
Achs~ wie Umfangsrichtung liegt.

Der unter diesen Bedingungen durchgefﬁhrte‘Probedruck wird ma-
nuell ausgemessen. Dabei werden die PaBdifferenzen fiir jedes

¢



Druckwerk in Achs— und Umfangsrlchtung sowie dexr Rlchtung nach
ermittelt, , ' '

Die ermittelten Pagidifferenzen werden als Korrekturwerte am
zentralen Bedienpult elngespelchert. Dabei wird folgenderma~
Ben verfahren., Das erste Druckwerk wird durch einen mit nl".
 bezeichneten Taster 19 angewahlt. Danach wird der Taster 22
zur Anwahl der Dlngabe in Achsrlchtung gedriickt. Die Plus-MJ-
nus-Taste wird nur dann gedriickt, wenn ein Pluswert'eanugeben
ist, In diesem Falle wiirde der Korrekturwert fiir die Verstel-

~ lung in Achsrichtung nach rechts.und bei der Verstellung in Um-
fangsrichtung in Richtung des Vorwdrtslaufes des Plattenzylin-
ders 1 wirken. Die Eingabe des zugehOrigen Korrekturwertes er-
folgt durch Driicken der Tasten der numerischen Tastatur 21,
ghnlich der Eingabe beim Taschenrechner., Gleichzeitig mit der
Eingabe des Korrekturwertes erscheint in der digitalen Anzeige
20 1links neben den dem ersten Druckwerk zugeordneten Taster 19
- der Korrekturwert, Danach wird der Taster 23 fiir die Eingabe der
Korrekturwerte in Umfangsrlchtung gedriickt, Ist der Korrektur-
wert mit plus behaftet, wird der Plus-Minus-Taster gedriickt.
Nach erfolgter Eingabe des Korrekturwertes erscheint in der
digitalen Anzeige 20 rechis neben den dem erSten Druckwerk

' zugeordneten Taster 19 der Korrekturwert.

Fiir die folgenden Druckwerke ist die Eingabe in gleicher Wel~
se zu verstehen. Mit Beendigung aller den Druckwerken zugeord- |
neten Eingaben zeigen alle den Druckwerken zugeordneten digi-
talen Anzeigen 20 die Korrekturwerte fiir die Verstellung in
Achs- und Umfangsrichtung~an; Sind fiir einzelne Druckwerke
xeine Korrekturwerte feststellbar, so erfolgt keine Eingabe

und demzufolge auch keine Anzeige an den digitalen Anzeigen

20 des betreffenden Druckwerkes,

Nach Eingabe der Korrekturwerte wird der Start-Taster 18 ge-
driickt, und in allen‘Druckwérken beginnt bei Maschinenlauf
gleichzeitig die Abarbeitung der in den Zéhleinrichtungen ge-
speicherten Korrekturwerte, Die Zahleinrichtungen sind als
Rﬁckwértszéhler’eingesetzt. Mit Betdtigen des Start-Tasters 18
x \ o . . 7



werden dle Stellmotoren 4, 8 in Betrieb genommen und damit
»auch die Steuereinhelten 5y 9« In den Steuerelnhelten 2 9
sind Impulsgeber vorgesehen, die wegproportionale Impulse »
liefern, Die Impulsgeber und die voreingestellten Zéhlein-

- richtungen wirken so zusammen, daB bei Erreichen des Zidhler-

standes Null die Anzahl der wegproportlonalen Impulse mit
- den Werten der Eingabe iibereinstimmen und. die Stellmotore 4,
8 zum Stillstand kommen. o



Erfindungsanspriiche

1. Verfahren zur PFernbedienung von Stellgliedern von Register- |

’ verstélleinrichtungen an Druckmaschinen, bei dem die Ver-
stellung der Plattenzylinder durch an den Druckwerken ange-

ordnete Stellmotore erfolgt, die von einem mit Anzelgeeln-
richtungen versehenen zentralen Bedienstand aus gesteuert
werden, gekennzeichnet dadurch, daB vor Beginn des Probe-
druckes die Plattenzylinder (1) 'aller Druckwerke gleichzei-
tig, durch an den Druckwerken angeordnete, mittels Stéllmo~
tore (4, 8) angetriebenen Steuereinheiten (5, 9) in Achs-
wie in Umfangsrichtung in eine Nullstellung gefahren wer-
den und der Probedruck‘durchgefﬁhrt wird, da8 die jeweili-

- gen, den einzelnen Druckwerken zugeordneten Axial~ und/oder

Unfengsdifferenzen nach GroBe und Richtung_ermittelt werden
und die ermittelien PaBdifferenzen als Korrekturwerte zur ,
Lageverschiebung der Plattenzylinder (1) an einem zentralen

‘Bedienstand (14) mittels einer numerischen Tastatur (21)

nacheinander bei Maschinenstillstand oder Maschinenlauf
eingespeichert werden und diese‘Korrekturwerte in digita- -
len’ Anzeigen (20) am zentralen Bedienstand (14) nach GriBe

und Richtung als Axigl- und/oder Umfangsverschlebung den

Jeweiligen Druckwerken zugeordnet, sichtbar gemacht werden,

- und daB mit Maschinenlauf alle Verstellvorgange in den ein-

2e

zelnen Druckwerken gleichzeitig abgearbeitet werden, und
die Beendigung der Verstellvorginge an den'digitalen Anzei-
ger (20) durch Erreichen des Wertes Null und/oder dem Ver-
10schen aller Anzeigewerte sichtbar gemacht wird,

Eihrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Punkt 1,
mit einem mit einer Anzeigeeinrichtung versehenen zentra-
len Bedienstand und fernbetdtigbaren, an den Druckwerken
angeordneten Stellmotoren zum Verstellen der Plattenzylin-
der in Achs- und Umfangsrichtung, gekennzeichnet dadurch,
daf jedem Druckwerk je ein Stellmotor (4, 8) fiir die Achs-
und fir die Umfangsverstellung zugeordnet ist und daB Jeder
Stellmotor (4, 8) mit einer die Nullstellung der Plattenzy-



llnder (1) anfahrenden Steuereinheit: (5, 9) und einem von
'elnem zentralen Bedienstand (14) ansteuerbaren mit einer

elektronischen Zahleinrichtung zusammenwirkenden Impulsge-

ber gekoppelt iste
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