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Sposob zabezpieczania powierzchni przedmiotéw metalowych
przed naborowaniem

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b zabezpie-
czania powierzchni metalowych przed naborowa-
niem.

W procesie naborowania w powierzchniowej
warstwie mnaborowanych przedmiotéw powstaja
zwigzki boru, tworzac warstwe dyfuzyjng o wy-
sokiej twardosci i odpornos$ci na $cieranie. W przy-
padku obrébki mechanicznej naborowanych przed-
miotéw, te fragmenty powierzchni, ktére maja
podlega¢ dalszej obr6bce muszg mieé¢ niskg twar-
dosé. Wymaga to odpowiedniego zabezpieczenia
tych fragmentéw przed naborowaniem. ¢

Znane sa sposoby zabezpieczania powierzchni
przedmiotéw metalowych utwardzanych w proce-
sach dyfuzyjnych, takich jak naweglanie czy azo-
towanie. Najczesciej stosowane sg powloki galwa-
niczne lub $rodki nieorganiczne.

W przypadku borowania sposoby te, ze wzgledu
na wlasnos’ci_chemiczne boru, nie spelniajg swo-
jego zadania i w wysokiej temperaturze, w jakiej
proces jest prowadzony, nie zabezpieczajg powierz-
chni przed dyfuzjg atoméw boru.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
przed procesem naborowania, miejsca przedmiotu
nie podlegajgce naborowaniu, pokrywa sie war-
stwa $rodka zawierajacego 64,8—89,6% wagowych
kwasu ortofosforowego, 0,5—7,4% wagowych krze-
mionki koloidalnej, 9,9—27,8%/%0 wagowych wody
oraz do 20% wagowych wypelniacza zaroodporne-
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go, a mnastepnie wygrzewa sie w temperaturze
120—300°C w ciggu 1—5 godzin.

Sposéb wediug wynalazku zapewnia dokladne
zabezpieczenie powierzchni przed naborowaniem
przy prostym sposobie przygotowania i nakladania
pasty.

Sposéb zabezpieczania powierzchni wedlug wy-
nalazku jest wyjasniony na podstawie przykladu
wykonania.

Przyklad. Kwas ortofosforowy w iloSci 81,7%
wagowych oraz krzemionke koloidalng w ilo$~i
2% wagowych miesza sie z wodg w ilosci 14,3%
wagowych i dodaje sie pyl azbestowy w ilosci
2%/ wagowych, dokladnie mieszajac, do uzyskania
jednolitej pasty, przy czym pyl azbestowy, stano-
wigcy wypelniacz zaroodporny, dodaje sie w za-
leznodci od zadanej konsystencji pasty. Po od-
tluszczeniu przedmiotéw przeznaczonych do nabo-
rowania, otrzymang paste naklada sie na zabez-
pieczane ‘miejsca, podlegajace obrébce mechanicz-
nej, po czym wygrzewa sie w temperaturze 150°C
w- ciagu 3 godzin. Nastepnie przedmioty utwardza
sie powierzchn‘owo w procesie naborowania. Po
uzyskaniu wymaganej warstwy naborowanej, paste
Z miejsc nienaborowanych usuwa sie przez zmycie
wodag.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b zabezpieczania powierzchni przedmiotéw
metalowych przed naborowaniem, znamienny tym,
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ze przed procesem naborowania, miejsca'nie pod-
legajace naborowaniu pokrywa sie warstwg s$rodka
zawierajgcego 64,8—89,6% wagowych kwasu orto-
fosforowego, 0,5—7,4% wagowych krzemionki ko-
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loidalnej, 9,9—27,8% wagowych wody oraz do 20%
wagowych wypelniacza zaroodpornego, a nastepnie
wygrzewa sie w temperaturze 120—300°C w ciggu
1—5 godzin.
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