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Sposób zabezpieczania powierzchni przedmiotów metalowych
przed naborowaniem

Przedmiotem wynalazku jest sposób zabezpie¬
czania powierzchna metalowych przed naborowa¬
niem.

W procesie naborowania w powierzchniowej
warstwie naborowanych przedmiotów powstają
związki boru, tworząc warstwę dyfuzyjną o wy¬
sokiej twardości i odporności na ścieranie. W przy¬
padku obróbki mechanicznej naborowanych przed¬
miotów, te fragmenty powierzchni, które mają
podlegać dalszej obróbce muszą mieć niską twar¬
dość. Wymaga to odpowiedniego zabezpieczenia
tych fragmentów przed naborowaniem. 9

Znane są sposoby zabezpieczania powierzchni
przedmiotów metalowych utwardzanych w proce¬
sach dyfuzyjnych, takich jak nawęglanie czy azo¬
towanie. Najczęściej stosowane są powłoki galwa¬
niczne lub środki nieorganiczne.

W przypadku borowania sposoby te, ze względu
na własności chemiczne boru, nie spełniają swo¬
jego zadania a w wysokiej temperaturze, w jakiej
proces jest prowadzony, nie zabezpieczają powierz¬
chni przed dyfuzją atomów boru.

Sposób według wynalazku polega na tym, że
przed procesem naborowania, miejsca przedmiotu
nie podlegające naborowaniu, pokrywa się war¬
stwą środka zawierającego 64,8—89,6% wagowych
kwasu ortofosforowego, 0,5—7,4% wagowych krze¬
mionki koloidalnej, 9,9—27,8% wagowych wody
oraz do 20% wagowych wypełniacza żaroodporne-
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go, a następnie wygrzewa się w temperaturze
120—300°C w ciągu 1—5 godzin.

Sposób według wynalazku zapewnia dokładne
zabezpieczenie powierzchni przed naborowaniem
przy prostym sposobie przygotowania i nakładania
pasty.

Sposób zabezpieczania powierzchni według wy¬
nalazku jest wyjaśniony na podstawie przykładu
wykonania.

Przykład. Kwas ortofosforowy w ilości 81,7%
wagowych oraz krzemionkę koloidalną w ilośoi
2% wagowych miesza się z wodą w ilości 14,3%
wagowych i dodaje się pył azbestowy w ilości
2% wagowych, dokładnie mieszając, do uzyskania
jednolitej pasty, przy czym pył azbestowy, stano¬
wiący wypełniacz żaroodporny, dodaje się w za¬
leżności od żądanej konsystencji pasty. Po od¬
tłuszczeniu przedmiotów przeznaczonych do nabo¬
rowania, otrzymaną pastę nakłada się na zabez¬
pieczane miejsca, podlegające obróbce mechanicz¬
nej, po czym wygrzewa się w temperaturze 150°C
w ciągu 3 godzin. Następnie przedmioty utwardza
się powierzchn;owo w procesie naborowania. Po
uzyskaniu wymaganej warstwy naborowanej, pastę
z miejsc nienaborowanych usuwa się przez zmycie
wodą.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób zabezpieczania powierzchni przedmiotów
metalowych przed naborowaniem, znamienny tym,
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że przed procesem naborowania, miejsca nie pod- loidalnej, 9,9—27,8% wagowych wody oraz do 20%
legające naborowaniu pokrywa się warstwą środka wagowych wypełniacza żaroodpornego, a następnie
zawierającego 64,8—89,6% wagowych kwasu orto- wygrzewa się w temperaturze 120—300°C w ciągu
fosforowego, 0,5—7,4% wagowych krzemionki ko- 1—5 godzin.
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