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1
Obudowa filtra narurowego

Przedmiotem wzoru jest obudowa filtra narurowego do filtracji
wody, zwlaszcza do filtracji wody pitnej uzywanej w domowych
instalacjach wodociggowych.

W domowych instalacjach wodociagowych montowane sa czesto
filtry, ktorych zadaniem jest poprawa jakosci wody uzywanej do celow
spozywczych. W praktyce najczescie] spotykane sa filtry przeptywowe,
wykonywane najczesciej] w dwdch postaciach.

Pierwszy typ to niskowydajne filtry montowane na wylewkach baterii
czerpalnych, lub bezposrednio przy bateriach czerpalnych. Woda
przeptywa przez filtr po otwarciu zaworu danej baterii, mozliwy jest jej
pobor wytacznie z wylewki przymocowanej bezposrednio do filtra, lub
z baterii, przy ktérej zamontowany jest filtr. W pozostatym obszarze
instalacji woda jest niefiltrowana. Rozwigzanie to zaktada koniecznosé
montowania oddzielnych filtrow na lub przy kazdej baterii czerpalnej, z
ktorej uzytkownik pragnie pobiera¢ wodg filtrowana.

Drugi typ rozwiazan, to filtry przeptywowe, montowane w ramach rur
instalacji doprowadzajacej wod¢ do mieszkania lub innego obiektu
budowlanego. Filtry tego typu majgq wiekszgq wydajnosé, pozwalaja na

filtrowanie catosci, lub przynajmniej znacznej czgsci wody dostarczanej
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do obiektu. Filtr tego typu posiada zazwyczaj korpus zawierajacy wkiad
filtrujacy. Wkiad filtrujacy wykonywany jest z réznych materiatow,
czgsto z kombinacji wielu materiatow, celem osiagniecia jak
najlepszego efektu filtrowania. Korpus, o ksztalcie zazwyczaj
zblizonym do walca, pofaczony jest z glowicg dowolnym znanym
sposobem, najczgsciej] przy pomocy gwintu, uszczelnionego gumowa
uszczelkq na gwincie. Glowica ma najczegsciej rowniez ksztalt walca, z
wewngtrznym lub zewnegtrznym gwintem wykonanym na odcinku
zachodzacym na korpus. Ponadto po bokach glowicy wykonane sg
zazwyczaj dwa nagwintowane otwory stuzace do wiaczenia filtra w
obieg wody, poprzez potaczenie obudowy filtra z rurami instalacji
wodociggowej. Jeden z otwordw stuzy do przylaczenia rury
doprowadzajace] wodg =zasilajaca instalacje, drugi shuzy do
odprowadzania przefiltrowanej wody do dalszej cz¢sci instalacji danego
obiektu. W tym rozwiazaniu przefiltrowana woda moze by¢ pobierana
poprzez baterig czerpalng umieszczona w dowolnym, znajdujacym si¢
za filtrem, miejscu instalacji.

Z polskiego opisu wzoru uzytkowego nr 60723 znana jest budowa filtra
do oczyszczania wody pitnej, utworzonego ze zbiornika
cylindrycznego, wktadki filtra i glowicy potaczonej z przytaczem, ktéra
ma koncéwki gwintowane do potaczenia z siecig wodociggowa.

Z amerykanskiego opisu patentowego US 5445734 znany jest filtr w
cylindrycznej obudowie, w ktérym woda pfzep%ywajqca wzdtuz filtra
dostarczana jest do filtra poprzez krociec przytaczeniowy umieszczony
w gornej czesci obudowy 1 po przesaczeniu si¢ przez wkiad filtrujacy
wyprowadzana z centrum filtra na zewnatrz.

Z opisu patentowego US 6197193 znany jest filtr do wody pitnej o

cylindrycznej obudowie, przez ktory ciecz przeptywa osiowo, a
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materiat filtrujacy ma rézng zdolnos¢ filtracyjna w miare zblizania sie
do wyprowadzenia wody na zewnatrz.

Z kolei w opisie US 5 985 143 ujawniono konstrukcje filtra, w ktérym
glérna, zawierajaca przytacza czes¢ mocowana jest za pomoca
nasuwanego, gwintowanego pierscienia..

Znane 1 stosowane obudowy filtrow moga w czasie pracy, w
instalacjach o relatywnie wysokim ci$nieniu wody, ulegaé
uszkodzeniom powodowanym przez nierownomierny rozktad cisnien,
niewystarczajaca wytrzymatosé scian obudowy i rozszczelnienia na
potaczeniu korpusu z glowicg i na przylaczach rur, powodowane
drganiami wystgpujagcym podczas przeptywu i zmian predkosci
przeptywu.

Obudowa filtra wedtug wzoru sktada si¢ z korpusu i glowicy.
Glowica obudowy filtra wykonana jest w ksztatcie bryly obrotowej
powstatej z polaczenia trzech bryt: cylindra, na ktérym wykonany jest
gwint, cylindra o wigkszej srednicy i kopuly majacej ksztalt zblizony do
scigtej, zamknigtej od gory potkuli. Obrotowy, potkulisty ksztalt koputy
pozwala na rGwnomierne roztozenie wystgpujacych wewngtrz obudowy
sit  wynikajacych z dziatania cisnienia hydrostatycznego i
hydrodynamicznego. Takie uksztattowanie glowicy umozliwia
stosowanie filtra w obudowie wedtug wzoru w instalacjach o relatywnie
wysokim cisnieniu wody. Z dwoch stron glowicy wyprowadzone sa
obudowane otwory, stuzace do przytaczenia rur: dolotowej i wylotowe;j.
Obudowy przylaczen rur maja wykonane na zewnetrznych
powierzchniach uzebrowanie, utozone poprzecznie do osi otwordw
przytaczeniowych. Uzebrowanie obudoéw przylaczen prowadzi do
uzyskania wzmocnienia przytacza rur do filtra, co usztywnia
dodatkowo miejsce polaczenia filtra z rurami, przez co zapobiega

rozszczelnianiu si¢ potaczenia 1 powstawaniu przeciekdw podczas
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pracy instalacji. Wewnatrz otwordw umieszczone sg mosiezne,
nagwintowane wewnatrz wktadki, umozliwiajace tatwe, gwintowe
przytaczanie metalowych rur do obudowy filtra, wykonanej z tworzywa
sztucznego.
Gwint wykonany od wewnatrz korpusu odpowiada rozmiarami
gwintowi wykonanemu na dolnej czgsci glowicy. Korzystnie, co
najmniej jeden z gwintow: wewnetrzny i/lub zewngtrzny, ma zarys
prostokatny zaokraglony na koncu. W innym, korzystnym przyktadzie
wykonania, co najmniej jeden z gwintdw ma zarys okragly. Wykonanie
taczenia korpusu z glowicg przy pomocy gwintdw o takim zarysie
powoduje dodatkowe wzmocnienie potaczenia utrudniajac jego
przypadkowe odkrecanie i/lub rozszczelnienia, wskutek drgan instalacji
wywotanych przeptywem wody i zmianami predkosci przeptywu.
Korpus filtra ma generalnie od zewnatrz ksztalt bryly obrotowe;j
rozszerzajacej si¢ ku gorze, powstatej z polaczenia pdétzamknigtego
cylindra, odwroconego Scigtego stozka i cylindra o wigkszej Srednicy.
W goérnej, cylindrycznej czgsci korpusu wykonany jest od wewnatrz
gwint stuzacy do potlaczenia korpusu z glowica. Boczna, zewngtrzna
powierzchnia $cian korpusu posiada wystajace zebrowania, roztozone
rownomiernie dookota korpusu. Korzystnie zebrowania wykonane sg na
catej wysokosci korpusu, w postaci kilku réwnolegltych zeber,
roztozonych w grupach co 90°. Zebrowania wykonane na catej dtugosci
scian bocznych korpusu mogg zbiega¢ si¢ w dnie korpusu, tworzac
podstawe obudowy filtra. Umieszczone na $ciankach korpusu
zebrowania wzmacniaja  korpus, umozliwiajgc  prace filtra
umieszczonego w obudowie wykonanej wedlug wzoru, w instalacjach o
relatywnie wysokim cisnieniu hydrostatycznym i hydrodynamicznym.
Sciany korpusu wykonane sq wraz z zebrowaniami jednolicie. Z dna

korpusu wystaja, wytworzone jednolicie z korpusem, umieszczone
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wspotosiowo z korpusem dwa pierscienie. PierScien zewnetrzny ma
nizsza wysoko$¢ od pierscienia wewngtrznego. Pierscienie te stuza do
ustawienia 1 ustalenia pozycji wktadu filtrujacego wykonanego w
postaci cylindra umieszczanego pionowo w filtrze, pomig¢dzy dnem
korpusu a wewnetrzng strong gtowicy.

Przedmiot wzoru w przykladzie wykonania zostal przedstawiony na
zataczonych rysunkach, na ktorych Fig. 1 przedstawia glowice w
widoku z boku w ptaszczyznie mocowania filtra na rurach, Fig. 2
przedstawia t¢ sama gtowice w widoku z boku w ptaszczyznie
prostopadtej do poprzedniego widoku, Fig. 3 przedstawia korpus filtra
w widoku z boku, Fig. 4 przedstawia przekroj podluzny tego samego
korpusu w widoku ukosnym, Fig. 5 przedstawia podstawg korpusu w
widoku z dotu.

Glowica 1 obudowy filtra wykonana jest w ksztalcie bryty
obrotowej powstatej z potaczenia trzech bryl: cylindra, na ktorym
wykonany jest gwint 2, cylindra o wigkszej srednicy i koputy majace;
ksztatt zblizony do Scietej, zamknigtej od gory potkuli. Zwoje
powierzchni srubowej gwintu 2 maja zarys 7 prostokatny, zaokraglony
na koncu. Z dwoch stron gtowicy wyprowadzone sg obudowane otwory
3, stuzace do przytaczenia rur: dolotowej i wylotowej. Obudowy 4
przylaczen rur maja wykonane na powierzchniach uzebrowanie 5,
ulozone poprzecznie do osi otworow przylaczeniowych. Wewnatrz
otwordw 3 umieszczone sg mosiezne, nagwintowane wewnatrz wktadki
6, umozliwiajace tatwe, gwintowe przylaczanie metalowych rur do
obudowy filtra, wykonanej z tworzywa sztucznego.

Korpus 8 filtra, ma generalnie od zewnatrz ksztalt bryty
obrotowej rozszerzajacej si¢ ku gorze, powstatej z polaczenia
potzamknietego cylindra, odwrdconego Scigetego stozka i cylindra o

wigkszej srednicy. W gornej, cylindrycznej czgsci korpusu wykonany
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jest od wewnatrz gwint 9 stuzacy do potaczenia korpusu z glowica.
Gwint wykonany od wewnatrz korpusu odpowiada rozmiarami
gwintowi wykonanemu na dolnej czesci glowicy Boczna, zewnetrzna
powierzchnia S$cian korpusu posiada wystajace zebrowania 10,
roztozone rownomiernie dookota korpusu, na calej jego wysokosci, w
postaci kilku réwnolegtych zeber roztozonych w grupach, co 90°. W
innych przyktadach wykonania zebrowania 10 znajduja si¢ w gorne;j
czesci korpusu, albo w gérnej i dolnej czesci korpusu. Sciany korpusu 8
wykonane sa wraz z zebrowaniami 10 jednolicie. Zebrowania 10,
zbiegajq si¢ pod dnem korpusu 8, tworzgc podstawe 13. Z dna korpusu
wystaja do jego wnetrza, wytworzone jednolicie z korpusem,
umieszczone wspolosiowo, dwa pierscienie 11 1 12. Pierscien
zewnetrzny 11 ma nizsza wysokos¢ od pierScienia wewnetrznego 12.
Pierscienie 11 1 12 stuzgq do ustawienia i ustalenia pozycji wktadu
filtrujacego wykonanego w postaci cylindra umieszczanego pionowo w
filtrze, pomiedzy dnem korpusu 8 a wewnetrzng strong gtowicy 1.
Obudowa filtra wedlug wzoru charakteryzuje si¢ nowym
uktadem przestrzennym, ktory dzigki zastosowaniu zebrowan scian
korpusu, zebrowan obudéw otwordw glowicy oraz dzieki
uksztaltowaniu glowicy 1 zarysowi gwintu, umozliwia stosowanie
filtrdw umieszczonych w obudowach wedlug wzorow w instalacjach o
wysokim cis$nieniu roboczym wody i 0 wysokim, zmiennym w czasie

przeptywie.
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1
Zastrzezenia ochronne

Obudowa filtra narurowego sktadajaca si¢ z korpusu i glowicy
znamienna tym, ze korpus ( 8 ) filtra ma od zewnatrz ksztatt zblizony
do bryly obrotowej rozszerzajacej sie ku gorze, powstalej z potaczenia
potzamknigtego cylindra, odwroconego Scietego stozka i cylindra o
wigksze] srednicy przy czym w gornej, cylindrycznej czg¢sci korpusu
wykonany jest od wewnatrz gwint ( 9 ) do polaczenia korpusu z
glowica ( 1 ), a boczna, zewnetrzna powierzchnia $cian korpusu ( 8 )
posiada tworzace z nig jednolita bryle wystajace zebrowania ( 10 ),
roztozone réwnomiernie dookota korpusu ( 8 ), przy czym wystepy
zebrowania ( 10 ) zbiegajq si¢ w dnie korpusu ( 8 ), tworzac okragla
podstawe ( 13 ), a z dwodch stron gltowicy ( 1 ) wyprowadzone sa
wzmocnione otwory ( 3 ), do przytaczenia rur: dolotowej i wylotowe;j,
a z dna korpusu ( 8 ) wystaja do jego wnetrza, wytworzone jednolicie z
korpusem, umieszczone wspotosiowo, dwa pierscienie ( 11 )i ( 12),

przy czym glowica ( 1 ) obudowy filtra wykonana jest w ksztatcie bryty

2y



2

obrotowe] powstate] z potaczenia trzech bryl: cylindra, na ktérym
wykonany jest gwint ( 2 ), cylindra o wigkszej srednicy i1 kopuly
majace] ksztalt zblizony do $cigtej, zamknietej od gory potkuli.
Obudowa wedtug zastrz. 1 znamienna tym, ze obudowy ( 4 ) otworéow
( 3 ) stuzacych do przytaczenia rur do glowicy ( 1 ) majg na
zewnetrznych powierzchniach uzebrowanie ( 5 ).

Obudowa wedlug zastrz. 2 znamienna tym, ze uzebrowanie ( 5 )
zewngetrznych powierzchni obudow ( 4 ) otwordw ( 3 ) do przytaczenia
rur, jest utozone poprzecznie do osi otwordw ( 3 ).

Obudowa wedtug zastrz. 3 znamienna tym, ze wewnatrz otworow ( 3 ),
stuzacych do przytaczenia rur do glowicy ( 1 ), umieszczone sg
mosiezne, nagwintowane wewnatrz wktadki ( 6 ).

Obudowa wedtug zastrz. 4 znamienna tym, ze gwint ( 2 ) gltowicy (1)
ma zarys ( 7 ) prostokatny, zaokraglony na koncu.

Obudowa wedlug zastrz. 4 znamienna tym, ze gwint ( 2 ) glowicy ( 1)
ma zarys ( 7 ) okragly.

Obudowa wedlug zastrz. 5 albo 6 znamienna tym, ze gwint ( 9 )
korpusu ( 8 ) ma zarys dostosowany do zarysu ( 7 ) gwintu ( 2 )
Obudowa wedtug zastrz. 7 znamienna tym, ze w gdrnej czesci korpusu
( 8 ) wystepy zebrowania ( 10 ) koncza si¢ na wysokosci stozkowej

czgsci zwienczenia korpusu ( 8 ).
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Obudowa wedtug zastrz. 8 znamienna tym, ze boczna, zewngtrzna
powierzchnia $cian korpusu ( 8 ) posiada wystajace, pionowe, potrdjne
zebrowania ( 10 ), roztozone réwnomiernie dookota korpusu co 90°.
Obudowa wedtug zastrz. 7 znamienna tym, ze zebrowania ( 10 )
znajdujg na catej wysokosci korpusu ( 8 ), w postaci Kkilku
rownolegtych zeber.

Obudowa wedtug zastrz. 10 znamienna tym, ze boczna, zewngtrzna
powierzchnia $cian korpusu ( 8 ) posiada wystajace, pionowe, potrdjne

zebrowania ( 10 ), roztozone rownomiernie dookota korpusu co 90°.
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