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一种肥料粉碎筛分系统

(57)摘要

本实用新型给出了一种肥料粉碎筛分系统，

包括进料仓、变频输送蛟龙、提升机、粉碎机、转

动筛和粉尘回收系统，进料仓的出料端与变频输

送蛟龙的进料端相连接，变频输送蛟龙的出料端

通过第一输送管道与提升机的进料端相连接，粉

碎机和转动筛从上到下依次设置在一第一支架

上，提升机的出料端通过第二输送管道与粉碎机

的进料端相连接，粉碎机的出料端通过第三输送

管道与转动筛的进料端相连接，粉尘回收系统包

括自动反吹收尘器、收尘风机和返料蛟龙。利用

粉碎机和转动筛可同步实现原料的粉碎与筛分，

同时，利用返料蛟龙可将筛分出的大颗粒物料送

回到提升机内，继而实现了大颗粒物料的粉碎和

筛分的闭路循环，大大减轻了工人劳动强度，提

高了工作效率。
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1.一种肥料粉碎筛分系统，包括进料仓、变频输送蛟龙、提升机、粉碎机和转动筛，所述

进料仓的出料端与变频输送蛟龙的进料端相连接，所述变频输送蛟龙的出料端通过第一输

送管道与所述提升机的进料端相连接，所述粉碎机和转动筛从上到下依次设置在一第一支

架上，所述提升机的出料端通过第二输送管道与所述粉碎机的进料端相连接，所述粉碎机

的出料端通过第三输送管道与所述转动筛的进料端相连接，在所述转动筛的下方设置有两

个细料出料斗，在所述转动筛的出料端外侧下方设置一粗料出料斗，在所述第一支架上设

置一密封罩，所述第三输送管道、转动筛、细料出料斗的上部和粗料出料斗的上部均位于密

封罩内，细料出料斗的出料管和粗料出料斗的出料管均位于密封罩外侧，其特征是，该筛分

系统还包括粉尘回收系统，所述粉尘回收系统包括自动反吹收尘器、收尘风机和返料蛟龙，

所述自动反吹收尘器设置在一第二支架上，所述自动反吹收尘器的进气口通过第一收尘管

与所述提升机的上部相贯通，所述自动反吹收尘器的出气口通过第二收尘管与收尘风机相

连接，所述返料蛟龙设置在所述第一支架和第二支架上，粗料出料斗的出料管和自动反吹

收尘器的出料端均与返料蛟龙相连接，所述返料蛟龙的出料端通过第四输送管道与提升机

相连接。

2.根据权利要求1所述的一种肥料粉碎筛分系统，其特征是，在所述转动筛上方设置一

敲击装置，所述敲击装置设置在第一支架上且位于密封罩内，所述敲击装置包括敲击转动

轴，在所述敲击转动轴上设置有若干与敲击转动轴铰接连接的敲击锤，通过敲击转动轴的

转动，可实现敲击锤对转动筛的间歇性敲打。

3.根据权利要求2所述的一种肥料粉碎筛分系统，其特征是，所述敲击锤的锤头为球形

锤头，在所述球形锤头外包括一层橡胶垫。

4.根据权利要求3所述的一种肥料粉碎筛分系统，其特征是，所述密封罩通过第三收尘

管与所述第一收尘管相贯通。
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一种肥料粉碎筛分系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种肥料粉碎筛分系统。

背景技术

[0002] 复合肥生产常用各种原料，包括尿素、磷酸一铵、硫酸钾、氯化钾等，但部分复合肥

产品对原料粒度要求较高，需要粒度较细的原料才能满足生产需求，然而，该部分原料由于

颗粒较大，或者，因长期存储易发生板结，导致其无法直接满足生产需求，在现有技术中，为

满足生产需求，需要对该部分肥料进行粉碎筛分处理，但是，目前复合肥生产企业没有一套

完整高效的粉碎筛分系统，无法满足当前生产需求，并且，目前，粉碎筛分装置不具备完整

的粉尘回收装置，对工人工作环境造成一定程度的污染，影响员工身体健康。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种肥料粉碎筛分系统，利用粉碎机和转动筛可同步

实现原料的粉碎与筛分，同时，利用返料蛟龙可将筛分出的大颗粒物料送回到提升机内，继

而实现了大颗粒物料的粉碎和筛分的闭路循环，大大减轻了工人劳动强度，提高了工作效

率。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采取的技术方案是：一种肥料粉碎筛分系统，包括

进料仓、变频输送蛟龙、提升机、粉碎机、转动筛和粉尘回收系统，所述进料仓的出料端与变

频输送蛟龙的进料端相连接，所述变频输送蛟龙的出料端通过第一输送管道与所述提升机

的进料端相连接，所述粉碎机和转动筛从上到下依次设置在一第一支架上，所述提升机的

出料端通过第二输送管道与所述粉碎机的进料端相连接，所述粉碎机的出料端通过第三输

送管道与所述转动筛的进料端相连接，在所述转动筛的下方设置有两个细料出料斗，在所

述转动筛的出料端外侧下方设置一粗料出料斗，在所述第一支架上设置一密封罩，所述第

三输送管道、转动筛、细料出料斗的上部和粗料出料斗的上部均位于密封罩内，所述细料出

料斗的出料管和粗料出料斗的出料管均位于密封罩外侧，所述粉尘回收系统包括自动反吹

收尘器、收尘风机和返料蛟龙，所述自动反吹收尘器设置在一第二支架上，所述自动反吹收

尘器的进气口通过第一收尘管与所述提升机的上部相贯通，所述自动反吹收尘器的出气口

通过第二收尘管与收尘风机相连接，所述返料蛟龙设置在所述第一支架和第二支架上，粗

料出料斗的出料管和自动反吹收尘器的出料端均与返料蛟龙相连接，所述返料蛟龙的出料

端通过第四输送管道与提升机相连接。

[0005] 优选地，在所述转动筛上方设置一敲击装置，所述敲击装置设置在第一支架上且

位于密封罩内，所述敲击装置包括敲击转动轴，在所述敲击转动轴上设置有若干与敲击转

动轴铰接连接的敲击锤，通过敲击转动轴的转动，可实现敲击锤对转动筛的间歇性敲打。

[0006] 进一步地，所述敲击锤的锤头为球形锤头，在所述球形锤头外包括一层橡胶垫。

[0007] 进一步地，所述密封罩通过第三收尘管与所述第一收尘管相贯通。

[0008] 本实用新型的有益效果是：本实用新型结构简单，设计合理；通过合理分布粉碎机
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和转动筛的位置，可实现原料的粉碎与筛分同步进行，继而利于提高原料的处理效率；进一

步地，在筛分过程中，通过敲击锤对转动筛的敲打作用，可提高转动筛的筛分效率，继而利

于提高合格原料的生产效率；利用粉尘回收系统，不仅实现了原料粉尘的回收再利用，同

时，粉尘被回收后，可大大降低粉尘对工作环境的污染，从而利于提高工作人员的工作环

境。

附图说明

[0009] 为了更清楚地说明本实用新型实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例

或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图是本

实用新型的部分优选实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提

下，还可以根据这些附图获得其他的附图。

[0010] 图1为本实用新型的整体结构示意图；

[0011] 图2为敲击装置和转动筛相对分布示意图；

[0012] 图3为图2中A处放大图；

[0013] 图中：1进料仓、2变频输送蛟龙、3提升机、4粉碎机、5转动筛、51细料出料斗、511细

料出料斗的出料管、52粗料出料斗、53第一支架、531密封罩、6自动反吹收尘器、61第二支

架、7收尘风机、8返料蛟龙、9敲击转动轴、91敲击锤、911球形锤头、912橡胶垫、101第一输送

管道、102第二输送管道、103第三输送管道、104第四输送管道、201第一收尘管、202第二收

尘管、203第三收尘管、301地面。

具体实施方式

[0014] 下面将结合具体实施例及附图1-3，对本实用新型实施例中的技术方案进行清楚、

完整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本实用新型的一部分优选实施例，而不是全部的

实施例。本领域技术人员可以在不违背本实用新型内涵的情况下做类似变形，因此本实用

新型不受下面公开的具体实施例的限制。

[0015] 本实用新型提供了一种肥料粉碎筛分系统(如图1所示)，包括进料仓1、变频输送

蛟龙2、提升机3、粉碎机4、转动筛5和粉尘回收系统，变频输送蛟龙2、提升机3、粉碎机4和转

动筛5均为本领域内常用设备，故在此，对于变频输送蛟龙2、提升机3、粉碎机4和转动筛5的

工作原理及具体结构不再做详细描述；所述进料仓1的出料端与变频输送蛟龙2的进料端相

连接，所述变频输送蛟龙2的出料端通过第一输送管道101与所述提升机3的进料端相连接，

所述粉碎机4和转动筛5从上到下依次设置在一第一支架53上，所述提升机3的出料端通过

第二输送管道102与所述粉碎机4的进料端相连接，所述粉碎机4的出料端通过第三输送管

道103与所述转动筛5的进料端相连接，在实际应用中，工人将原料倒入到进料仓1内后，原

料依次经过变频输送蛟龙2和提升机3进入到粉碎机4内，通过粉碎机4粉碎后的原料进入到

转动筛5内进行筛分，在所述转动筛5的下方设置有两个细料出料斗51，在所述转动筛5的出

料端外侧下方设置一粗料出料斗52，在所述第一支架53上设置一密封罩531，所述第三输送

管道103、转动筛5、细料出料斗51的上部和粗料出料斗52的上部均位于密封罩531内，所述

细料出料斗的出料管511和粗料出料斗的出料管均位于密封罩531外侧，所述粉尘回收系统

包括自动反吹收尘器6、收尘风机7和返料蛟龙8，自动反吹收尘器6、收尘风机7和返料蛟龙8
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均为本领域常用设备，故对于其详细结构及工作原理在此不再做详细描述，所述自动反吹

收尘器6设置在一第二支架61上，所述自动反吹收尘器6的进气口通过第一收尘管201与所

述提升机3的上部相贯通，所述自动反吹收尘器6的出气口通过第二收尘管202与收尘风机7

相连接，所述返料蛟龙8设置在所述第一支架53和第二支架61上，粗料出料斗52的出料管和

自动反吹收尘器6的出料端均与返料蛟龙8相连接，所述返料蛟龙8的出料端通过第四输送

管道104与提升机3相连接，在实际应用过程中，通过收尘风机7的作用，实现提升机3、粉碎

机4和转动筛5工作过程中产生的粉尘在自动反吹收尘器6内的收集，自动反吹收尘器6内收

集的粉尘则下落到返料蛟龙8内，通过返料蛟龙8的输送，可将粉尘在此送入到提升机3内，

从而实现原料粉尘的再利用，在粉尘收集过程中，可定时将自动反吹收尘器6上的反吹风机

开启，实现自动反吹收尘器6内过滤布袋自清洁，以便保证自动反吹收尘器6的长期过滤粉

尘能力。

[0016] 在转动筛5筛分过程中，容易发生筛孔反堵现象，从而影响筛分效率，在本具体实

施例中，为降低转动筛5的反堵现象，以便提高筛分效率，在此，在所述转动筛5上方设置一

敲击装置，所述敲击装置设置在第一支架53上且位于密封罩531内，所述敲击装置包括敲击

转动轴9，在所述敲击转动轴9上设置有若干与敲击转动轴9铰接连接的敲击锤91，通过敲击

转动轴9的转动，可实现敲击锤91对转动筛5的间歇性敲打，在转动筛5转动过程中，通过敲

击锤91不断敲打，可实现筛孔堵塞原料清除，继而使得转动筛5保持高通透性，在敲击锤91

敲击过程中，为降低敲击锤91对转动筛5的损害程度，在此，将敲击锤91的锤头设计为球形

锤头911，在所述球形锤头911外包括一层橡胶垫912。为提高粉尘收集效果，在此，将密封罩

531通过第三收尘管203与所述第一收尘管201相贯通，从而实现收尘风机7对密封罩531内

的粉尘的收集。

[0017] 除说明书所述的技术特征外，均为本专业技术人员的已知技术。

[0018] 以上所述结合附图对本实用新型的优选实施方式和实施例作了详述，但是本实用

新型并不局限于上述实施方式和实施例，对于本技术领域的普通技术人员来说，在不脱离

本实用新型构思的前提下，还可以做出若干改进和变型，这些改进和变型也应视为本实用

新型的保护范围。
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图2

图3
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