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St. Joe Minerals Corporation
250 Park Avenue

New York, New York 10017
U.S5.A.

Tapa poistaa ei-ionisia, suodatettavia elohopeayhdisteitd ja elohopea-
ioneja rikkihappoliuoksista. — S&tt att avldgsna icke-jonformiga,

filtrerbara kvicksilverfdreningar och kvicksilverjoner fran svavel-

syraldsningar.

Rikkihappoa valmistetaan kaupallisesti hapettamalla rikkidioksidikaa-
sua monien tavallisten menetelmien mukaan. Rikkidioksidikaasun pdé-
ldhteind ovat sulfidipitoiset malmit, kuten esimerkiksi rikkikiisu,
sinkkisulfidi, lyijysulfidi, kuparisulfidi jne. N&itd malmeja pasu-
tetaan tavallisesti, ts. hapetetaan poistokaasun muodostamiseksi,
joka sisdltdd 2 - 17 % rikkidioksidia yhdessd typen, hapen, vesi-
héyryn ja muiden pienessd mddrdssid esiintyvien kaasumaisten kompo-
‘nenttien, kuten esimerkiksi argonin ja hiilidioksidin kanssa. Sitd
paitsi ndmd metallurgiset kaasut ovat eritHdin kuumia ja ne sisdltdvit
tomua, pSlyd ja muita kiinteitd osasten muotoisia aineita, jotka
ovat vaikeita poistaa. Erddnd epdpuhtautena, joka tavallisesti

esiintyy rikkidioksidipoistokaasussa, on elohopea.

Ndihin saakka elohopean ldsndoloa pienissd méd&drissd rikkihapossa

el ole pidetty min&ddn ongelmana sen johdosta, ettd sitd on ldsni
liian pienissd md&drissd, jotta silld olisi jotakin vaikutusta
rikkihapon tarkoitettuihin kdyttdihin. Kuitenkinviime aikoina ymp&-
ristdsyyt ovat tehneet vilttimdttdmiksi vieldpd pienien elohopea-
mddrien poistamisen rikkihaposta, koska mySskin elohopean hivenmddrit
ovat vahingollisia ihmisen keholle. Koska rikkihappoa kdytetdidn hyvin



suurissa midrissi, sen pienidkin mddrid elohopeaa sisdltdvien jate-
liuosten poisjohtaminen johtaa ympdristSn saastumiseen sopimattomilla

mddrilld elohopeaa, mikd synnyttdd ympdristdvaaran.

Erilaisia menetelmid on ehdotettu elohopean poistamiseksi rikkidioksi-

dipoistokaasusta ennen rikkihapon valmistamista.

Tavallisen puhdistusprosessin ensimméinen vaihe k&dsittdd osasten
muotoisen aineen p&fosan poistamisen rikkidioksidikaasusta kdyttden
hyvéksi sdhkostaattista erotuslaitetta. Sen jdlkeen pdlystd vapau-
tetut kaasut jdsdhdytetddn ja pestddn veden tai rikkihapon ldpivir-
tauksella tdytekappaleilla varustetussa tornissa. Tietyissd jdrjes~
telmissd tdytettyd tornia edeltdd tadyttdmdtdn ruiskutustorni, jota
joskus nimitetddn kostutustorniksi. Sen jédlkeen jddhdytetyt ja to-
musta vapautetut kaasut saatetaan kulkemaan Cottrell-tyyppid olevan
sdhkdstaattisen sumunerotuslaitteen ldpi, joka poistaa rikkihappo-
sumun pienet pisarat. Tietyissd jdrjestelmissd ndin sumusta vapautettu
kaasu puhdistetaan edelleen johtamalla koksisuodattimen ldpi. Sen
jdlkeen puhdistettu kaasu kédsitellddn vdkevdlli rikkihapolla vesihdy-

ryn poistamiseksi.

Sitten puhdistettu ja kuiva kaasu kdsitellddn rikkitrioksidin poltta-

‘miseksi ja muuttamiseksi rikkihapoksi.

Jos elohopean pastutu5poistokaasuiséa liasndoleva elohopeahlyrymddrd
on tarpeeksi suuri, sen osa tulee tiivistymd&dn kaasua jddhdytettdessd
ja esiintymddn Cottrell-laitteessa ja/tai koskisuodattimessa metal-
lisena elohopeana. Kuitenkaan useimmat metallurgiset poistokaasut
eivdt sisdlly tdtd mé&rdd elohopeaa ja kaikissa tapauksissa elohopea-
hSéyry jatkaa kulkuaan jd&hdytetyissd kaasuissa edelleen kuivaustor-
niin, jossa sen absorboi rikkihappo, joka on suljetussa yhteydessi
rikkitrioksidiarbsorptiolaitteiden kanssa, mik3 johtaa elohopean

absorptioon valmiissa rikkihappotuotteessa.

Edelleen oli, silloin kun aikaisemmin oli tirke#i sHit&4 tuotehapossa
olevan elohopean maksimimddrdd, yleensd mahdollista aikaansaada

tdma tulos valitsemalla pasutukseen sydtettdviid malmeja, joiden
elohopeapitoisuus oli pieni. Alimman suurimman elohopeatason uusilla
vaatimuksilla, jotka nykyiset ympdristdolosuhteet tekevit valttdmit-
tomiksi, vieldpd verraten elohopeakdyhit sydttdmalmit antavat riit-

tdvdn mddrdn elohopeaa rikkidioksidipoistokaasuihin aiheuttaen sen,



ettd saadun rikkihapon elohopeataso ylittdd sallitut tasot.

Aikaisemmin on ehdotettu poistaa elohopea rikkihappoliuoksista, jotka
sisdltdvidt vapaata metallista elohopeaa ja ionimuodossa olevaa
elohopeaa, lisddmdlld jodideja rikkihappoliuoksiin elohopean saosta-
miseksi elohopeajodidina ja suodattamalla sakka rikkihaposta. Tdmd
prosessi perustuu elochopean ldsndoloon rikkihapossa, joka on valmis-
tettu sekd vapaana metallina ettd ionimuodossa olevaa elohopeaa
epdpuhtautena sisdltavdstd rikkidioksidista. On osoittautunut,

ettd liukoisten jodidien lisdys rikkihappoliuokseen aikaansaa rikki-
happoliuocksessa ldsndolevan sekd vapaan elohopean ettid elohopea-
ionien suhteellisen nopean saostumisen. Jodidi reagoi rikkihapon
kanssa ja muodostaa syntyvdd jodia, joka yhtyy joko vapaan metalli-
sen elohopean tai rikkihapossa ionimuodossa olevan elohopean kanssa
ja muodostaa elohopeajodidisakan. Seuraavat reaktiokaavat esittdvit

prosessia:
2KI + 3sto'4—————9 2KHSO, + 2I + 2H,0 + SO, (1)
2I + Hg (vapaa tai ionimuodossa)—————-asHg12 (2)

Reaktio 2 seuraa reaktion 1 jdlkeen hyvin nopeasti, koska reaktiolla
1 muodostuva jodi on syntyvdss#d tilassa ja yhtyy nopeasti joko vapaan
metallisen elochopean tai ionimuodossa olevan elohopean kanssa.

Témdn tavan erddnd tunnusmerkkind on se, ettd se mididri jodia, joka
lis&dtddn puhdistettavaan rikkihappoon, on riitt#vi antamaan 1-2-
kertaisen kemiallisen ekvivalenttitekijin, joka tarvitaan koko elo-

hopeamddrdn muuttamiseksi elohopeajodidiksi.

Vaikkakin tdmd prosessi poistaa tyydyttidvilli tavalla elochopean tai
alentaa sen pitoisuutta, tapa johtaa my8s sellaisen rikkihapon muo-
dostumiseen, joka sisdltd4d ylim#drdn jodidia, joka sen jilkeen

tdytyy poistaa kalliilla ja aikaavievilli menetelmillX. Jodidipitoi-
nen rikkihappo tdytyy esimerkiksi vapauttaa jodidin ylimddrdstd kdyt-
tden ilmaa tai jotakin muuta kaasua. Jos titid ei suoriteta, rikki-
happotuote tulee sisiltimidn melko huomattavat mairit jodia, joka
tekee sen sopimattomaksi tiettyihin kéyttStarkoituksiin.

Niinpd t&mén keksinndn erddni tarkoituksena on aikaansaada parannettu

tapa elohopean poistamiseksi rikkihaposta, johon tapaan ei kuulu



myShemmin seuraavaa puhdistusta reagenssin poistamiseksi rikkihappo-

tuotteesta.

Timd keksintd perustuu siihen, ettd rikkihappoliuokset, jotka sisdl-
tdvidt elohopeaa ionimuodossa ja ei~metallisia elohopeayhdisteitd,
jotka ovat suodatettavissa pois rikkihappoliuoksista, voidaan puhdis-
taa lisddm#ll8 niihin liukoista jodidia riittdvidssd mddrdssd niin,
etti saadaan suunnilleen kaksinkertainen keamiallinen ekvivalenttimdaa-

rd jodia, joka tarvitaan saostamaan liuoksessa ionimuodossa lédsndole-

van elohopean elohopeajodidina.

Edelld selitetyn aikaisemmin tunnetun tavan mukaan voidaan odottaa,
ettd tarvittaisiin l1-2kertaisen kemiallisen ekvivalenttimddrédn kdyttd,
joka tarvitaan muuttamaan koko elohopeamddrdn (ionimuodossa ja ei-

ionimuodossa), joka on ldsnd rikkihappoliuocksessa.

On todettu, ettd tdmdn jodimddrédn lisdys johtaa ionimuodossa olevan
elohopean muuttumisen elohopeajodidiksi, joka sen jdlkeen voidaan
poistaa yhdessd ei-ionisen suodatettavan elohopean kanssa suodatta-
malla. Saatu rikkihappotuote ei tarvitse lisdpuhdistusta jodidin
ylimddrdn poistamiseksi, ioska hyvin pieni m&ddrd jodidia j&dd jdljelle

suodattamisen jdlkeen.

Ennenkuin rikkihapppoa kdsitellddn tamdn keksinndn mukaisella ta-
valla, on sopivaa, ettei niin paljon kuin olisi mahdollista elohopeaa

joudu happoon.

On todettu, ettd huomattava mddrd elohopeahdyryid voidaan erottaa
rikkidioksidikaasuvirrasta esipuhdistusjdrjestelmdssd, johtamalla
siihen kohtuullisia m&d&rid rikkivetyd. Té@md johtaa elohopeasulfidin
saostumiseen, -joka on helposti poistettavissa kaasusta. On osodttau-
tunut, ettd t&md menetelmd estdd elohopean pdidosan tulemisen rikki-
happoon. Sitd paitsi huomattava osa elohopean kokonaismiiristi, ts.
se osa, jonka muodostavat ei-metalliset elohopeayhdisteet, suodate-

taan ilman lisdksdittelyd haposta, johon se on liukenematon.

Jodidim&drdn, joka on johdettu rikkihappoon elohopean poistamiseksi,
pienentdminen johtaa ilmeisiin sd84st8ihin sekd itse jodidin kyseessd
olevissa kustannuksissa ettd menetelmien kustannuksissa jodidin yli-

mddrdn poistamiseksi rikkihappotuotteesta.



Niinpd keksinndn erddnd tunnusmerkkini on se, ettd mainitun jodidin
lisdys, joka tarvitaan antamaan ainoastaan kaksinkertaisen ekvivalen-
tin yksinomaan sen ionisen elohopean saostamiseksi, on riittdva mah-
dollistamaan ionisesti ja kemiallisesti sidotun koko elohopeamddrén
poistamisen suodattamalla. Tdmd antaa tulokseksi rikkihappotuotteen,
joka kdytdnndllisesti katsoen ei sisdlld mitéddn ylimdédrdd jodidia,
jos elohopeahbyryn oleellinen osa erotetaan rikkidioksidikaasuvir-
rasta esipuhdistusjérjestelmdlld, milld eliminoidaan jdlkeenpdin
seuraava puhdistuvaihe. Tapa antaa tulokseksi mydskin pienemmdt jodi-
dimddrdt kuin mitd tarvitaan verrattuna aikaisemmin ehdotettuun ta-
paan, koska jodidimddrd aikaisemmassa prosessissa on 1-2 kertaa
kdsiteltdvdssd rikkihapossa olevan kokonaiselohopeapitoisuuden ke-

miallinen ekvivalentti.

Keksinndén mukaista tapaa voidaan soveltaa elohopean poistamiseen
rikkihappoliuocksista, jotka sisdltdvdt noin 70 - 100, sopivimmin

noin 75 - 98 painoprosenttia rikkihappoa.

Tapaa voidaan soveltaa poistettaessa edelld mainituista rikkihappo-
liuoksista elohopeaioneja aina niiden liukoisuusrajaan saakka,
sopivimmin noin 1 - 100 miljoonasosaa elohopeaioneja. Tapa ei
luonnollisesti riipu rikkihapossa olevan kokonaiselohopeamiirin ra-

joittamisesta erityiseen maksimiarvoon.

Koska lisdttdvd md&drd jodidia ennustetaan ldsndolevien elohopeaio-
nien mddrdn perusteella vastakohtana kokonaiselohopeapitoisuudelle,
tdytyy vdlttdd kaikkea esipuhdistusta tai esikdsittelyd, josta on
seurauksena vapaan metallisen elohopean tai ei-ionisen elohopean
muuttuminen elohopeaioneiksi. Aikaisemmin on ehdotettu hapettaa
erilaisia yhdisteitd rikkihapoksi kaliumpermanganaatilla tai vety-
peroksidilla. Tdm& antaa tulokseksi ei-ionisen elohopean ainakin
osittaisen muutoksen elohopeaioneiksi ja sitd tdytyy vilttdi ennen

tdmédn keksinndn mukaisen tavan toteuttamista.

Roska rikkihapossa olevan elohopeajodidin liukoisuus kasvaa rikki-
hapon lampdtilan kohotessa, pidetddn edullisena pit#4 rikkihapon
lampdtila alle noin 40°C:ssa, sopivimmin O - 30°C keksinn&n mukaisen

prosessin aikana.

Elohopeajodin muodostumista helpotetaan sekoittamalla rikkihappoliuos-—

ta jodidin lisdyksen jdlkeen, minkd jHlkeen liuoksen annetaan seistd



ajanjakson, sopivimmin riittdvdn ajan rikkihappoliuoksessa olevien
elohopeaionien p&ddasiallisesti koko mddrdn saostumiseksi. Tavallisesti
liuvoksen sekoitus kestdi noin 5 sekunnista 10 minuuttiin, minkd j&dl-
keen liuos saa sdistd noin 10 - 180 minuuttia elohopeajodidin opti-

maalisessa saostuksessa.

Sen jdlkeen jdd jdljelle ainoastaan liuoksen suodattaminen saostuneen
elohopeajodidin poistamiseksi yhdessd muun kemiallisesti sidotun
elohopean kanssa, mikid antaa tulokseksi rikkihappotuotteen, joka on
valmis kaupallista kéyttdd varten ilman mit#dn lisdpuhdistusta jodi-

din poistamiseksi.

Keksint®3d toteutettaessa voidaan kdyttidd kaikkia liukoisia jodideja,
esimerkiksi kaliumjodidia, natriumjodidia, jodivetyd, ammoniumjodidia
ja kalsiumjodidia. Kaliumjodidia pidetddn edullisimpana sen helpon
saatavuuden, hinnan ja helppoliukoisuuden sekd rikkihapon kanssa

tapahtuvan reaktion johdosta.

Esimerkki 1

93-prosenttisia rikkihappoliuoksia, jotka ovat vapaita orgaanisesta
aineesta ja jotka sisdltdvat 5,0 miljoonasosaa Hg, josta 2,3 mil-
Jjoonasosaa el ole suodatettavissa (ionimuodossa), sekoitetaan vas-
taavasti 10 ja 30 mg:n kanssa KI/kg H2804 lampdtiloissa 15,25 ja
40°C. KI:n lisdysten jilkeen seoksia sekoitetaan 8 minuuttia, anne-
taan seisoa 1 tunti ympérdistdn ldmpttilassa ja sen jdlkeen suoda-
tetaan. 10 ja 30 mg KI muodostavat vastaavasti 2,6 ja 7,9 kertaisen
kemiallisen ekvivalentin, joka tarvitaan ionimuodossa olevan elo-

hopean muuttamiseksi elohopeajodidiksi.

Tulokset on esitetty seuraavassa:



Rikkihappo

Lampstila (°C)

15
25
40
15
25
40

Esimerkki 2

KI-lisdys
(mg/kg)

10
10
10
30
30
30

Milj.osa Hg
kdsitellyssd hapossa

0,36
0,30
1,1

0,12
0,19
0,25

93-prosenttista rikkihappoa, joka sisdltdd orgaanista ainetta ja
18,1 miljoonasosaa elohopeaa, josta 5,0 miljoonasosaa ei ole suoda-
tettavissa (ionimuodossa), kdsitellddn kaliumjodidin, joka tarvitaan

ionimuodossa olevan elohopean muuttamiseksi jodidiksi, 0,5, 1,0 ja
2,0 kemiallisen ekvivalentin kerrannaisilla l&mp&tiloissa 0°c ja
40°c., Kaliumjodidin lisdyksen jdlkeen seoksia sekoitetaan 8 minuut-

tia ja annetaan niiden seisoa ympdristtn l&mp&tilassa 1 tunti, minkd

jdlkeen ne suodatetaan.

Tulokset on esitetty seuraavassa taulukossa:

Rikkihappo Ki-lisdys Ekvivalenttinen Milj.osaa Hg
limpstila (°C) (mg/kq) moninkertaisuus k8sitellyssd hapossa

0 4,2 0,5 3,4

0 8,3 ’ 1,0

o) 16,3 ’ 0,49

40 4,2 ’ 2,8

40 8,3 ’ 1,8

40 16,3 2, 0,87



Patenttivaatimukset

1. Tapa ei-ionisten, suodatettavien elohopeayhdisteiden ja elohopea-
ionien pddasiallisesti tdydellisesti poistamiseksi rikkihappoliuok-
sista, tunnet tu siitd, ettd rikkihappoliuokset sis&dltdvdt
noin 70 - 100 painoprosenttia rikkihappoa ja ettd rikkihappoliuoksen
ldmpdtila pidetddn alle 4OOC:ssa, ettd liukoista jodidia lis&tddn
liuvokseen riittdvédssd mddrdssd antamaan suunnilleen kaksinkertaisen
kemiallisen ekvivalenttimddrdn jodidia, joka tarvitaan elohopea-
jonien saostamiseksi, jotka ovat ldsni liuoksessa HgIZ:n muodossa

ja ettd HgIz:n saatu sakka suodatetaan yhdessd suodatettavien elo-

hopeayhdisteiden kanssa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tapa, tunne t tu siitd,
ettd ldmpdtila pidetddn noin O - 30°C:ssa.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tapa, tunne t tu siiti,
ettd rikkihappoliuos sisdltdd noin 85 - 98 painoprosenttia rikki-

happoa.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tapa, tunnet tu siiti,
ettd liukoisena jodidina on kalium-, natrium-, ammoniumjodidi,

vetyjodi tai kalsiumjodidi.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tapa, tunnet tu siitd,
ettd liukoisena jodidina on kaliumjodidi.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tapa, tunnet tu siitd,
ettd rikkihappoliuosta sekoitetaan liukoisen jodidin lisdyksen

jdlkeenu

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen tapa, tunnet tu siiti,
ettd liuos saa seistd sekoituksen jHlkeen riitt#vién ajan koko elo-

hopeaionimdérdn pddasiallisesti tdydellisesti saostamiseksi.

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tapa, tunnet t u siiti,
ettd rikkihappoliuos sisdlti#i elohopeaioneja aina liukoisuusrajaan

saakka.



9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen tapa, tunnettu siitd,
ettd rikkihappoliuos sisdlt8d noin 1 - 100 miljoonasosaa elohopea-

ioneja.

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tapa, tunnet tu siitid,
ettd rikkihappoliuosta ei ole kdsitelty hapettavilla aineilla ennen

liukoisen jodidin lisdysti.

11. patenttivaatimuksen 10 mukainen tapa, tunnet tu siitd,
ettd rikkihappoliuosta ei ole kdsitelty permanganaateilla tai

peroksideilla ennen liukoisen jodidin lisdystd.

12. Tapa ei-ionisten, suodatettavien elohopeayhdisteiden ja elohopea-
ionien p&ddasiallisesti tdydellisesti poistamiseksi raa'asta rikki=-
happoliuocksesta, joka sisdltdd noin 75 ~ 98 painoprosenttia rikki-
happoa, jota aikaisemmin ei ole kdsitelty permanganaatti- tai
peroksidihapetusaineilla, tunnet t u siitd, ettd rikkihappo-
liuoksen limp&tila pidetd&n noin O - 30°C:ssa koko prosessin ajan,
ettd rikkihappoliuokseen ligdt&dn kaliumjodidia riittivissd mHdridssd
antamaan suunnilleen kaksinkertaisen kemiallisen ekvivalenttimdidrin
jodidia, joka tarvitaan rikkihappoliuoksessa ldsndolevien elohopea-
ionien saostamiseksi HgIz:ksi, ettd jodidipitoista liuosta sekoite-
taan noin 5 sekuntia - noin 10 minuuttia, minkd jilkeen jodidipitoi-
nen liuos saa seistd noin 10 -~ 180 minuuttia ja ettd HgIZ:n saatu
sakka suodatetaan yhdessid suodatettavien elohopeayhdisteiden kanssa.



Patentkrav

1. Sdtt att i huvudsak fullstdndigt avldgsna icke-joniska,
filtrerbara kvicksilverfdreningar och kvicksilverjoner fran
svavelsyraldsningar, k & nnetecknat av att svavel-
syraldsningarna innehdller ca 70~100 viktprocent svavelsyra

och att temperaturen fér svavelsyral®sningen hdlles under MOOC,
att en 16slig jodid tillsdttes 1l8sningen i en tillrdcklig midngd
for att ge ungefdr dubbla den kemiska ekvivalentmdngden av
jodid, som erfordras fdr utfdllning av kvicksilverjonerna, som
dr ndrvarande i l&sningen, i form av Hgl,, och att den erhdallna
fdllningen av HgI, filtreras av tillsammans med de filtrerbara
kvicksilverfdreningarna.

2, S4tt enligt krav 1, k4d4nnetecknat av att
temperaturen hélles vid ca 0-30°C.

3. Sd4tt enligt krav 1, kd&nnetecknat av att
svavelsyral8sningen innehdller ca 75-98 viktprocent svavelsyra.

L. Sdtt enligt krav1, kd48&nnetecknat av att
den l&sliga jodiden 4r en jodid av kalium, natrium, ammonium,

vdte eller kalcium.

5. S4tt enligt krav 1, kd4nnetecknat av att
den 18sliga jodiden Hr kaliumjodid.

6. Sdtt enligt krav 1, kd4nnetecknat av att
svavelsyraldsningen omrdres efter tillsatsen av 18slig jodid.

7. Sdtt enligt krav 6, kd8nnetecknat av att
18sningen fdr f&rbli i vila efter omrdringen under en tillrick-
lig tid f6r i huvudsak fullstdndig utfillning av hela mingden

kvicksilverjoner.
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8. S4tt enligt krav 1, k& nnetecknat av att
svavelsyral8sningen innehdller upp till 18slighetsgrdnsen av

kvicksilverjoner.

9. S4tt enligt krav 8, k4 nnetecknat av att
svavelsyraldsningen innehdller ca 1-100 ppm kvicksilverjoner.

10, S&tt enligt krav 1, kdnnetecknat av att
svavelsyraldsningen icke har behandlats med oxiderande medel

fére tillsatsen av 1¥slig jodid.

11. S&tt enligt krav 10, kdnnetecknat av att
svavelsyral8sningen icke har behandlats med permanganater
eller peroxider f¥re tillsatsen av den 1l¥sliga jodiden.

12. S¥tt att i huvudsak fullstidndigt avldgsna icke-joniska,
filtrerbara kvicksilverféreningar och kvicksilverjoner fran en
réd svavelsyraldsning innehdllande ca 75~98 viktprocent svavel-
syra, vilken icke tidigare har behandlats med permanganat-
eller peroxid-oxidationsmedel, k 8 nne tecknat av att
temperaturen f¥r svavelsyral®sningen hdlles vid ca 0-30°C under
hela processen, att till svavelsyral®sningen tillsédttes
kaliumjodid i en tillrdcklig méngd £8r att ge ungefdr dubbla
den kemiska ekvivalentmdngden av jodid, som erfordras fér
utfdllning av de i svavelsyraldsningen ndrvarande kvicksilver-
jonerna som HgI,, att den jodidhaltiga 18sningen omrdres under
ca 5 sekunder till ca 10 minuter, varpd den jodidhaltiga
18sningen far férbli i vila under ca 10-180 minuter, och att
den erhdllna fdllningen av Hgl, filtreras av tillsammans med

de filtrerbara kvicksilverfdreningarna.
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