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Urzadzenie do dystrybucji rteci

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie sklada-
jace sig na stanowisko do wazenia i dystrybucji
rteci, stosowane w magazynach metali niezela-
znych.

Dystrybucja rteci w magazynach metali nieze-
laznych polega ma przelewaniu rteci z importo-
wanych butli pojemnikowych do réznorodnych na-
czyh pojemnikowych odbiorcow rteci w kraju,
przy czym masa nalewanej do naczyn rteci jest
jednocze$nie wazona zgodnie z zaméwieniami od-
biorcéw. Importowana rte¢ dostarczana jest
w trzech rodzajach stalowych butli pojemniko-
wych, roéznigcych si¢ $rednicami i wysokoscia
a ‘posiadajgcych jednakowg zawarto$é rteci wyno-
szg 34,5 kg.

Znane stanowiska do dystrybucji rteci stanowia
uktad kilku Srodkéw technicznych. W sklad sto-
sowanych tutaj ukladéw Srodkéw technicznych
wchodzi prosty typowy sprzet taki jak: stoly $lu-
sarskie, imadla, naczynia, lejki i wagi wskazni-
kowe. Czynnosci czlowieka przy obstudze tego
sprzetu w trakcie dystrybucji rteci sg nastepujace.
Pobrane z magazynu butle pojemnikowe z rtecig
obslugujacy uklada na stole Slusarskim, poszcze-
gbélne butle mocuje w imadle i wykreca korki
zatyczkowe z ich otworéw wlewowych. Z otwar-
tych butli pojemnikowych, stosownie do ksztaltu
poszczegdlnych naczyh odbiorcéw, przelewa rteé,
bezposrednio, lub przez lejek, wzglednie przy uzy-
ciu posrednich pojemnikow, do ukladanych na wa-
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dze wskaZnikowej naczyn odbiorcéw. Jednoczesnie
odwaza okreSlong mase rteci, po czym zdejmuje
naczynia z wagi i zamyka je szczelnie.

Niedogodnosci zwiazane z takg dystrybucjg rteci
wynikaja ze stosowania prostego niezmechanizo-
wanego sprzetu i dotyczg warunkéw pracy osob
dystrybujgcych rteé. Czynno$ci czlowieka przy
przemieszczaniu ciezkich butli pojemmikowych o-
raz reczne przelewanie rteci, wymagajg powaznego
wysitku i stanowiag zagrozenie skaleczenia czlo-
wieka. Roéwnoczesnie strugi przelewanej rteci sg
zrodlem intensywnego parowania, stwarzajg tru-
jacag atmosfere w miejscu pracy obslugi.

Istotg urzadzenia do dystrybucji rteci jest utwo-
rzenie, do wykonywania poszczegdlnych czynnosci
dystrybucyjnych, stosowanych urzadzen funkcjo-
nalnie wspéldziatajacych ze sobg i mechanizuja-
cych przebieg procesu dystrybucji rteci. W stole
zaladowczym butli z rtecig uksztaltowano koliste
wyciecie do wspélpracy z podnofénym pierscienio-
wym imadlem bedgcym chwytowym elementem bu-
tli wczasie odkrecania korkéw zatyczkowych, a nas-
tepnie stanowigcym podnosnik i przewracarke bu-
tli nad kielichowym zbiornikiem do przejSciowego
magazynowania rteci. W zbiorniku tyml uksztalto-
wano wierzch w formie zalewowego leja uszczel-
iliajacego lustro rteci a u spodu zbiornika zain-
stalowano uchylny zawé6r czerpalny do rteci.
Znamiennym elementem stolu jest obramowanie
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wodne z osadnikiem dla przypadkowo rozlanej
rteci.
Cecha konstrukcyjng caltosci stanowiska do dys-
trybucji rteci jest utworzenie jednostupowej uni-

wersalnej konstrukcji noénej dla zbiornika rteci, .

suwaka podnosnika butli rteci i ramienia wy-
chylajgcego butle.

Podstawowa zaletg wynalazku jest uczynienie
lekkiej pracy obstugi i maksymalne poprawienie
warunkéw zdrowotnych i bezpieczenstwa - pracy
obstugi przez wykluczenie zjawiska intensywnego
parowania rteci w czasie przebiegu procesu dys-
trybucji rteci. Ponadto zaleta wymalazku jest wie-
lokrotne zwigkszenie wydajnosci pracy i zmmiej-

szente - -liezby os6b obstugi przy dystrybucji
‘Meeir T 7 T :
Przedmiot wynalazku pokazany jest w przy-

.kladowym wykonaniu na rysunku schematycznym
f)nzed‘sta\iri.ajacym jego istotne mechanizmy i roz-
~wigzanta -kemstrukcyjne, przy czym fig. 1 przed-
stawia urzgdzemie do dystrybucji rteci w widoku
z przodu, a fig. 2 w widoku z gory.

Butle 1 pojemnikowe z rtecig przeznaczong do
dystrybucji dostarcza sie¢ z magazynu na stét 2
zaladowczy wozkiem widlowym. W sytuacji gdy
w kolistym wycieciu 3 stolu 2 zaladowczego zaj-
muje miejsce pier$cieniowe imadio 4 na butle 1
pojemnikowe, mozna rozpoczaé proces dystrybucji
rteci. Z powierzchni stolu 2 zaladowczego, obslu-
gujacy zsuwa pojedyncze butle 1 z rteciag do wne-
trza pier$cieniowego imadia 4. Talerzowy nastaw-
ny ogranicznik 5 przytwierdzony do stolu 2 zala-
dowczego, utrzymuje butle 1 we wnetrzu pierscie-
niowego imadla 4. Dokrecajac przycisk 6 imadla 4,
obslugujgcy mocuje w nim butle 1 z rtecia, a na-
stepnie stosownym kluczem wykreca z otworu
wlewowego butli 1 korek zatyczkowy. Przy uzy-
ciu recznej weciggarki 7 linowej, obslugujgcy prze-
mieszcza w gbérne polozenie, po slupie 8 mo$nym
tuleje 9 suwakowg stanowiacg podno$nik butli 1
pojemnillowych z rtecia. Na tulei 9 suwakowej
zabudowany jest obrotowo mechanizm 10 do wy-
chylania w plaszczyZnie poziomej i przewracania
w plaszczyznie pionowej butli 1 pojemnikowych.
Obstugujacy chwytajac za komiec trzpienia 11 wo-
dzi go poziomo ruchem obwodowym w kierunku
kielichowego zbiornika 12 rteci, powodujac prze-
mieszczenie imadla 4 z butly 1 nad zbiornik 12.
Pokrecajac mastgpnie korbg 13 powoduje obrét wa-
lu 14 imadla 4 i w rezultacie wywrécenie butli 1
pojemnikowej i przelanie z niej rteci do ‘kieli-
chowego zbiornika 12 przejéciowo magazynujacego
rtec. Trzpiel’:-:ll korby 13 napedowej polaczony
jest obrotowo z watem 14 imadla 4 poprzez prze-
kladnie $limakows, nieuwidoczniong mna rysunku.
Kielichowy zbiornik 12 rteci mieSci pieé zawar-
toéci butli 1 pojemnikowych. Podanie ze stolu 2
zaladowczego mnastepnych butli 1 pojemnikowych
i przelanie ich zawartosci do zbiornika 12 wyma-
ga opuszczenia imadia 4 w dolne polozenie w ko-
liste wyciecie 3 stolu 2 zaladowczego. W tym
celu nalezy wykona¢ opisane wyzej czynnosci ma-
nipulacyjne w odwrotnej kolejnosci.
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W celu wykluczenia miebezpiecznego zjawiska
parowanija rteci w otoczeniu pracy obstugi w cza-
sie przelewania z butli 1 do zbiornika 12 oraz
parowania zawartosci rteci w samym zbiormiku 12,
zainstalowano nad nim miejscowy odcigg opar6w.
Ponadto wierzch zbiornika 12 rteci uksztaltowano
w formie obszernego leja zalewowego wypelnio-
nego woda izolujacyg rteé od atmosfery i przysto-
sowano do przyjmowania ewentualnych rozpry-
skow rteci z opréznianych butli 1 pojemnikowych.
W sytuacji gdy kielichowy zbiornik 12 jest napel-
niany do odpowiedniego stopnia okreslonego wska-
znikiem poziomu, mozna przystapi¢ do przelewania
rteci z kielichowego zbiornika 12 do naczyn po-
jemnikowych odbiorcéw rteci. Do wykonywania
tych czynnosci dystrybucyjnych, obshlugujacy zaj-
muje polozenie przy stole 15 do dystrybucji rteci
wyposazonym w wage 16 wskaznikowa. Okre$lone
otwarte naczynia pojemnikowe odbiorcéw rteci
ustawia sie¢ pojedynczo na wadze 16 pod zakon-
czeniem uchylnej rury wylotowej zaworu 17 czer-
palnego zainstalowanego u spodu zbiornika 12 rte-
ci, po czym zakonhczenie rury wylotowej zaworu
17 czerpalnego umieszcza sie w- otworze wlewo-
wym mnaczynia pojemnikowego. Taki uklad rury
wylotowej zaworu 17 czerpalnego w trakcie na-
lewania rteci do naczyn pojemnikowych odbior-
cow wyklucza wystgpienie parowania strugi rteci
i niekontrolowanego rozlewania poza naczynie. Za-
wor 17 czerpalny otwiera sie przez przestawienie
diwigni zaworu 17 w polozenie pionowe i po mna-
laniu odpowiedniej iloSci rteci, do naczynia od-
biorcy, zgodnie ze wskazaniem wagi 16, zamyka
si¢ zaw6r 17 przez ustawienie dZwigni w poloze-
nie poziome.

W celu odciggniecia ewentualnie powstalych o-
par6bw rteci ze strefy pracy obslugi, w sasiedz-
twie wagi 16 zainstalowano ssawke szczelinowa

- do wchlaniania par rteci. Ponadto w celu zabez-

pieczenia przypadkowo wylanej rteci z zaworu 17
czerpalnego na st6t 15 do dystrybucji, wierzch
stolu 15 uksztaltowano w pochyla gladkg po-
wierzchnie a brzegi stolu 15 obramowano ryn-
nami 18 wodnymi posiadajgcymi u spodu osad-
nik 19 na rteé.

1

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do dystrybucji rteci, o jednostupo-
wej konstrukcji no$nej skladajace sie z mecha-
nizmu do mocowania, wychylania i wywracania
butli pojemnikowych z rtecia, zbiornika do przej-
Sciowego magazynowania rteci, stolu zaladowcze-
go wspoétdziatajgcego z podno$nym imadiem i sto-
lu do wazenia rteci, znamienne tym. ze st6i (2)
zaladowczy ma wyciecie (3) wspéldzialajgce z ima-
dlem (4) i przytwierdzony ogranicznik-(5) butli (1)
umiejscowiony pod wycieciem (3) stotu (2).

2. Urzadzenie do dystrybucji rteci wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze zbiornik (12) rteci
i tuleja (9) suwakowa bedaca podnos$nikiem butli
(1) sg zabudowane do wsp6lnego stupa (8) nosne-
go a imadio' (4) dla butli (1) przytwierdzone jest
obrotowo do walu (14).
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