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(57) Die Erfindung betrifft einen Schalldampfer fur Feu-

erwaffen, insbesondere nach dem feuchten Prinzip.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass der
Schalldampfer zumindest im wesentlichen aus nicht-
metallischem Material besteht.

Eine Weiterbildung sieht vor, dass das Gehéuse (1)
des Schalldampfers eine fur das Dampfermedium
dichte UmschlieBung aufweist, dass seine Befesti-
gungsvorrichtung (4) zur Befestigung an der Waffe
auflerhalb der UmschlieBung angeordnet ist und
dass innerhalb der UmschlieBung ein Dampferme-
dium, bevorzugt Wasser oder eine wiésserige L6-
sung, enthalten ist.
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2 AT 502 653 B1

Die Erfindung betrifft einen Schalld@mpfer, mit einem Dampfermedium nach dem feuchten
Prinzip, fir Feuerwaffen, insbesondere Pistolen, mit einem zumindest im Wesentlichen aus
nicht-metallischem Material bestehenden Gehause, das eine dichte UmschlieBung aufweist,
und einer Befestigungsvorrichtung zur Befestigung an der Feuerwaffe, entsprechend dem
Oberbegriff des Anspruches 1.

Aus der GB 2 281 119 A ist ein zumindest teilweise aus Kunststoff bestehender Schalldampfer
bekannt, der auf dem trockenen Prinzip basiert.

Aus der US 3 677 132 A ist ein Schalldéampfer bekannt, der fur Kampfschwimmer und ahnliche
Personen gedacht ist und bei dem verhindert werden soll, dass Feuchtigkeit in ihn eindringt.
Dazu ist auf der Waffenseite des Schalldampfers ein abnehmbarer Stoppel vorgesehen und auf
der freien Seite ein dinner Verschluss, der beim Abfeuern des ersten Schusses ausgestoRen
wird. Weiters sind aus dieser Druckschrift Einbauten im Inneren des Schallddmpfers bekannt,
die im Schusskanal liegen, durch Abstandhalter fixiert sind und kreuzférmige Schlitze aufwei-
sen.

Aus der AT 408 810 B ist nur die exzentrische Montage eines Schallddmpfers beziglich der
Laufachse bekannt.

Die US 4 454 798 offenbart die Verwendung saugféhigen Materials zur Speicherung von Was-
ser fir einen Schallddmpfer des Geschiitzes eines Panzers.

Aus der DE 100 01 374 C ist es bekannt, einen Schalldémpfer in beliebiger Winkellage um die
Laufachse montieren zu kénnen, um die Schusseigenschaften der Waffe méglichst geringflgig
zu beeintrachtigen.

Aus dieser Abhandlung des Standes der Technik geht hervor, dass der eingangs definierte
Schalldampfer einen fiktiven Stand der Technik darstellt, wie er aber fir die weitere Definition
der Erfindung praktisch ist.

Schalldampfer fir Feuerwaffen, insbesondere fir Pistolen, sind seit langem bekannt und es gibt
sie in den unterschiedlichsten Ausfuhrungsformen. Geradezu klassisch ist die Variante, bei der
vor dem Lauf der Feuerwaffe ein Zylinder angebracht ist, in dem sich verschiedene, méglichst
knapp um den Schusskanals des durchfliegenden Projektils angeordnete Einbauten befinden,
an denen sich die Schallwellen brechen und durch Interferenz oder durch Totlaufen die ge-
wiinschte Dampfung erreicht wird. Dabei wird auch durch die einzelnen Expansionen und Kom-
pressionen der dem Projektil folgenden Explosionsgase ein solcher Druckabbau erreicht, dass
an der Miindung des Schalldampfers eine deutliche Reduktion der Lautstérke des abgegebe-
nen Schusses erreicht wird.

Modernere Schalldampfer, sogenannte ,Schalldampfer nach dem feuchten Prinzip®, auf die sich
die Erfindung besonders bezieht, werden vor der Abgabe eines Schusses in ihrem Inneren mit
einem Dampfermedium, zumeist Wasser, aber auch Ol oder Paraffin bzw. dhnliche Substanzen,
benetzt. Das Dédmpfermedium wird an der Oberflache oder auch in dafiir vorgesehenen Ta-
schen und Kammern in gréRerer Menge festgehalten, und funktioniert folgendermafien: Die
vorbeistrémenden heillen Explosionsgase fuhren zur Verdampfung von Dampfermedium und
trotz dessen Volumenszunahme bei der Verdampfung werden die Explosionsgase so stark
abgekihlt, dass der Mundungsknall verringert wird. Insbesondere Wasser mit seiner hohen
Verdampfungswéarme wird dabei verwendet, bei dessen Fehlen wird es im Einsatz oft durch
korpereigene Flussigkeiten des Schitzen ersetzt. Bei der trockenen Verwendung kommt es
auch zu einer Dampfung des Schussgerdusches, aber in geringerem Ausmag.

Die meisten vorbekannten Schalldémpfer bestehen wegen der mechanischen und thermischen
Beanspruchungen bei ihrer Verwendung aus metallischen Werkstoffen, meist Stahl. Eine
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wesentliche Eigenschaft eines Schalldéampfers ist seine Masse. Da er am vorderen Ende der
Waffe montiert ist, fihrt seine Masse zu einer Verlagerung des Gesamtschwerpunktes der
Waffe und, insbesondere bei Pistolen zu Beeintrachtigungen der Bewegung des Schlittens und
damit beim Auswerfen der leeren Patronenhiilse und dem Laden der nachsten Patrone. Dazu
kommt, dass der Schiitze den Schallddmpfer wahrend des Einsatzes mit sich tragen muss. Eine
Verringerung der Masse der Ublichen Schalldémpfer ist daher eine wesentliche Aufgabe der
Erfindung.

Erfindungsgemal werden diese Aufgaben entsprechend dem kennzeichnenden Teil des An-
spruches 1 dadurch geltst, dass die Befestigungsvorrichtung auflerhalb der UmschlieBung
angeordnet ist und dass innerhalb der UmschlieRung Dampfermedium, bevorzugt Wasser oder
eine wasserige Lésung, enthalten ist.

Dadurch wird es méglich, den Schallddmpfer mit Dampfermedium befiillt zu lagern und zu
transportieren und an der Waffe zu befestigen, ohne dass es zum Austrocknen oder Auslaufen
kommt. Die UmschlieBung wird erst mit dem ersten Schuss durchbrochen, ohne dass der Be-
nutzer etwas dazu beitragen muss. Korrosionsprobleme werden durch die Verwendung von
Kunststoff, insbesondere innerhalb der Umhillung, vermieden.

Wenn metallische Teile verwendet werden, so insbesondere die Befestigungsvorrichtung fur die
Befestigung an der Waffe (Gewinde), und gegebenenfalls Teile der Einbauten. Dadurch wird die
Gewichtsersparnis nicht besonders beeintrachtigt und es werden doch die am meisten belaste-
ten Teile - oftmaliges Montieren und Demontieren, direkter Kontakt mit den Explosionsgasen im
Bereich des Schusskanals - aus widerstandsfdhigem Metall hergestellt. Diese Metaliteile wer-
den bevorzugt als ,verlorene Kerne* beim Herstellen des Gehduses vom Kunststoff ummantelt.

Damit wird an Masse gespart und es gelingt, den Schallddmpfer so leicht zu machen, dass auf
die im Stand der Technik vielfach notwendigen Rickstossverstarker verzichtet werden kann.
Diese Ruckstossverstarker sind bei Schalldampfern aus Metall, wie man sie bisher fir notwen-
dig gehalten hat, notwendig, da durch die grofe trdge Masse der Schallddmpfer ein ausrei-
chendes Zuriuickfahren des Schlittens bei Handfeuerwaffen nach dem Browning Prinzip und
damit das automatische Nachladen der Waffe verhindert wird. Es kann daher beim erfindungs-
geméaRen Schalldampfer auch der normalerweise fur die RiickstoRerhéhung verwendete Volu-
menbereich zur Dampfung des Schalls herangezogen werden.

In vielen Staaten der Welt ist fur Privatpersonen die Verwendung und oft auch der Besitz von
Schalldampfern verboten, doch werden Schallddmpfer bei verschiedenen Situationen von Exe-
kutivorganen wie Polizei, Gendarmerie, damit verwandten Diensten und schlieBlich auch vom
Militdr verwendet. Bei diesen Benutzern kommen zu den nahe liegenden Forderungen eines
geringen Gewichtes, guter Dampfungseigenschaften, méglichst geringer Beeintrdchtigung der
Flugbahn des Projektils, einfacher Montierbarkeit und &hnlichem noch dazu, dass die Schall-
dampfer fiur den Einsatzfall oft lange gelagert werden, dass sie im Einsatz oft wochenlang vom
Schiitzen im Einsatzgebiet, das in vielen Fallen staubig und trocken ist, transportiert werden,
und dass am Einsatzort und zur Einsatzzeit oft kein Dampfermedium (Wasser) zur Verfiigung
steht. :

Es sollte somit ein fur diese Aufgaben geeigneter Schallddmpfer, auch wenn er erstmals nach
langer Lagerung in Betrieb genommen wird, tGber Dampfermedium fir zumindest zehn Schisse
verfiigen, wobei bevorzugt erst bei der Abgabe des ersten Schusses durch den Schalldampfer
der Zutritt von Umgebungsluft méglich wird, sodass der Schalldampfer, wenn er, ohne dass
durch ihn geschossen wurde, auch wieder von der Waffe genommen und weiterhin aufbewahrt
werden kann, ohne Schaden zu erleiden.

Um diese Ziele zu erreichen schlagt die Erfindung vor, den Schallddmpfer mit einem geschlos-
senen Gehduse aus fur das Dampfermedium dichtem, nicht-metallischem Material, bevorzugt
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Kunststoff, auszustatten und spétestens vor dem Einsatz, bevorzugt bereits bei seiner Herstel-
lung, mit Dampfermedium zu versehen.

Dabei kann das Gehause im Bereich des Schusskanals wahlweise durch einen Kunststoffstop-
pel oder eine einstiickig mit dem Geh&use ausgebildete diinne, hdutchenartige Lamelle dicht
verschlossen sein. Diese Verschluss wird erst durch das Abfeuern des ersten Schusses geoff-
net. Die Befestigungsvorrichtung zur Montage an der Waffe ist dabei bevorzugt am Gehéause
auBerhalb dieser Abdichtung vorgesehen, wodurch eine dichte UmschlieBung geschaffen wird,
die auch nach der Montage bis zum Abfeuern des ersten Schusses dicht bleibt.

Durch diese MalRnahmen erreicht man es, selbstverstdndlich bei Benutzung entsprechend
dichter Kunststoffe, wie sie im Stand der Technik hinlanglich bekannt sind, dass die Unver-
sehrtheit des Schalldémpfers und damit auch das bei der Herstellung ins Innere des Schall-
dampfers eingebrachte Dampfermedium, bevorzugt Wasser, erhalten bleibt und dass erst bei
der ersten Abgabe eines Schusses durch den Schallddmpfer die Lamelle vom Projektil zerris-
sen und der Stoppel ausgestoen wird.

Unter ,dichtem” Werkstoff wird in dieser Beschreibung und den Anspriichen verstanden, dass er
das verwendete Dampfermedium, bevorzugt Wasser, weder in flissiger noch in dampfférmiger
Form durchlasst. Dies kann auch durch eine Beschichtung oder Impragnierung eines an sich
nicht dichten Werkstoffes erreicht werden, bedeutsam ist nur, dass die UmschlieBung in ihrer
Gesamtheit dicht in obigem Sinne ist.

Bevorzugt werden sdmtliche Bauteile des Schalldédmpfers aus Kunststoff gefertigt. Die Montage
des Schalldéampfers an der Pistole erfolgt Ublicherweise am Lauf derselben, eine Vielzahl von
Pistolen weist bereits ein entsprechendes Gewinde auf, um ein Gegengewinde des Schall-
dampfers aufschrauben zu kénnen. Es sind selbstverstdndlich andere Montagemdéglichkeiten
denkbar, der erfindungsgemafe Schallddmpferaufbau kann bei all diesen Montagemdoglichkei-
ten vorteilhaft verwendet werden.

Der Innenaufbau des Schallddmpfers wird, ebenso wie der Aufbau seines Gehéauses, im Fol-
genden anhand der Zeichnung naher erlautert:

Die Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch ein Geh&use,

die Fig. 2 einen Schnitt durch ein Gehause mit Einbauten,

die Fig. 3 eine Variante der Fig. 2,

die Fig. 4 einen Schnitt durch eine Art von Einbauten und

die Fig. 5 und 6 eine Alternative zur Schraubverbindung mit dem Lauf.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, weist ein erfindungsgemafier Schallddmpfer ein bevorzugt einsti-
ckig ausgebildetes Geh&use 1 auf, das an seinem mindungsseitigen Ende durch einen Stoppel
2 verschlossen ist. Bevorzugt ist das andere, waffenseitige, Ende des Gehéauses 1 offen ausge-
bildet und wird, wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, durch eine spezielle Abdeckung 3 verschlossen.
Die Abdeckung 3 besteht im wesentlichen aus einem ins Gehduse 1 ragenden, perforierten
Rohr 18 und zwei Stirnplatten 19, 20, jeweils eine an jedem Ende des Rohres 18. Die waffen-
seitige Stirnplatte 19 ist relativ massiv ausgefiihrt und dient einerseits dem dichten Verschluss
des Gehaduses 1 am waffenseitigen Ende des Schallddmpfers und andererseits seiner Montage
an der Waffe, im dargestellten Ausfihrungsbeispiel am Lauf der Waffe, mittels eines Gewindes
4.

Das perforierte Rohr 18 ist im montierten Zustand des Schalldampfers koaxial zur Laufachse 6
angeordnet und weist einen Inndurchmesser auf, der etwas gréRer ist als der AuRendurchmes-
ser des Projektils. Derartige Anordnungen sind bei Schallddmpfern verschiedentlich bekannt
und bedurfen hier keiner naheren Erlduterung. Es ist aber darauf hinzuweisen, dass beim dar-
gesteliten Ausfiihrungsbeispiel der Hohlraum zwischen dem Innenmante! des Gehéuses 1 und
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der duleren Mantelfliche des Rohres 18 zumindest teilweise mit offenporigem Schaumstoff 21
gefullt ist, der bereits bei der Herstellung des Schallddmpfers mit Dampfermedium, bevorzugt
Wasser, gefullt wird.

Die Abdeckung 3 wird in ihrer Gesamtheit bevorzugt einstuickig ausgefuhrt, da so auch bei
geringer Wandstérke (Gewichtsersparnis) eine mechanisch feste Einheit entsteht, die durch
entsprechende Passung auch fest mit dem Gehé&use 1 verbunden werden kann, was zu einer
genauen Montage des Schalldédmpfers auf kostenginstige und einfache Weise fihrt.

Eine ganz besondere erfindungsgeméafle Malinahme ist, dass einstiickig mit der Abdeckung 3
eine Lamelle 5 ausgebildet ist, durch die das Innere des Schalldampfers dicht gegeniiber der
Umgebung abgeschottet wird und die oben genannte UmschlieRung des eigentlichen Schall-
dampfers vervollstandigt. Diese Lamelle 5 liegt, in Richtung der Laufachse 6 gesehen, in eini-
gem Abstand vom waffenseitigen Ende 22 des Schalldampfers, im dargestellten Ausfihrungs-
beispiel am inneren Ende des Gewindes 4, sodass sie selbst beim Montieren auf der Waffe
nicht beschadigt wird. Sie sichert den Schallddmpfer einerseits gegen das Eindringen von
Schmutz, andererseits gegen das Verdampfen des in ihn eingeflliten Dampfermediums, bevor-
zugt Wasser. Erst beim Lésen des ersten Schusses mit montiertem Schalldampfer wird die
Lamelle 5 vom Projektil zerrissen und zerstort, ein Teil des Wassers verdampft und tragt zur
Schallddmpfung bei.

Der im Schallddmpfer innerhalb des Gehéduses 1 zwischen der vorderen Wand 6 des rohrférmi-
gen Teils 3 und der Stirnwand 7 (Fig. 1) des Gehéuses 1 verbleibende Raum weist im darge-
stellten Ausfihrungsbeispiel zwei verschiedene Arten von Einbauten auf: Die Fig. 2 zeigt die
Verwendung von Stirnwanden bzw. Zwischenwénden 8 mit Offnungen fiir das Projektil koaxial
zur Achse 6, mit einstlickig an jeder Stirnwand ausgebildeten Abstandhaltern. Diese Abstand-
halter sind als FiRchen 9 ausgebildet, sodass die Innenwand des Gehéuses 1 Uberwiegend frei
bleibt. Es werden nun jeweils diese Zwischenwande 8 FuRchen an FulRchen aneinander gestellt
und im Freiraum aulerhalb des Bereiches des Schusskanals wird offenporiger Schaumstoff 21'
untergebracht, um die Aufnahmekapazitat fir das eingefilite Wasser zu erhéhen.

Der Freiraum selbst ist im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel asymmetrisch zur Achse 6 ausge-
bildet und liegt im an der Waffe montierten Zustand im Wesentlichen unterhalb der Achse 6,
wodurch die Visiereinrichtung der Waffe unbeeintrachtigt bleibt. Dadurch wird die im Stand der
Technik oftmals notwendige Hilfsvisiereinrichtung tberflissig.

Wesentlich ist auch, dass zwischen jeweils zwei so gebildete Pakete von Stirnwdnden dunne
Plattchen 10 aus bevorzugt thermoplastischem Material eingeklemmt werden, die somit Gber
die gesamte Querschnittsflaiche auRerhalb des Schusskanals normal zur Achse 6 von den
Zwischenwanden 8 gestitzt werden. Es sind allerdings diese Plattchen 10 (im Gegensatz zu
den Zwischenwanden 8) auch im Bereich des Schusskanals geschlossen und weisen nur
kreuzférmige bzw. sternférmig angeordnete Einschnitte auf, wobei der Schnittpunkt zumindest
zweier Einschnitte auf bzw. nahe der Laufachse 6 liegt.

Beim Abfeuern eines Projektils verbiegt dieses beim Durchlaufen des Schalldémpfers die ein-
zelnen durch die Einschnitte gebildeten Segmente der Plattchen 10, was mit deren elastischer
Ruckstellung zu einer Reduktion des DruckstoRes der nachdringenden Gase fiihrt. Uberra-
schenderweise ertragen diese geschlitzten membranenartigen Plattchen 10 eine ganze Reihe
von Schiissen, ohne so stark beschadigt zu werden, dass sie ihrer Aufgabe nicht mehr nach-
kommen kénnen, wodurch der erfindungsgeméfe Schalldampfer Uber die gedachte Lebens-
dauer von zumindest 10 bis 15 Schiissen eine hervorragende Schallddmpfung erzielt.

Durch die Ausbildung des Schallddmpfers nach dem feuchten Prinzip werden die thermischen
Beanspruchungen auch dieser Plattchen 10 soweit vermindert, dass sie die angestrebte Le-
bensdauer zuverldssig erreichen. Diese Plattchen 10 bestehen bevorzugt aus thermoplasti-
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schem Kunststoff oder synthetischem Kautschuk.

Die Fig. 3 zeigt einen Schallddmpfer analog zu dem der Fig. 2, nur sind hier statt der Zwi-
schenwédnde 8 mit den FU3chen 9 rdumlich-diagonal aufgebaute Abstandhalter 8' fur die Platt-
chen 10 vorgesehen. Selbstversténdlich sind auch andere Arten und Ausbildungen von Ab-
standhaltern denkbar, sie missen nur die Aufgabe erfillen, die Plattchen 10 an ihrem Platz zu
halten und die thermischen und mechanischen Belastungen, die bei der Benutzung und selbst-
verstandlich wéhrend der Lagerung auftreten, zu ertragen.

Dazu gehdrt auch die Beanspruchung durch das eingefiilite Dampfermedium, das bevorzugt
frostresistent sein soll, um eine geografisch und jahreszeitlich uneingeschrankte Benutzung
sicherzustellen. Es gibt fur den Fachmann in Kenntnis der Erfindung viele Méglichkeiten, um
durch Frostschutzzusatze, die chemisch moglichst wenig aggressiv und sowohl im flissigen als
auch im gasférmigen Zustand ungiftig sind, dieses Ziel mit Wasser als Dampfermedium zu
erreichen, es sei nur auf die Ublichen Frostschutzzusétze fiir wassergekiihlte Kfz-Motoren ver-
wiesen. Selbstverstandlich kénnen andere Flissigkeiten als Wasser verwendet werden, die
Vor- bzw. Nachteile dieser Flissigkeiten (geringere Verdampfungswarme als Wasser, eventuel-
le Rucksténde bei der Verdampfung) und deren Verwendung iiberhaupt ist jedoch verschie-
dentlich aus dem Stand der Technik bekannt und ihre Auswahl auch kein wesentlicher Aspekt
der Erfindung und wird daher hier nicht weiter erldutert.

Es hat sich gezeigt, dass die Lebensdauer der Segmente der Plattchen 10 mit der Zahl der
direkt aneinander liegenden Plattchen 10 ansteigt, auch wenn man die einzelnen der Pléattchen,
aus denen sie gebildet sind, diinner ausbildet als beim Vorsehen nur eines oder zweier dieser
Plattchen 10. Es kann daher in diesem Falle ein erfindungsgemafer Schallddmpfer, wenn man
Flussigkeit, insbesondere Wasser, zur Hand hat, um ihn wieder zur befeuchten, auch eine
wesentlich héhere Lebensdauer aufweisen als die oben genannten 10 bis 15 Schuss.

Die Montage der Abdeckung 3 im bzw. am Geh&use 1 kann beispielsweise durch Ultraschall-
schweiflen oder durch Verkleben erfolgen. Es ist auch moglich, eine mechanische Montage,
beispielsweise durch Befestigungsstifte, die normal zur Achse 6 verlaufen, vorzunehmen, und
fur die notwendige Dichtheit durch einen O-Ring oder dergleichen zu sorgen. Es muss bei
dieser Montage nur auf die fiir die vorgesehene jahrelange Lagerfrist notwendige, ausreichende
Dichtheit der Verbindung im Hinblick auf das verwendete Dampfermedium bedacht genommen
werden, was aber fir den Fachmann auf dem Gebiete der Dichtungen in Kenntnis der Erfin-
dung kein Problem ist.

Der Stopfen 2 kann im Gehause 1 einfach durch Reibschluss gehalten werden, durch die da-
durch bedingte elastische Deformation sowohl des Stopfens 2 als auch der Stirnwand 7 des
Gehéduses kann auch eine ausreichend dichte Absperrung erzielt werden. Die zuséatzliche Ver-
wendung eines Dichtmittels ist mdglich, auch dies kann der Fachmann in Kenntnis der Erfin-
dung leicht auswéhlen.

Wie bereits ausgefihrt, bestehen bevorzugt alle Bauteile des Schallddmpfers aus Kunststoff,
dadurch wird an Gewicht gespart. Da bei den in Frage kommenden Zielgruppen die Verwen-
dung in besonderen Situationen der Fall ist und die nur fur einen Einsatz vorgesehene Lebens-
dauer des Schalldédmpfers keine Nachteile mit sich bringt, stellt dies auch wegen der vollstandi-
gen Vermeidung jeder Korrosionsgefahr, insbesondere im Hinblick auf das eingeschlossene
Dampfermedium, bevorzugt Wasser, einen groRen Vorteil dar.

Die verwendeten Materialien kann der Fachmann auf dem Gebiete der Kunststofftechnik in
Kenntnis der Anforderungen und Erfindung aus vielen auswahlen, als Beispiel seien nur ge-
nannt: Thermoplastische Elastomere wie Polypropylen, Polyethylen, Polyolefine, Polyamide,
Acetalharze und koénnen faserverstérkt sein oder auch nicht. Als Verstarkung kommen bei-
spielsweise Glasfasern, Kohlefasern oder Keflarfasern in Frage.
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Die Erfindung betrifft auch eine in den Fig. 5 und 6 dargestellte, neuartige und nicht nur fur
Schalldampfer, sondern auch fiir andere Zusatzgeréte, die am Lauf einer Waffe befestigt wer-
den, brauchbare Verbindung zwischen dem Lauf einer Waffe und dem Zusatzgerét: Diese
Verbindung besteht aus zwei Abplattungen 11 am AuBenmantel des Laufes 12 der Waffe und
zwei im Winkel, bevorzugt im rechten Winkel dazu angeordneten, gerade im Fleisch (Wandstér-
ke) des Laufes 11 gefuhrte Nuten 13. Dabei liegt die mundungsferne Wand 14 der Nuten 13 im
Wesentlichen in derselben Ebene wie das miindungsferne Ende 14' der Abplattungen 11.

Das Gegenstuck dieser Verbindungskonstruktion ist am aufzusetzenden Gegenstand, hier am
Schalldampfer 15, ausgebildet. Dieses Gegenstiick weist zwei federnd ausgebildete oder fe-
dernd gelagerte, in einer Normalebene zur Laufachse 6 und symmetrisch zu dieser liegende
Stifte 16 oder Platichen auf. Durch die Federung, beispielsweise ein elastisch deformierbares
Plattchen 23, werden die Stifte 16 innerhalb der Normalebene zur Achse 6, zueinander ge-
drickt.

Der minimale Abstand der Stifte 16 voneinander ist bevorzugt so gro3, dass sie im montierten
Zustand des Schalldampfers federnd am Grund 17 der Nuten 13 anliegen. |hr Abstand ent-
spricht dem Abstand der Abplattungen am Lauf, was die Montage des Zubehdrs 15 ermdglicht
bzw. erleichtert. Wesentlicher ist aber, dass in der verriegelten Lage, in der die Stifte 16 in den
Nuten 13 liegen, die Stifte so tief in den Nuten liegen, dass sie mit ihrer in Richtung der Lauf-
achse gesehen vordersten und/oder hintersten Erzeugenden an der Nutwand anliegen. Mit
anderen Worten: Die Stifte 16 tauchen zumindest mit ihnrem halben Durchmesser in die Nuten
13 ein. Wenn statt Stiften mit kreisrundem Querschnitt Plattchen oder Stifte mit anderem Quer-
schnitt verwendet werden, gilt dies mutatis mutandis. Dadurch wird auch beim Auftreten starker
Erschiutterungen bzw. Vibrationen oder St6Re das Auftreten jeder Kraftkomponente an den
Stiften/Plattchen normal zur Laufachse 6 und damit jede Gefahr einer ungewollten Entriegelung
der Verbindung verhindert.

Zur Montage des Zubehérs 15 werden die beiden Teile mit anndhernd fluchtenden Achsen und
in einer Winkellage, in der die Stifte/Plattchen 16 den Abplattungen 11 gegeniber stehen, in-
einander geschoben, bis die Stirnflache des Zubehors an der Stirnflaiche des Laufs anliegt. In
dieser Lage liegen die Stifte/Platichen 16 an der Schulter bzw. Wand 14' an oder liegen unmit-
telbar davor. Sodann wird das Zubehor 15 gegeniiber dem Lauf 12 um 90° verdreht, was durch
die federnde Ausbildung/Lagerung der Stifte/Plattchen 16 mdéglich ist, bis diese unter bevorzugt
teilweiser Entspannung in den Nuten 13 zu liegen kommen, wodurch die Verbindung hergestelit
ist.

Diese erfindungsgemaRe Verbindungsvorrichtung zwischen Lauf 12 und Zubehér 15 weist
gegenlber den vorbekannten, bisher verwendeten Gewinden mehrere groe Vorteile auf: Es ist
nicht notwendig, die richtige Lage der beiden Gewinde zueinander zu finden, es ist insbesonde-
re nicht notwendig, die Achse der Waffe mit der Achse des Zubehérs exakt zum Fluchten zu
bringen, damit wird auch jede Gefahr einer Beschddigung des Gewindes und damit des Un-
brauchbarwerdens des Laufes und/oder des Zubehdérteils vermieden.

Die Erfindung kann verschiedentlich abgewandelt werden, wesentlich ist in erster Linie die
zumindest Uberwiegende Ausbildung aus nicht-metallischem Werkstoff und in zweiter Linie,
dass schon bei der Lagerung Dampfungsmedium im Schallddmpfer enthalten ist und dass die
Abdichtung bis zum Abfeuern des ersten Schusses erhalten bleibt.

Patentanspriiche:
1. Schallddmpfer mit einem D&mpfermedium nach dem feuchten Prinzip fir Feuerwaffen,

insbesondere Pistolen, mit einem zumindest im Wesentlichen aus nicht-metallischem Ma-
terial bestehenden Gehéause (1), das eine dichte UmschlieBung aufweist, und einer Befes-
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tigungsvorrichtung (4; 11, 13) zur Befestigung an der Feuerwaffe, dadurch gekennzeichnet,
dass die Befestigungsvorrichtung (4; 11, 13) auferhalb der UmschlieBung angeordnet ist
und dass innerhalb der UmschlieBung Dampfermedium, bevorzugt Wasser oder eine wés-
serige Losung, enthalten ist.

Schalldampfer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im Inneren des Gehauses
(1) zumindest zwei Plattchen (10) in flichigem Kontakt miteinander vorgesehen sind, die
im Wesentlichen in einer Ebene normal zur Laufachse (6) liegen und mit jeweils zumindest

~ zwei Schiitzen versehen sind, die sich im Bereich der Laufachse (6) schneiden.

Schalld@mpfer nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass, wie an
sich bekannt, Bereiche innerhalb der UmschlieBung mit saugfahigem Material wie offenpo-
rigem Schaumstoff, Watte, Kieselgur, etc. gefiillt sind.

Schalldémpfer nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass Bereiche
der inneren Oberflache der UmschlieBung aufgerauht oder profiliert sind.

-Schalldampfer nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-

festigung am Lauf (12) der Waffe mittels einer Verriegelung (11, 13) erfolgt, die laufseitig
aus zumindest einer, bevorzugt zwei einander gegeniiberliegenden Abplattungen (11) der
auBleren Mantelflaiche des Laufes (12) und zumindest einer, bevorzugt zwei einander ge-
genuberliegenden Nuten (13), die in einer Normalebene zur Laufachse (6) liegen, besteht,
und schalldampferseitig aus einem, bevorzugt zwei einander gegeniiberliegenden, federnd
ausgebildeten oder federnd gelagerten Stiften (16) bzw. Plattchen.

Schalldédmpfer nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Stifte (16) kreisrunden
Querschnitt aufweisen und dass im montierten Zustand des Schalldampfers der Mittelpunkt
des Kreisquerschnittes innerhalb der Nut (13) liegt.

Schalldédmpfer nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das mindungsfer-
ne Ende der Abplattungen (11) und die miindungsfernen Wange der Nuten (13) in der glei-
chen Normalebene zur Laufachse (6) liegen.

Schallddmpfer nach einem der Anspriche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Tan-
gentialebenen der Abplattungen (11) einen kleineren Abstand zur Laufachse (6) aufweisen
als der Grund der Nuten (13).

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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