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Innretning til fremstilling av viklelegemer av vatt.

Oppfinnelsen vedrdrer en innretning til automatisk frem-

mating, fraskilling og opprulling av vliesstrimler av en bestemt
lengde vattvlies for tamponger e.l., med en dreibar viklegaffel som er
aksialt forskyvbar pd tvers av vattvliesens fremmatningsplan, en inn-
retning til fraskilling av bestemte vlieslengder, flere overens-
stemmende, kamstyrte verktdygrupper som til enhver tid omfatter en
holdeinnretning med to kamstyrte klembakker for vlieslengdene og en
fraskillingsinnretning, som ved lukket holdeinnretning kan beveges

pad tvers av vattvliesens fremmatningsretning.

Innretninger av ovennevnte, kjente type har, s&fremt

de arbeider intermitterende, begrenset arbeidshastighet betinget av
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de masser som skal beveges frem og tilbake. Dette begrenser inn-
retningenes kapasitet. Ved kontinuerlig arbeidende innretninger
kreves et betydelig oppbud ndr det gjelder styring og mekaniske
elementer i forhold til stykktallet vlieslengder pr. minutt som
vanligvis er dnskelig og mulig pé& bakgrunn av den begrensede
levering av det halvferdige produkt f.eks. fra en kardeinnretning.

En kapasitetstkning av en intermitterende drevet inn-
retning ved dkning av turtallet og reduksjon av massene vil nodvendig-
vis fore til ytterligere avkortning av den nddvendige tid for de enkelte
arbeidsprosesser og til hurtig slitasje av materialet. Selv om man
kunne akseptere slitasjen, kan man ikke godta kvalitetsforringelse
av produktet scm félge av uegnet behandling - f.eks. ukontrollert
strekning av vliesen ved innfdring med tenger e.l. eller kvalitets-
mangler som félge av for sterk dreiningshastighet ved vikling. For-
skjelligartet dtrekning vil fore til vektsforskjeller hos vlies-
lengdene og dermed til mangelfull pressing i den etterfdlgende
arbeidsprosess, nce som kan resultere i for myke tamponger som ikke
egner seg til innfdring ved bruk, og til plastifiserte tamponger som
ikke lenger exspanderer. For stor dreilehastighet vil bortsett fra
bortslynging av vattpartikler fore til for kompakte ruller cg der-
med presslegemer med for ringe oppsuganingsvolum. _

Oppfinnelsen gé&r ut pd& & utforme en innretning av inn-
ledningsvis beskrevne type p& en slik mite at det halvferdige pro-
dukt, f.eks. vliesen fra kardeanordningen, kan bearbeides under op-
timale forhold, samtidig som det er mulig & oppnéd storre kapasitet
enn ved kjente innretninger uten at dette krever et storre oppbud
og skader den pdlitelige arbeidsmate.

Oppfinnelsen 1&ser denne oppgave ved at to endeldse,
fleksible ledd er trinnvis synkront drivbare i et felles rotasjons-
plan i hhv. mot urviserens retning, hvorved vikledoren kan beveges
pd tvers av rotasjonsplanet inn i et mellomrom som dannes av de para-
1lelt, i innbyrdes avstand anordnete arbeidslop for de fleksible '
ledd, som bzrer i det minste delvis samvirkende verktdygrupper om-
fattende et par spennbakker, minst en viklesk8l, to par klembakker
og en fraskillingsbdyle som er evingbar pé& tvers av vattvliesen,
hvorved lengden av hver verktdygruppe sett 1 rotasjonsretning svarer
til lengden av det vliesparti som skal fraskilles.

Denne 1dsning bygger pd at store frem- og tilbakegiende
slag erstattes av utelukkende foroverkoblede, men intermitterende
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bevegelsesforlop., Den tid som de kjente innretninger kreves til ddd-
slag og ikke kan utnyttes for produktets bearbeidelse kan dermed
vinnes til en tilnermet fordobling av operasjonene. Dessuten kan man
gom folge av den spesielle anordning ved overlagring tidvis oppnd en
nzrmest kontinuerlig fremgangsmate for enkelte bevegelsesforldp. For
eksempel 1 paralleldrift kan det oppnies en betydelig kapasitets-
Okning 1 forhold til antallet benyttede innretninger. Dertil kommer
at imnretningen ifolge oppiinnelsen sikrer noyaktig foring av vatt-
vliesen for fremstilling av viklelegemet og av viklelegemet frem til
overlevering til en ny bearbeidelsesstasjon. Det er derved sikret

at viklelegemet benolder sin form, slik at dette legeme i seg selv
ikke nodvendigvis m& vere formbestandig. Dessuten muliggjdr innret-
ningen adskillelse 1 rommet av verktdyene for behandling av vattvliies-
en fra de egentlige drivorganer for innretningen, f.eks. drevet, slik
at man unngdr forurensninger og sikres en mest mulig hygienisk be-
arbeldelse av vattvliesen, Innretningen ifdlge oppfinnelsen er dess-
uten lett & overhale, da samtlige vesentlige deler er lett tilgjeng-
elige .z lett utskiftbare. P4 denne mate muliggjores ogsé en enkel
Justering av verktoyene.,

Som en videreforing av oppfinnelsen foreslides at vikle-
skédlene utformes omtrent halvsirkelformet og anbringes pa& siden av
det tilordnede, endelose, fleksible ledd, mens det 1 arbeidslépom-
radet pd motstdende endeldse, fleksible ledd er hengslet en fjer-
belastet strykebdyle, som strekker seg over vliesvéndets bredde. Dette
trekk bidrar til at dlameteren av de [lremstilte vattviklelegemer i
det vesentlige holdes konstant.

Til vikleskalen er det videre hensiktsmessig hengslet en
krummet arm som er kamstyrt svingbar ut over vikleskdlens overkant.
Derved blir det mulig & holde og fdre viklelegemet p& plass i vikle-
sk&len si lenge dette er Onskelig uten at viklelegemet kan forandre
seg under den transport som samtidig finner sted.

Ved en utfdrelsesform av innretningen kan det i omridet
for anleggsflaten av en styrekam for de nevnte krummede armer vare
anordnet en utkastinnretning i form av et stempel som er forskyvbart
pd tvers av fremmatningsretningen. P4 denne mdte kan viklelegemet
f.eks. overfores til en annen transportinnretning som fdrer det
videre til nye bearbeidelsesstasjoner,

Et annet hensiktsmessig trekk er at de samordnede spenn-
bakker er forskutt anordnet pd en slik mate pa de endelose, fleks-
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ible ledd at de i inngrepsstilling fremkaller omstyring av vlies-
bdndet. Denne innbyrdes forskutte anordning av spennbakkene har den
fordel at vliesen ved vikling blir sikkert fért og derved utsettes
for en viss strekning, som szrlig far en gunstig virkning pd den ene
enden av vlieslengden, slik at denne praktisk talt uten overgang
foyer seg inn i viklelegemets sylindriske omkrets.

Et annet trekk for sikker foring av vattvliesen under vik-
ling kan bestd 1 at badde strykebdylen og spennbakkenes angrepsflater
er forsynt med kanter som griper over vliesbandets sider.

For den intermitterende drift av innretningen kan det vere
anordnet motstéende, men innbyrdes 180° forskutt ancrdnede koblings~
revolvere med innbyrdes o .allelle rotas

ved hjelp av en mellom dem ancrdnet, driv

plan lig?er perpendikulzrt pad kcobli

f)

derved ensiktsmessig i inngrep med
hvilke koblingsrevolverne er vekselvis
ene koblingsrevolver derved {orbw
via et tannhjulsdrev, mens den
vikledoren via en transmi
pé& en drivaksel som er a
av vliesbandet. Pad samme
som via hver sin veivmek
vikledcren, avstrykeren
Drivmekanismen for innretningen

bringes fullstendig adski

vattvliesen,

Fig. 1 viser ern innretning ifdlge oppfinnsl:

o

T tegningen er et utforelseseksem av coppfinneliser vis
]

atisk sideriss.

Fig. 2 er et horisontalsnitt etter linjen TI-II 1 fig.l.
Fig. 3 er et snitt etter linjen III-1IT 1 figo 1.
Fig. 4 viser Irnretningen i siderise 1 retning av pilen Z

ifige 3.

I fig. 2 er det vist en drivmotcocr 1 som drive:r en driv-
aksel 2. En styrekam 3 (fig. 2 og 3) som er fastkilt pé& drivaekselen
2 star i inngrep med konusruller 4, som er anordnet pad koblingsrevol-
vere 5 og 6. Disse koblingsrevolvere, hvis rotasjonsplan ligger inn-
byrdes parallelt og perpendikulzrt pi styrekammens 3 er anbrakt 180°

forskutt til hverandre. Koblingsrevolverne 5,0 stidr via konusrullene
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4 i inngrep med styrekammen 3 pd en slik mite at koblingsrevolveren
5 kan settes 1 dreining ved kammens 3 rotasjon, hvorpd koblingsre-
volveren 6 kan settes i dreining mens den andre koblingsrevolveren
star stille.

Koblingsrevolveren 6 er via tannhjul 7,8,9 og lo (fig.3)
koblet til to omstyringshjul 11,12 (fig.4), som intermitterende
driver to endeldse transportkjeder 13,14 med overfor hverandre be-
liggende 16p 13a, l4a. Disse transportkjeder dreler 1 samme plan og
er fort over ikke drevne omstyringshjul 15,16.

Kobtingsrevolveren 5 sté&r derimot via en transmisjon 17
(fig. 2 og 3) i forbindelse med en dreibart lagret vikledor 18, hvis
forreste ende er gaffelformet ved 18a for at dea skal gripe et vlies-
bédnd 19. Via styrekammen 3, koblingsrevolveren 5 og transmisjonen 17
vil vikledoren 18 intermitterende 1 den fremskutte stilling som er
vist 1 fig. 3 utfore et bestemt antall hhv. hele omdreininger, avheng-
ifg av viklelegemets format og transmisjonens tanntall, slik at vikle-
dorens endestilling alltid ligger horisontalt.

For at vikledoren skal gripe vliesbéndet 19 og frigi det
ferdige viklelegeme 20 er vikledoren 18 forskyvbart lagret péa tvers
av vliesbindets fremmatningsretning. For dette formdl er et drev 21
p4 vikledoren tilsvarende bredt. Dette drev er lagret 1 en boyle 22
som stdr i inngrep med den ene ende av en veivarm 24 som er svingbart
lagret pA en aksel 23 (fig. 2 og 3). En rulle 24a som er anordnet pa
veivarmen fores slik av en styrekam 25 som er fastkilt p3 drivakse-
len 2 at veivarmen 24 under dreining av denne styrekam utforer en
svingning og dermed via bdylen 22 skyver vikledoren 18 frem og til-
bake igjen. Anordningen er slik at vikledoren 18 i fremskutt stilling
utférer et bestemt antall omdreininger, men de dreiende elementer
som star i forbindelse med koblingsrevolveren og dermed ogsd trans--
portkjedene stdr stille. Etter endt dreiebevegelse av vikledoren
trekkes denne tilbake via veivarmen 24, hvorpd koblingsrevolveren 6
dreies.

P& drivakselen 2 er det anordnet ytterligere styrekammer
26 og 27. Styrekammen 26 er via en veivarm 28 som likeledes er sving-
bart lagret pd akselen 23, forbundet med et stangformet overforings-
ledd 29 pd hvilket det er anbrakt en arm 30 med en avstryker 31 som
omgir vikledoren 18. Ved tilbaketrekking av vikledoren 18 vil vikle-
legemet 20 holdes tilbake av avstrykeren 31 som ogsa hindrer vikle-

doren i & trekke med seg vattlo. Viklelegemet fores deretter videre
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til utkast- hhv. overforingsstilling. For at transportbanen skal
vere helt fri under denne transportkobling, trekkes avstrykeren 31
noe tilbake av styrekammen 20.

S& snart viklelegemet 20 har nadd overforingsstillingen
(fig. 2 og 4), stanses transportk jedene 13,14 via styrekammen 3 og
koblingsrevolveren 6, hvorpéd vikledoren 18 skyves frem. P& dette
tidspunkt i overfdringsstillingen vil et stempel 35 skyves pé tvers
av transportretningen via styrekammen 27, en veivarm 32, en forskyv-
bart lagret stang 22 som stédr i inngrep med velvarmen og en arm 34
Stemplet 35 overforer viklelegemet 20 til en annen transportinnret-
ning. Denne ikke viste transportinnretning for de utkastede vikle-
legemen, f.eks. en begerkjede, drives intermitterende via en aksel

36, hvis drift er avledet av koblingsrevolveren 6

Til innféring av vliiesbandet 19 1 vikl

til den videre transport av viklelegemene 20 er det anordnet 1or-

skjellige elementer pé& transportkje . I den stilling som ev Visb
i fig. 4, hvor viklelegemel oo befinner seg i overforingsstilling
ved stillestéende transportkjeder of d 8 &
starte viklingen, ser man péd transpo: e vei-
stre mot hiyre et spennbakkepar 37z, £ dnedc
wlembakkepar 38a, 38b, 39a, 39b, 4oz o vikle-
skdl 41 pa kjeden 14 med en over ské pa
kjeden 13. Bak vikleskdlen 41 sees igje pennbakkepar 37a, 370.
N samvirkende spennbakker 37a, 37b er innbyrdes for:iutt
anordnet silik at vliiesbandet 19 ved inngrepsstilling av dish.: spenn-

bakker blir noe omstyrt, som vist 1 detal]

ved 43 ved hCyre spenti-
bakkepar i fig. 4. Disse spennbakker er p

3

besge sider forsynt med
oppadtrukne kanter 37c, 37d, som tjener til noyaktig foring av viies-
pindet. Derimot bestar klembakkeparet 38a, 38t av elementer, hvis
angrepsflater 38c, 38d er i nuyrdes motstldende og er forsynt med
tenner hhv. riller 38e for at klemvirkningen skal bedres. Kiembak~-
kene i de to pafdlgende par 39a, 39b, foa, 4ob er hver forsynt med

en rulle 39c, 394, 4oc, Aod, som i det omride hvor vlieslengden fra-

1.

skilles, lOper opp pa ledeskinner 44,45, = a2t bakkene for disse

to par blir klemt sterkere mot hverandre i dette omrade for sterkere
spenning av vliesbéndet. Ovre ledeskinne 44 er derved, som vist i
fig. 3, ved hjelp av en fjer 46 ettergivende avstottet 1 en barer

som er festet til en vegg 47 av stativet. P4 tilsvarende mate er ned-

re ledeskinne 45 avstottet 1 en berer 49 festet til en husvegg 48.
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Til klembakken 4ob er det ogsid hengslet en fraskillings-
boyle 5o, som med et forholdsvis stumpt inngrepsparti strekker seg
over hele vliesbindets 19 bredde. P& denne bdyle er det anordnet en
skraflate 5oa, som under transportkjedenes 13,14 fremadbevegelse
loper opp pa en rulle 51 som er festet til nedre ledeskinne. Dsrved
svinges boylen 50 pa tvers av vliesbandet 19 inn i den stilling som
er antydet med stiplet strek ved 52, hvor de tilgrensende klembaxke-
par 39a, 39b, 4oa, 4ob er klemt fast mot hverandre av ledeskinnene
44, 45. Derved vil vliesbandets 19 fiberforbindelse pid stedet i det
vesentlige loses ved at fibrene trekkes fra hverandre ved hjelp av
bdylen 5o0. Ved den stilling som er vist i fig. 4, er denne prosess
allerede avsluttet, slik at rullene J4oc, [od for klembakkeparet Aoa,
dob igjen er frigitt av ledeskinnene 44, 45 og vikledoren 18 uten
videre kan trekke vlieslengden ut av dette klembakkepar.

Ved stillestéende transportkjeder 13, 14 skyves vikledoren
18 frem i det vesentlige konsentrisk med den omtrent halvsirkelform-
ete vikleskédl 41 via styrekammen 25, hvorved doren omslutter vlies-
bandet 19 med sin Cvre og nedre gaffelgren. Deretter vil det via sty-
rekurven 3 innledes en dreining av vikledoren, slik at det fraskilte
vliesparti vikles omtrent fra midten. P4 den Ovre transportkjedes 13
kjedeledd 13b som er tilordnet vikleskdlen 41, er strykeboylen 42
hengslet ved 53. BOylen 42 strekker seg over vliesbandets bredde,
som vist 1 fig. 3. Den er innstilt med en jUsterbar fjerkraft som
avhenger av vliesmaterialets konsistens og nar begrenset hengslings-
bevegelse for at man skal oppnia den onskede ytre viklingslegemedia-
meter., Til foring av vliesbé&ndet uader viklingen er denne boyle 42
pé& sidene forsynt med fremspringende kanter 42a, Det spennbakkepar
37a, 37b som er anordnet bak vikleskdlen 41 tjener i denne drifts-
stilling fdrst og fremst til & utdve en viss spenning pa den ene
ende av den fraskilte vliesbandlengde ved omstyring av vliesbandet,
slik at den spenning som oppstar p3a fraskillingsstedet ved den full-
stendige opplodsning av det i den vesentlige 10se fiberforbindelse
skal utlignes under viklingen,

Etter avsluttet vikling og tilbaketrekking av vikledoren
18, vil viklingslegemet 20 ved p&fdlgende transportkobling forst
holdes i vikleskédlen 41 av bdylen 42. Ved den fortsatte dreining av
transportkjedene vil bdylen 1loftes, slik at viklelegemet ligger fritt
i skalen 41 og ville falle ut ved omstyringen rundt drivhjulet 12.

For & hindre dette, er en bdyd arm 54 hengslet til vikleskdlen 1 det
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viste utforelseseksempel. Armen 54 svinges via en rulle 55 som ldper
opp p& en styrekam 56, pd en slik méte at armens frie ende som er
boyd tilsvarende virkelegemets diameter, kompletterer vikleskalen /41
til et mer eller mindre lukket transportkammer, som vist i fig. 4,
ved stillingen for overforing av viklelegemet Z2o. I denne stilling
vil viklelegemet stotes ut av stemplet 35. Deretter frigis rullen 55
pa armen 54 av styrekammen, hvorpd armen hensiktsmessig ved hjelp av
fjerkraft svinges tllbake til hvilestilling.

Anordningen av de enkelte elementer er som vist i fig. 4,
slik at avstanden mellom viklesk&élene hhv. spennbakkeparene svarer
til den vlieslengde som skal fraskilles og at akseavstanden mellom
transpertkjedenes omstyringshjul ligger 1 samme stdrrelsescrden.

DN

Derved oppndes at det ved avgivning av
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leddene, som det vil fremga av fig. 4.
Under innkobling av de to transportkjeder 1

den nodvendige lengde vliesband 19 for et viklelegene

innretningen ved hjelp av klembakkene til hvilke vliesb

fremmatet. Like for de intermitterende koblede transportbsorne star
blir vliesbiandlengden fraskilt pa ovenfor angitte
bakkeparene 39a, 39b, 4oa, 4ob overtur den oppgave
bandet mens det trekkes fra resten vel hjelp av fras

For dette formal er de enkelte bakker 1 disse par

spesiell m&te. Mens klembakken /Joa ved hjelp av et
ner et motlager, er klembakkene 39a, 39b noe skrad

béndet skal kuane rives over pa en hens ktaleaslg
nadd stillstand (fi 1

bandet som blir holdt mellom de to kjedeldp 134, 143, og vikler det

ge. 4) v o2 den spaltede vikle

til et viklelegeme i vikleskilen 41 som ligger koaksialt med vikie-

doren. I denne tilstand evr klembakkene fcz, 4cb igjen avlastet av
ledeskinnene 44, 45. Under viklingen vil vi‘ecbandet rives helt over

i omradet mellom klembakkeparene 39a, 39b, joa, 4ob,hvcrved de &d-
skilte vliesender blir stadig tynnere som fdlge av strekkingen. Dett-
er viktig for det ferdige viklelegeme. Spenuningsutligning oppnées
derved med spennbakkeparet 37a, 37b som folge av vliesbéndets om-
styring. Etter at dette koblingstrinn som styres av styrekammen 3 er

avsluttet, trekkes forst vikledoren 18 og i tilslutning avstrykeren
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31 tilbake, hvorpd det via styrekammen 3 og koblingsrevolveren o
innledes et nytt koblingstrinn. Det viklede legeme 20 transporteres
da til overforingsstilling og en ny vliesbdndlengde trekkes inn 1
innretningen og fraskilles, hvorved koblingsstrekningen svarer til
vlieslengden for et viklelegeme. Denne tilstand svarer til den stil-
ling som er vist i fig. 4.

Den omtalte innretning kan modifiseres pd& forskjellige
miter. Saledes kan f.cks. den intermitterende drift av transport-
kjedene og vikledoren skje via et vanlig malteserkors e.l. I overens-
stemnelse med det til enhver tid benyttede vliesmateriale kan ogsé
de enkelte elementer som er festet til kjedeleddene gis en annen form-
givning med henblikk p& den omtalte virkeuw:.e. Endelig kan vattvlies-
en eller viklelegemet ved behov forsynes med et uttrekksbénd pé& en
eller annen kjent og derfor ikke vist méte.

Patentkrayvw

1. Innretning for automatisk fremmatning, fraskillelse og
vikl. .g av vliesstrimler av en bestemt lengde av en vattvlies for
tamponger ©.l., med en dreibar Qiklegaffel som er aksialt forskyv-
har p& tvers av fremmatningsplanet for den fremmatede vattvlies, en
anordning til fraskillelse av vliespartier av en bestemt lengde,
flere overensstemmende, kamstyrte verktdygrupper som til enhver tid
omfatter en holdeinnretning med to kamstyrte klembakker for vlies-
lengdene og en fraskillingsinnretning som ved lukket holdeinnretning
kan beveges pa tvers av vattvliesens fremmatningsretning, k a r a k-
terisert ved at to endeldse, fleksible ledd (13,14) 1 et
felles omldpsplan er trinnvis, synkront drivbare i hhv. mot urvise-
rens retning, hvorved vikledoren (18) kan beveges p& tvers av om-
lopsplanet inn i et mellomrom som dannes av de parallelt, i innbyrdes
avstand anordnede arbeidslop (13a, 13b) av de fleksible ledd, som
bzrer i det minste delvis samvirkende verktdygrupper omfattende et
par spennbakker (37a, 37b) minst en viklesk&l (41), to par klembak-
ker (39a, 39b, 4oa, 4ob) og en fraskillingsboyle (50)som er beveg-
elig pd tvers av vattvliesen, hvorved lengden av hver verktoygruppe,
sett 1 omldpsretning, svarer til lengden av det vliesparti som skal
fraskilles.

2 Innretning som angitt i kravl, k arakterisert
v e d at vikleskdlene (41) har omtrent halvsirkelform og til enhver

tid er anordnet p& siden av det tilordnede , endeldse, fleksible
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ledd (14), mens det i arbeidslopenes (13a,l4a) omrdde pd motstdende
endelése, fleksible ledd (13) er hengslet en strykebdyle (42) som
strekker seg over vliesbandets (19) bredde.

10

3o Innretning som angitt i krav 1 eller 2, k ar a k t e r-
i sert ved at det til vikleskdlen (41) er hengslet en krummet
vektarm (54), som kamstyrt kan svinges over vikleskalen.

4 Innretning som angitt 1 krav 3, karakterisert
v e d at det i omridet for opplopsflaten av en styrekam (56) for
armen (54) er anordnet en utkastinnretning i form av et stempel (35)
som er forskyvbart pa tvers av fremmatningsretningen.

5e Innretning som angitt i et av kravene 1 til 4, k a r a k-
terisert ved atde mot hvexahuye vendende spennbakker {37z,

0]

370( er anordnet innbyrdes forskutt pé en
fleksible ledd (173, 14) at de i inngrepsstilling
tyring av vliesbandet (19).

C. Innretni
t

risert v

~e7

e
{(37a, 37b) inngrep

griper over vliesb

e
o Innretning som angitt 1 et av kravene

e
teriscert ved atdet for den intermitterenie drizt av Lun

C 3 3 o] . PaR TR s
retningen er anordnet 1807 innbyrdes forskutt anbrakte

2
motstiende koblingsrevolvere (5,0) med innbyrdes parallelle G-
plan, som betjenes ved en mellom dem ancrdnet, drivbar sty (3),
hvis omlépsplan ligger perpendikxul=rt pa koblingsrevolvernes.
8. Innretning som angitt 1 krav 7, kar ak te risert
v e d at styrekammen (3) stér i inngrep med ruller (4) som cr an-
brakt pA koblingsrevolverue og via hvilke koblingsrevolverns kan
drives vekselvis.
9 Innretning som angitt I el av kravene 7T 0g 8, karak -

0) er koblet til
drivhjulene (11, 12) for transportkjedene (13, 14) via et tanthjuls-
en (5) er koblet

terisert vedatden ene koblingsrevolver |

drivverk (7,8,9,10), mens dern andre koblirgsrevolver
til vikledoren (18) via en transmisjon (17).

1o. Innretning som angitt i krav 7 til 9, k arak t e » i -
s ert ved at styrekammen (3) er dreiefast anordaet pd en drivaksel
(2) som forléper parallelt med vliesbdndets (19) fremmatningsretning,
og pa hvilken yterlizere styrekammer (e5,20,27) er anordnet, via

hvilke styrekammer og hver sin velvmekanisme (24,28,32) vikledoren
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(18), avstrykeren (31) og utkaststemplet (35) kan beveges frem og
tilbake p4 tvers av vliesbandet, (19).

(56) Anforte publikasjoner: Ingen.
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