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Apparatur for opprettholdelse av en metall-
plates flathet under herding.

Foreliggende oppfinnelse angdr en apparatur for anvendelse
ved herding av metallplater ved brakjgling, slik at platene far
gnskede egenskaper. o

Det er tidligere kjent herdeutstyr for herding av rustfritt
st&l og hgy- eller lavlegert stdl ved brdkjgling. Denne herding er
tilfredsstillende for de materialer det gjelder, men for stélsorter
der det er ngdvendig med en ekstra hard brékjgling eller ved plater
med lav herdbarhet har man tidligere ikke kunnet gi metallplatene de
gnskede egenskaper ved herding. Vanskelighetene besto i at herdingen
fgrte til en ujevn herding i de omréder der den fgrste herdeveske
stgter an mot platen, og ndr platen passerer kontinuerlig gjennom
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dusjen av kjglemiddel danner den ujevﬁe hardhet striper som er klart
synlige. Den ujevne herding fgrer ogsd til at platene slir seg, og
hensikten med foreliggende oppfinnelse er 1 fgrste rekke & oppheve
disse ulemper.

Oppfinnelsen angér s8ledes en apparatur for opprettholdelse av
en varm, flat metallplates flathet mens den utsettes for en kontinuer-
lig hgyintensiv, jevn kjgling for hérding av platen, omfattende rett
overfor hverandre beliggende gvre og nedre inngangsvalser for mot-
takelse av den varme plate og for & tvinge denne til & ligge 1 et
plan og for & bevege den langs en p& forh&nd bestemt bane, og opp-
finnelsen er i det vesentlige kjennetegnet ved en fgrste gvre herde-
innretning for dirigering av en stor mengde herdevaske som danner en
veskegardin i platens bevegelsesretning, slik at vasken slar an mot
platen langs en f@grste anslagslinje pd platens overside, en fgrste
nedre herdeinnretning for dirigering av en stor mengde herdevaske
som danner en veskegardin i platens bevegelsesretning for & slé an
mot denne langs en fgrste anslagsiinje pd platens underside og rett
under anslagslinjen for den fgrste gvre herdeinnretning, hvilke
anslagslinjer er anordnet sé nér inngangsvalsene som mulig, samt at
hver veskegardin danner en si 1iten vinkel i forhold til platen at
herdevaske forhindres fra & nd en del av metallplaten som ennu ikke
har naddd de nevnte fgrste anslagslinjer, fgrste motstéende ringvalser
anbrakt i bane for platen bak de fgrste anslagslinjer for brékjgling
av platen, for & opprettholde platens flathet samt tillate herdevzsken
fra de nevnte fgrste herdeinnretninger & opprettholde den fgrste
overflatehardhet disse herdeinrnretninger frembringer, andre herde-
innretninger anbrakt bak de fgrste motstdende ringvalser for videre
tilfgrsel av herdevaske til oversiden og undersiden av platen og
andre motstdende valser anbrakt bak de andre herdeinnretninger for &
tvinge platen til & ligge i det nevnte plan.

Den buede deflektor er fortrinsvis anbrakt.og formet slik at
kjgleveskegardinen sldr an mot metallplaten med en vinkel mellom 10°
og 40°.og stgter mot metallplaten i en minimal avstand fra stgtte og
holdeorganene for & oppné en maksimal avstand fra kjpglemiddelanslags~
punktet til den fgrste innspenningsringvalse.'

For at oppfinnelsen skal bli klart forstédtt skal den i det
etterfglgende beskrives med henvisning til tegningen der:

Fig. 1 viser et lengdesnitt av herdeapparaturen og

fig. 2 et parti av herdeapparaturen med det fgrste og andre
par stralergr med platen som fgres mellom innspennings- og barevalsene.
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Apparaturen omfatter en rekke gvre og nedre sylindriske inn-
gangsvalser 10, 12, 14 og 16. Et par hgyintensive strilergr 18 og 20
er montert mellom valsene 12 og 46 og mellom valsene 16 og 44 resp.
Hvert av stralergrene 18 og 20 har en rekke hull 26 og 28 anordnet
i en langsgdende rekke og radielt forskjgvet fra hvert stralergrs
vertikale akse mot apparaturens inngangsende 30. Hvert av strilergrene
18 og 20 har buede deflektorplater 32 og 34 som er festet nar ved de
P& linje beliggende hull 26 og 28 resp. De buede deflektorer 32 og
34 strekker seg fra strdlergrene 18 og 20 mot apparaturens inngangs-
ende 30 og buer mot de motsatte strdlergr 20 og 18. De fri ender pa
hver buet deflektorplate 32 og 34 er anbrakt slik at deres fri ender
er rettet mot den andre deflektor 34 og 32 og mot apparaturens utgangs-
ende 36 idet det er s& stort rom mellom de frie ender av hver deflek-
tor 32 og 34 at metallplaten 38 kan passere fritt mellom disse. Strale-
rgrene 18 og 20 er parallelle og ligger i samme vertikale plan.
Hullene 26 og 28 er slik innstillet at de vender mot de andre stréle-
rgr 20 og 18. Hullene 26 og 28 og deflektorene 32 og 34 er anbrakt
slik at herdevesken forlater hullene 26 og 28 og slar mot deflektorene
32 og 34 résp. Dette bevirker at en gardin av kj@dleveske med hgy
hastighet stgter mot arbeidsstykket.BS som antydet med pilene 40 og
42 med vinkler i omradet mellom 10° og 40°. Hullene 26 og 28 og de- -
flektorene 32 og 34 er anbrakt slik at herdegardinet slar an mot
arbeidsstykket 38 i en minimal avstand fra inngangsvalsene 12 og 16
og med en maksimal avstand mellom anslagsstedet og ringvalsene 46 og
44. Formélet ved dette er & utsette den fgrste avbrytelse av herde-
midlet ved "ringene" 48 og 50 og fortsatt bibeholde den ngdvendige
innspenning av platen for & holde denne flat. Herdemidlet som slér
an mot deflektorene 32 og 34 frembringer en vaskegardin som slér an
mot arbeidsstykket i en vinkel og forhindrer at herdevmske nér et
parti av arbeidsstykket som ennd ikke er nddd frem til herdegardinets
anslagssted. Ringvalsene 46 og 44 har en rekke ringer 48 og 50 resp.
Avstanden mellom ringene tillater herdevasken & unnslippe i retning
av utgangen 36. Ringvalsene 46 og 44 fglges av et etterfglgende par
ringvalser 52 og 54 med ringer 56 og 58 resp. Et tredje sett ring-
valser 60 og 62 fglger ringvalsene 52 og 54,0g arbeidsstykket 38
kommer deretter inn i den del av herdesystemet med lavere intensitet
som er generelt vist med 64. Al%g ringene pd valsene er forskutt i
forhold til den foregdende og ettergldende valse. Alle de nedre ringer
50 og 58 befinner seg direkte under og pd linje med de gvre ringer 48
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og 56. Et andre og tredje par strdlergr 66, 68, 70 og 72 er plasert
i mellomrommene mellom ringvalsene 46, 52, 44, 54, 60 og 62. Strile-
rgrene har en rekke hull 74, 76, 78 og 80 som er slik anbrakt at det
mgnster som er antydet ved pilene 82, 84, 86 og 88 fremkommer og som
jevnt retter strgmmer av herdevaeske mot plateflaten mellom innspennings-
valsene 46, 44, 52, 54, 60 og 62. Stradlergrene 18 og 20 blir forsynt
med herdevaske i et trykkomréde opptil 11 kg/cm2 i vannkammerne 90
og 92 resp., og strdlergrene 66, 68, 70 og 72 blir forsynt fra vann-
kammerne 94 og 96. Alle de sylindriske valser og ringvalsene 10, 12,
14, 16, 44, 46, 52, 54, 60 og 62 blir drevet med samme hastighet ved
hjelp av kjente tannhjul og kjededrift fra motor. De @vre valser 10,
12, 46, 52 og 60 roterer i motsatt retning av valsene 14, 16, 44, 54
og 62. Alle valsene er lagret og bdret i lagre. De gvre valser har
en belastning 98 som utgver en nedadrettet kraft som blir overfgrt
til arbeidsstykket 38. Bjelken 100 understgtter valsene 16, 44 og 62.
Den gvre ramme 102 undérst¢tter understgttelsesgjelken 100 og alle
de gvre valser 10, 12, 46, 52 og 60 og strdlergrene 18, 66 og 70.
Rammen 102 blir innstilt p& forh&nd inntil omkretsen p& de
sylindriske valser 10 er slik innstilt at de presser mot arbeidsstykket
38. Arbeidsstykket 38 forlater derpd ovnen og partiet 1 apparaturen
som omfatter trykkvalser 10, 12, 14 og 16. Arbeidsstykket 38 passerer
mellom trykk og stgttevalsene 12, 16, 46, 44, 52, 54, 60 og 62. Herde-
vaesken sldr an mot deflektorene 32 og 34 og stgter deretter mot
arbeidsstykket 38 ved punktet 104 med hgy hastighet og innstiller
avkjpglingstemperaturen pd arbeidsstykket. Herdevasken passerer mellom
de forskutte ringer 48, 50, 56 og 58 og fglger arbeidsstykket som
blir nedpresset og understgttet av ringvalsene 46, 44, 52, 54, 60
og 62. Herdevesken fra strdlergrene 66, 68, 70 og 72 strgmmer i de
mgnstre som er vist ved 82, 84, 86 og 88 og opprettholder den avkjgl-
ingstemperatur som er n&dd ved anslagspunktet 104. Arbeidsstykket
vandrer derpd inn i det lavintensive herdesystem 64.
Patentkrav.
1, Apparatur for oppretthol@else av en varm, flat metallplates
(38) flathet mens den utsettes for en kontinuerlig hgyintensiv, jewvn
brékjgling for herding av plateh, omfattende rett overfor hverandre
beliggende gvre og nedre inngangsvalser (12,16) for mottakelse av den
varme plate og for & tvinge denne til & ligge i et .plan og for & bevege
den langs en p& forh&nd bestemt bane, k arak t er i se rt
v e d en fgrste gvre herdeinnretning (18;265Eg) for dirigering av en
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stor mengde herdeveske som danner en vaskegardin (40) i platens
bevegelsesretning slik at vesken slér an mot platen langs en fgrste
anslagslinje pd platens (38) overside, en fgrste nedre herdeinnretning
(20,28,34) for dirigering av en stor mengde herdevaeske som danner en
veskegardin (42) i platens (38) bevegelsesretning for &81&an mot
denne langs en fgrste anslagslinje pd platens underside og rett under
anslagslinjen for den fgrste gvre herdeinnretning, hvilke anslags-
linjer er anordnet s& nzr inngangsvalsene (12,16) som mulig, samt

at hver vaskegardin danner en s& liten vinkel i forhold til platen

at herdevesken forhindres fra & nd en del av metallplaten som ennd
ikke har nddd de nevnte fgrste anslagslinjer, fgrste motstlende ring-
valser (44,46) anbrakt i banen for platen bak de fgrste anslagslinjer
for brédherding av platen, for & opprettholde platens flathet samt
tillate herdevesken fra de nevnte fgrste herdeinnretninger & opprett-
holde den fgrste overflatehardhet disse herdeinnretninger frembringer,
andre herdeinnretninger (66,74,68,76) anbrakt bak de fgrste motstéende
ringvalser (44,46) for videre tilfgrsel av herdevaske (82,84,86,88)
til oversiden og undersiden av platen og andre motstéende valser (52,
54) anbrakt bak de andre herdeinnretninger for & tvinge platen til

&4 ligge i det nevnte plan.

2. Apparatur som angitt 1 kravl, karakterisert ved
at den nevnte vinkel er mellom 10 og 40°.
3, Apparatur som angitt i krav 1l eller 2, k arakterisert

v e d at de fgrste herdeinnretninger omfatter et par hgyintensive ad-
skilte strdlergr (18,20) anbrakt pd motsatte sider av planet og éaral-
lelle med hverandre, hvilke strllergr omfatter flere etter en langs-
géende linje og med liten. innbyrdes avstand anordnede hull (26,28),
hvilke hull er anordnet langs hvert rgrs lengde og vender mot rommet
mellom rgrene, en buet reflektor (32,34) festet til hvert rgr ner
disses hull og som strekker seg langs de respektive rgrs lengdeakser,
idet hver reflektor rager fra hvert sitt rgr frem mot apparaturiﬁn-
gangen bg er avbgyet henimot det andre strilergr, slik at den frie
ende pé& hver reflektor er rettet mot den annen reflektor og mot de

. f¢grste ringvalser, hvilke frie ender er tilstrekkelig adskilte til at
metallplaten kan passere fritt mellom dem, og innretninger (90,92)

for tilfgrsel av herdeveske under trykk til hvert strilergr.

4.  Apparatur som angitt i krav 3, karakterisert ved
at en rekke ringvalser (46,52,60 og 44,54,62) er anordnet etter inn-

. gangsvalsene, hvilke ringvalser omfatter en rekke adskilte gvre trykk-
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ringvalser (46,52,60) anordnet innbyrdes parallelt i et felles plan,
en rekke adskilte nedre trykkringvalser (44,54,62) anordnet i et
innbyrdes parallelt forhold i et felles plan med sine ringer og
lengdeakser i flukt med og rett under de ¢gvre trykkvalser.

5. Apparatur som angitt i krav 4, karakterisert ved
at de gvre trykkvalsers (46,52,60) ringer (48,56) er forskutt i
forhold til hverandre og at ringene (50,58) pd de nedre trykkvalser
(44,54,62) er forskutt i forhold til hverandre.

Anfgrte publikasjoner:

Fransk patent nr. 1.415.912

U.S. patent nr. 2.376.515 (148-152), 2.516.282 (239-273),
3.208.742 (266-4)
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