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Sposób wytwarzania naboju bocznego zapłonu

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia naboju bocznego zapłonu. Sposób znajduje za¬
stosowanie przy wytwarzaniu amunficji, w szcze¬
gólności amunicji sportowej małokalibrowej oraz
przy wyltwarzaniiu naboi do wstrzeiinowania koł¬
ków.

Znany sposób wytwarzania naboju bocznego za¬
płonu przebiega następująco: Najpierw otrzymuje
się trójnitrorezorcyniian ołowiu do maisy zapalczej.
W tym celu w temperaturze 40 do G0°C stopnio¬
wo łączy się równocześnie mieszając wodny roz¬
twór trójm^orezorcynianu magniezu o stężeniu o-
koło 6 g/100 ml z wodnym roztworem azotanu
ołowiawego o stężeniu 3i2 do 36%.

Wytrącony osad krystaliczny trójnitrorezorcynia-
rau ołoiwiu odsącza się i przemywa. Z kolei przy¬
gotowuje się masę zapłonową. Do otrzymanego
trójoitrorezoircynianu ołowiu zawierającego około
20% wody w ilości 30—65 części wagowych do¬
daje się 3 do 10 części wagowych tetrazenu za¬
wierającego około 40% wody, 1!5—30 części wa¬
gowych azotanu baru albo ołowiu, 5—10 części
wagowych dwutlenku ołowiu, 50 do 30 części wa¬
gowych sproszkowanego szkła oraz 1 do 2 części
wagowych czteaxJzdestoprocentowego wodnego roz¬
tworu gumy arabskiej.

Całość miesza się aż do otrzymania jednorod¬
nej mieszaniny o konsystencja ciasta. Ostatnią o-
peracją jest otrzymanie naboju. Otrzymaną masę
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wciera się w kryzę uformowaną wokół dna łuski,
suszy, następnie wsypuje się do łuski odmierzo¬
ną ilość prochu bezdymnego, w otwór łuski wkła¬
da się pocisk i zaciska się łuskę na pocisku.

Wadą znanego sposobu jest znaczna wrażliwość
masy na wytfuknięcia przy jej wcieraniu do kry¬
zy naboju. Powoduje to zakłócenia w przebiegu
procesu wyttwarzaniia naboi, powstawanie braków
miiędzyoperacyjnych. Inną niedogodnością jest fakt,
że naboje amunicji sportowej oibrzymane znanym
sposobem badane w trzech seriach po 10 strza¬
łów w każdej serii posiadają stosunkowo dużą
średnią średnicę koła rozrzutu wynoszącą 15 mm.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy¬
twarzania naboju bocznego zapłonu, który pozwo¬
li na wyeliminowanie zakłóceń i braków między-
operacyjnych oraz otrzymywanie amunicji spor¬
towej o mniejszej średnicy rozrzutu.

Istotę wynalazku stanowi zastosowanie w ma¬
sie zapłonowej do naboju bocznego zapłonu trój-
nitrorezorcynianu ołowiu o odmiennej postaci kry¬
stalicznej niż dotychczas stosowany. Niespodziewa¬
nie odkryto, że intensywne mieszanie koloidalne¬
go teójnditrorezorcynaanu ołowiu otrzymanego przez
zmieszanie w temperaturze pokojowej wodnego
roztworu trójnitrorezorcynianu magnezu z wodnym
roztworem azotanu ołowiawego, powoduje niezna¬
ne dotychczas zjawisko zmiany postaci koloidal¬
nej na postać krystaliczną.
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Zastosowanie tak otrzymanych milkrokryształów
trójnitrorezorcynianu ołowiu jako zarodków kry¬
stalizacji w procesie wytwarzania trójnitrorezor-
cynianu ołowiu daje jakościową zmianą kształtu
i wielkości kryształów oraz korzystną zmianę wła¬
sności tak otrzymanego frójnita^ezorcynianu oło¬
wiu. Kryształy są jednorodne, prawie okrągłe o
średnicy 20 do 50 mikronów, przy czyim wiel¬
kość krywataiow można regulować wielkością i
ilofcią mikrokryszitałów użytych do zajrodkowa-

OpttG&b wytwanzania naboju bocznego zapłonu
według wynalazku przebiega następująco: Naj¬
pierw przygotowuje się kryształy trójnitrorezorcy-
nianu ołowiu do zarodkowania krystalizacji przy
wytwarzaniu taój^tmarezorcyniianu ołowiu z przez¬
naczeniem do masy zapłonowej. W tym celu wod¬
ny roztwór trójnitrorezoicynianiu magnezu o stę¬
żeniu 6 do 12 g/100 ml łączy się w temperaturze
do d&*€ z wodnymi nuatwoimn azjotarmr ołorwiurwe-
go o stężeniu 30 do 50 fi/!l|00 ml i wytrącony
osad koloidalny miesza się intensywnie aż do
przejścia odmiany ktitaidalneg w odtartóanę krysta¬
liczną, co objaśnia się: parofcrotuogriH znonioiszenjttn
gęstości wodnej zawiesiny trójniitrorezorcymiana o-
łowiu.

iNaiatępnie otrzymuje się trójniitrorezorcynian o-
łowiu do masy zapłonowej. Do naczynia kwasood-
pornego zawierającego roztwór wodny trójnitrore-
zorcynianu magnezu o stężeniu 5 do 10 g/100 ml
i o temperaturze 40 do OOPC iwptowadza się za¬
wiesinę otrzymanych wyżej miikrakryszitałów trój-
niitrorezorcyniami ołowiu w ilości 1,0 do 4°/o wa¬
gowych suchej masy w stosunku do ilości uży¬
tego trójnitrorezorcynianu magnezu i miesza u-
trzymuijąc temperaturę 40 do 60°C. Następnie wle¬
wa się stopniowo stale mieszając i utrzymując
terniperajturę 40 do 60°C, roztwór wodny azotanu
ołowiawego o stężeniu 30 do 70 g/100' ml i tem¬
peratura* 40 do W^C.

Pt? zmieszaniu roztworów zawartość- naczynia
scnfedza się stopniowo do temperatury otoczenia
i wyłącza mieszanie. Otrzymany osad przemywa
się peurafcrotniie wodą i odsącza na filtrze płó¬
ciennym.

KoLejną operację stanowi pizy^otawank masy
zapŁonojwei do naboju. Do otrzymanego, tr6jmi-
tnocezow^nianu ołowiu, w ilości 30 do 60 części
wagowych zawierającego około 20*/* wody dodaje
się. poaoj&tałe składniki masy zapłonowej, i mlue-
eza.

Korzystnie do otrzymanego tffó^tewłessoreyina-
nu ołocadia w iloćci 35 da 50 części wagowych
zawierającego, około 2flWo wody dodaje się 4 do
8 części wagowych, tetrazenu zawierającego około?
40*/a wody,, lfc do 24 części wagowych azotami
banu i luh a7rttanai ołowiu* 5 do 10 części wago¬
wych, dwjuitleniku oioratóu* 20 do 26 części wago¬
wych spBosjfkowanego slkłA, oraz 1 do 2 części
wagowych cztodzi££ftoprarcen*owjeg,o wodnego roa-
twonu. gtuiny arabflkLei «raz mięsu aż. do, otrzy¬
mania jednorodnej mtewminrinj o konsystencji gę¬
stej papM.
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Otrzymaną masę wciera się w kryzę uformowa¬
ną wokół dna łusfai, następnie wsypuje się proch
bezdymny w odmierzonej ilości, w «<twor łuski
wkłada się pocislk i zaciska się łuską na pocis¬
ku.

Przykład. Sporządzono zawiesinę wodną mi-
kroteryształóiw tr6.jnattr»rezorcynianiu ołowian przez
szylbkie połączenie 90 ml wodnego roztworu zawie-
ragącego 6,3 g trójnótroarezorcynianu magnezu i
imajjącego temiperaiturę 20°C z 20 ma wotaego roz¬
tworu o temperaturze 20°C zawierającego. 8,0 g
azotanu ołowoawego* Produkt reakcji intensywnie
mieszano1 aż do pojawienia się mikrokryiształów
trójnitrorezorcynianu ołowiu.

Następnie do 900 ml wodnego roztworu o tem¬
peraturze 45°C zawierającego 63 g trójniitroTezor-
cynianu magnezu wlewano przez okres 1 minuty
■staffie mieszając i utrzymując temperaturę 45°C
200 ml wodnego roztworu o temperaturze 20°C za¬
wierającego 80 g azotami ołowiiawego.

Z chwilą roajpoczęcia łączenia obu roztworów do
środowiska, reatoji wprowadzono 200 ml jednorod¬
nej wodnej zawiesiny mikrokryiształów trójnitrore¬
zorcynianu ołowiu sporządzonej jak wyżej.

Po zmieszaniu roztworów zawartość poreakcyjną
ochłodzono do 25°C i wyłączono mieszanie. Otrzy¬
many osad trójniiitrorezorcynianu ołowiu przemyty
parokirictnie wodą na filtrze płóciennym posiadał
postać równomiernych kryształów koloru brązowo-
-■szarawego wielkości 20 do 45 mikronów i zawar¬
tość wody w ilości 20*/* wagowych. Próbka 0,30
gramowa zawierająca 0,060 g wody nie zapalała
się od pięcicgiramowego ładunku prochu czarne¬
go.

Z kartel sposrządtionw masę zapłonową przez wy¬
mieszanie ze sabą rxastępujacych skłsBdndlkćw. 40 g
wyżej: sporządzonego trójnitrorezorcynianu otawwu,
5 g tetrazenui a wilgotaości W/o przechodzącego
całilflawicie przez sita o wymiarze «zto 0,3* mm,
21 g azotanu baru przechodzącego całkowicie przez
isiito o> wymiarze oczika OJ* mon, 7 g dwutlenku
ołowiu przechodzącego całkowicie przez aito € wy-
miazze oczka 05i8 mm, 22P/o rozdrobnionego, szkła
przechodzącego, całkowicie: przez aito o wymiarze
oczka Q,lfl- mm, 1,5 g 40^/a wodnego roztworu gumy
arabskiej, 15,5 g wody.

.Następnie utozjunaną masę; zapłonową elaboro-
wano znanymi spoflóhamo <fc> imek 0. 5Jt mor z
kryzami uformowanymi na kh denkach,, dodawa-
no proch bezdymny i scalono z poeifllkami prtŁez
rolowanie. Sredxńca koia noerzutu otrzymanej; a-
maiakiii sportowej wynosiła śnednio z trzeeh seirii
12 jnom,

Łuną ezęść: otrzymaoc^ masy zapicwiowej etaJba-
rowanoj znanymi metodami do: łoselr moeięiaych
0 C^ mm z uformKiwanymi kiryaan&i! na denkach,
'dodawano proch beadymany i zagięto łuskę. Otrzy¬
manymi nabojami jazy użyciu pMototat knntroltte-
go ^Grom" wrstraeaffiwano tootei MftX35 ram do pły¬
ty ze stali StdS grubości 10, cm, GtoąłnłkatŁ <s*at-
dzeniar kaikóiw wynieiiała od 18 do 24 mm/ pczy
czym śaedoda arytenetyczna z 50 prókr wyinwite
2\£. mm.
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Z as* trze żemie patentowe

>Sposób wytwarzania naboju bocznego zapłonu
polegający na wcieraniu masy zapłonowej w kry¬
zę uformowaną na dnie łuski, suszeniu i doda¬
niu do łuski odmierzonej ilości prochu bezdymne¬
go, włożeniu w otwór łuski pocisku i zaciśnięciu
łuski na pocisku, przy czym masę zapłonową o-
trzymuje się przez zmieszanie faójnitrorezorcynia-
nu ołowiu, tetrezenu, składników będących nośni-
kami tlenu, korzystnie azotanu baru, albo tlenku
ołowiu, składnika o dużej twardości, korzystnie
sproszkowanego szkła, lepiszcza, korzystnie gumy
arabskiej oraz wody, zaś trójndltriorezorcynian oło¬
wiu zawanty w maisde otrzymuje .się przez reakcję
wymiany pomiędzy trójnitrorezorcynianu magne¬
zu i azotanem ołowdawym polegającą na stopnio¬
wym łączeniu i mieszaniu wodnych roztworów

tych soli w temperaturze powyżej 40°C, znamien¬
ny tym, że stosuje się masę na bazie trójnitrore-
zorcynianu ołowiu o postacd równomiernie dirob-
nych kryształów poniżej 50 mikrometrów, wyłwo-

& rzonego przez stopniowe łączenie i mieszanie w
temperaturze 40^60°C wodnego roztworu trójni-
trioirezorcynianu magnezu o stężeniu 5 do 10 g/100
ml z wodnym roztworem azotanu ołowiawego o
stężeniu 30 do 70 g/100 ml, w obecności Ifl-^kfPk

10 wagowych miiterokryształów zarodkowych trójni-
trorezorcynianu ołowiu otrzymanego przez szybkie
połączenie i intensywne mieszanie w temperaturze
do 35°C wodnego roztworu tffójirjd)ljx)Tezorcyindanu
magnezu o stężeniu 6 do 12 g/100 ml i wodnego

15 roztworu azotanu ołowiawiego o stężeniu 30 do
50 g/100 ml oraz następnie długotrwałe mieszanie
wydzielonego bezpostaciowego osadu, do otrzyma¬
nia mikrokryształófw.
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