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"Muotolenkki", menetelmd, erdiden nostolaitteella tai
nostolaitteistolla suoritettavien nosto- ja laskutapahtumien

helpottamiseksi

Keksintd kohdistuu nostolaitteella tai nostolaitteistolla suoritet-
taviin tdimintoihin, jolloin nostolaitteella siirrettdvid taakka voi
olla kappaletavaraa, laatikko tai vastaava jne., joka on kiinnitetty
nostolaitteen nostokoukkuun, yhdelld tai useammalla, nostoketjulla

tai vastaavalla nostovidlineells.

Nykyddn kdytettyjen nostovdlineiden heikkoutena on yleensd niiden
nostolaitetoiminnoissa tapahtuva, usein erittdin vaikeasti toteu-
tettava tyOvaihe, nostovdlineen kiinnittdminen nostolaitteen nosto-
koukkuun. Té&mdn tydvaiheen ldpivieminen usein edellyttdd ihmistyo-
voiman k&yttdd. Usein tydskentelykohteen ja sen ympdristdn olo-
suhteet ‘ldmpdtilasta, myrkyllisistd kaasuista ym. tekijdistid johtuen
ovat ihmisen ldsndololle, ilman erityistd@ suojavarustusta, mahdotto-
mat. T&1l1l6in on kehitetty kiinteitd nostokehikoita ym. laitteita

esiintyneiden haittavaikutusten eliminoimiseksi. Xiintedt kehikot



ovat kdyttdkelpoisia tytkohteen olosuhteiden ollessa lamp&tilaltaan
sopivia, mik&li siirrettdvd tai nostettava materiaali ei ole kovin‘
painavaa, mikdli tydskentelykohteen ympdrist8ssd on riittdvisti
vdlivarastotilaa tyhjille kehikoille ja mik&li tyOskentely- tai
prosessikohteessa sallitaan kehikon rakenteen vaatima hukkatila.
Kiintedt kehikot ovat yleensd hankintahinnaltaan korkeita ja mik&li
toimintaoclosuhteet, kehikkojen kuormituksesta ja kdsittelystd, kor-
keasta ladmpotilasta, esimerkiksi 600——700°C, jne. aiheuttavat vdan-
tyilyd kehikon rakenteeseen, tdlldin mySs kehikkojen kunnossapito-

kustannukset muodostuvat korkeiksi.

Tdmén keksinndn tarkoituksena on saada aikaan menetelmid nostolait-
teella suoritettavien toimintojen vaatiman ihmistySvoimatarpeen
vdhentdmiseksi, erdiden osatoimintojen mahdollisten automatisointien
helpottamiseksi, laitteistojen hankinta- ja kunnossapitokustannusten
pienentdmiseksi ja m.m. korkealdmpdtilaisten, esimerkiksi 600--700°C,

prosessitilojen hukkatilavuuksien pienentdmiseksi.

Tamdn keksinndn mukaiselle menetelmdlle on tunnusomaista nostovidlineen,
esimerkiksi ketjun tai ketjujen, nostolenkkien sijainti nostolaite-
toimintojen vdlisend aikana likimain samalla tasolla, joka on yhden-
suuntainen nostolaitteen nostokoukkujen kdrkiosien kautta kulkevan
tason kanssa. Nostolaitetoimintojen vdlisend aikana nostolenkit ovat
ripustettuna tapahtumapaikan tai prosessiosan apu- tai tukirakenteessa
oleviin ochjain- tail ripustuslaitteisiin. Nostolenkkien sijoittaminen
tasolle, joka on yhdensuuntainen nostolaitteen nostokoukkujen kdrki-
osien kautta kulkevan tason‘kanssa, mahdollistaa nostolaitteen nosto-

7 koukkujen samanaikaisen kiinnittdmisen nostovdlineen nostolenkkeihin

ja toisaalta taas irroittamisen nostolenkeistd.

Keksinndbn erditd sovellutusmuotoja selostetaan seuraavassa tarkemmin

viittaamalla oheiseen piirustukseen, jossa:

Kuvio 1 esittdd keksinnbn erddn suoritusmuodon mukaista nostolenkkis

kahdessa kuvannossa.



Kuva 2 esittdid keksinndn erddn toisen suoritusmuodon mukaista

nostolenkkid kahdessa kuvannossa.

Kuvio 3 esittdd keksinndn erddn suoritusmuodon mukaista, pysty-

kuvannossa esitettyd, purku- ja panostusmenetelmdd.

Kuvio 4 esittdd kuviossa 3 esitettyd keksinndn erddn suoritusmuodon

mukaista menetelmd3d peruskuvannossa.

Kuvio 5 esittdid, kahdessa kuvannossa, keksinndn erdin suoritusmuodon
mukaista nostolenkin, apu- tai tukirakenteeseen kiinnitettyd, ripus--

tus—- tai ohjaintapin sijainnin hienosddt&laitetta.

Kuvion 1 esittdmdssd suoritusmuodossa nostoketjuun (2) kiinnitetty
nostolenkki (l) on ripsutettu apu- tai tukirakenteeseen (7) ohjain-
tai ripustustapin (3) avulla. Nostolenkissd (1) on sen rakenteeseen
(7) ripustamista varten aukko (4) ja nostokoukun (6} kiinnittdmistd
varten aukko (5). Kaikkien samaan nostotapahtumaan liittyvien ket-
jujen (2) lenkit (1) ovat ripustettuina likimain samalle, nosto-
koukkujen (6) suhteen yhdensuuntaiselle, tasolle rakenteeseen (7)
kiinnitetyilld tapeilla (3). Ohjattaessa koukkua (6) lenkkiin (1)
liikkuvat kaikki samaan nostotapahtumaan osallistuvat koukut (6)
samalla tavalla lenkkien (1) suhteen. XKoukkuja (6) nostettaessa
ketjut (2) nouseﬁat tuoden mukanaan kdsiteltdvan taakan (12), joka
on esitettynd kuvioissa 3 ja 4. Irroitettaessa lenkki&d (1) tapista
(3) voidaan joutua suorittamaan pieni sivuliike, joka ei kuitenkaan
hdiritse nostotapahtumaa. Taakan laskutapahtuma, lenkkien (1)

- tappeihin (3) kiinnitt&miset ja koukun (6) lenkistd (1) irroitta-
miset mukaanlukien, toteutuu edelld selostettuun nostotapahtuma-

kierrokseen ndhden lopputoiminnasta alkutoimintaan.

Lenkki (1) on valmistettu terdslevystd tai takomalla terdsaihiosta.
Tappi (3) on valmistettu terdstangosta ja tapin (3) mwodon ja lenkissd
(1) olevan tappia (3) vastaavan kolon muodon avulla voidaan vaikuttaa

lenkin (1) ripustettuun sijaintiin tapin (3) suhteen.



Kuvion (2) esitti@mdssd suoritusmuodossa ohjain- tai ripustustappi (3)
ja nostoketju (2) sijaitsevat lenkin (1) symmetriaviivalla (8).
Lenkin (1) materiaali on pydrdterdstd, terdslevyd tai taottua terdstd.

Ruvion (3) esittd@mdssd suoritusmuodossa rakenteen (7) osa (9) on
kuormittamaton ja osa (10) on terdsteelmilld (11) kuormitettu.
Osassa (10) on panostettuna kolme terdsteelmidtaakkaa (12). Taakat
(12) ovat erotettuja toisistaan nostoketjuilla (2) tai nostovaije-
reilla (2). Ylimmdistd taakkaa (12) aletaan viedd pois nostopuo-
milla (13), joka on kytketty nostolaitteeseen kdysipydrillid (14) ja

nostovaijereilla (15).

Ketjut (2) ovat riittdvidn pitkdt, jotta rakenteessa (7) sijaitsevan

lenkin (1) kautta tappiin (3) ei tule muuta kuormitusta kuin lenkin

(1) ja ketjun (2) tai vaijerin (2) pystysuoran osan raskot.

Kuvion (4) esitt&@mdssd suoritusmuodossa on esitetty kuvion (3)

esittdmd suoritusmuoto peruskuvannossa.

Kuvion (5) esittdmidssd suoritusmuodossa on esitetty rakenteeseen (7)
kiinnitetyn tapin (3) hienos&ddtdlaite (16). Laite (16) on kiinni-
tetty rakenteeseen (7) pultilla (17). Laitteen (16) sijaintia
voidaan sdatdd pultin (17) suhteen kolon (18) sallimissa rajoissa.

Laite (16) on valmistettu teridksesti.

Edelld on selostettu keksinttd muutaman sovellutusmuodon avulla, mutta
- laite saattaa patenttivaatimusten puitteissa poiketa melkosestikin

edellisestd, erityisesti mitd tulee nostolenkin materiaaliin, muotoon

ja ripustamiseen.



1(2)

Patenttivaatimukset

1. Menetelmd nostolaitteella tai nostolaitteistolla suoritettavien
nosto- ja laskutapahtumien helpottamiseksi ja nostolaitteella tai
nostolaitteistolla suoritettavien nosto- ja laskutapahtumien
automatisoinnin helpottamiseksi t unne t tu siitd, ettd nosto-
tai laskutapahtumassa nostokoukkujen (6) kiinnittdminen ja irroitta-
minen tapahtuu ohjaamalla nostolaitteen tai nostolajitteiston koukku
(6) vastaavaan nostolenkkiin (1) tai pois nostolenkistd (1), jolloin
nostolaitteen tai nostolaitteiston muut koukut (6) ohjautuvat vas-

taavasti niitd vastaaviin nostolenkkeihin (1).

2. Vaatimuksen 1 mukainen menetelmd tu nne t tu siitd, ettid
koukkujen (6) kiinnitt&@minen lenkkeihin (1) tapahtuu jokseenkin

samansuuntaisesti.

3. Vaatimuksen 1 mukainen menetelmd t u nne t t u siitd, ettd
koukkujen (6) kiinnittdminen lenkkeihin (1) tapahtuu erisuuntai-

sesti.

4, Vaatimuksen 1 mukainen menetelmd t u nne t tu siitd, ettid
koukkujen (6) irroittaminen lenkeistd (1) tapahtuu jokseenkin

samansuuntaisesti.

5. Vaatimuksen 1 mukainen menetelmd t u n ne t t u siitd, ettd
koukkujen (6) irroittaminen lenkeistd (1) tapahtuu erisuuntaisesti.

6. Vaatimuksen 1 mukainen menetelmd t u n n e t t u siitd, ettd
lenkit (1) ovat nostolaite-tai nostolaitteistotapahtumien v&lilla
apu- tai tukirakenteessa keskenddn samalla korkeudella, saman nosto-
laite~ tai nostolaitteistotapahtuman yhteydessd koukkujen (6) lenk-

keihin (1) samanaikaisen kiinnittdmisen tai irroittamisen edellyttd-

mdlld tarkkuudella.

7. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmdn toteuttamiseksi
tunnettau siitd, ettd koukkujen (6) karkikorkeuden (21) kautta
kulkeva taso on jokseenkin yhdensuuntainen lenkkien (1), koukun (6)

ja lenkin (1) vdlisen, kosketuspintojen (19) kautta kulkevaan tasoon

ndhden.

oSz



8. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmdn toteuttamiseksi
tunnettu siitd, ettd koukkujen (6) kautta kulkeva.taso on
jokseenkin yhdensuuntainen lenkkien (1), lenkin (1) ja tapin (3)

vdlisen, kosketuspintojen (20) kautta kulkevaan tasoon n&hden.

9. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmdn toteuttamiseksi
tunnettu siitd, ettd lenkkien (1), lenkin (1) ja koukun (6)
vdlisen, kosketuspintojen (19) kautta kulkeva taso on jokseenkin

yhdensuuntainen lenkkien (1), lenkin (1) ja tapin (3) vdlisen, kos-

ketuspintojen (20) kautta kulkevaan tasoon ndhden.

10. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmdn toteuttamiseksi
tunnettu siitd, ettd lenkissd (1) on koukkua (6) varten tila

(5) ja tappia (3) varten tila (4).

11. vVaatimuksen 1 mukainen lajite, tu nne t tu siitd, ettd

lenkissd (1) on yhtendinen aukko (5).

12. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmdn toteuttamiseksi

tunnettu siitd, ettd lenkkien (1) sijainnit ovat Jjokseenkin

mddrattyjd tapeilla (3).

13. vVvaatimuksen 15 mukainen laite, tunnet tu siitd, ettd

tappien (3) sijaintia voidaan sd&dtdad s&ddtdlaitteella (16).
14. Vaatimuksen 16 mukainen laite, t unnet tu siitd, ettd

laitteella (16) tapahtuva sdddettyjen tappien sijainti lukitaan yhdelld

tai useammalla lukituselimelld (17).
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