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Description

[0001] La présente invention se rapporte a appareil
électroménager pour le traitement du linge a la vapeur
comportant un bouton de commande relié a un module
de commande pilotant la diffusion de vapeur au travers
de trous de sortie de vapeur ménagés sur I'appareil, le
bouton de commande permettant de démarrer un pre-
mier flux de vapeur, dit standard, ou un deuxiéme flux
de vapeur, dit spécifique, en fonction de la fagon dont il
est actionné, dans lequel le flux de vapeur spécifique
présente des caractéristiques techniques, telles que du-
rée d’émission et/ou température de vapeur et/ou pres-
sion de vapeur, distinctes de celles du flux de vapeur
standard.

[0002] Il est connu de la demande de brevet WO
2011/076822 un appareil éleciroménager de repassage
comportant une cuve pour la génération de vapeur sous
pression reliée par un cordon a un fer a repasser, le fer
arepasser comportant un bouton de commande permet-
tant de démarrer, en fonction de la fagon dont il est ac-
tionné, un premier flux de vapeur correspondant a une
séquence illimitée dans le temps de jets de vapeur pulsée
ou un deuxiéme flux de vapeur correspondant a une sé-
quence limitée dans le temps de jets de vapeur.

[0003] Un tel appareil présente I'avantage de permet-
tre a I'utilisateur de choisir, a 'aide d’'un méme bouton
de commande, entre deux types de flux de vapeur afin
de sélectionner celui qui convient le mieux aux travaux
de repassage qu’il souhaite réaliser. Dans ce document,
il est proposé de sélectionner le premier type de flux de
vapeur en pressant une fois le bouton de commande et
de sélectionner le deuxiéme type de flux de vapeur en
effectuant deux pressions successives sur le bouton de
commande a la maniére d’'un double click sur une souris
d’ordinateur.

[0004] Toutefois, a I'usage, une telle solution techni-
que s’avere peu ergonomique pour 'utilisateur, ce der-
nier pouvant exercer un double click sur le bouton de
commande de fagon involontaire lorsqu’il relache mo-
mentanément la poignée, et donc la pression exercée
sur le bouton de commande, pour modifier la position de
sa main, provoquant alors le lancement d’'une séquence
particuliére de jets de vapeur qui n’est pas comprise par
I'utilisateur et vient perturber sa séance de repassage.
[0005] Aussi, un but de la présente invention est de
proposer un appareil électroménager de repassage re-
médiant a ces inconvénients. En particulier, un but de la
présente invention consiste a proposer un appareil qui
permette a l'utilisateur de sélectionner, aisément et de
fagon ergonomique, un flux de vapeur spécifique, distinct
de celui normalement obtenu, par une action particuliere
sur le bouton de commande de la vapeur de I'appareil,
et dans lequel le risque de sélection du flux de vapeur
spécifique par un actionnement involontaire du bouton
soit limité.

[0006] A cet effet, 'invention a pour objet un appareil
électroménager pour le traitement du linge a la vapeur
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comportant un bouton de commande relié a un module
de commande pilotant la diffusion de vapeur au travers
de trous de sortie de vapeur ménagés sur I'appareil, le
bouton de commande permettant de démarrer un pre-
mier flux de vapeur, dit standard, ou un deuxiéme flux
de vapeur, dit spécifique, en fonction de la fagon dont il
est actionné, le flux de vapeur spécifique présentant des
caractéristiques distinctes de celles du flux de vapeur
standard, caractérisé en ce que le module de commande
ordonne la diffusion du flux de vapeur spécifique lorsque
le bouton de commande est actionné trois fois de suite
dans un intervalle de temps inférieur a un temps t, pré-
déterminé.

[0007] Par caractéristiques du flux de vapeur, on en-
tend notamment les caractéristiques relatives a la durée
d’émission et/ou la température de vapeur et/ou la pres-
sion de vapeur.

[0008] Un tel déclenchement du flux de vapeur spéci-
fique par un triple click sur le bouton de commande de
la vapeur dans un laps de temps prédéterminé permet a
la fois d’éviter le déclenchement involontaire du flux de
vapeur spécifique lors de la manipulation de I'appareil et
d’offrir une bonne ergonomie d’utilisation lorsque I'utili-
sateur souhaite déclencher volontairement I'émission du
flux de vapeur spécifique. En effet, I'enclenchement du
flux de vapeur spécifique par le triple actionnement du
bouton de commande dans un laps de temps court reste
un geste simple et aisément réalisable par I'utilisateur.
[0009] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le module de commande ordonne la diffusion du flux de
vapeur standard lorsque le bouton de commande est ac-
tionné et que le module de commande comptabilise
moins de trois actionnements successifs du bouton de
commande dans l'intervalle de t,.

[0010] Selon une autre caractéristique de l'invention,
lintervalle de temps t; est inférieur & 2 secondes et pré-
férentiellement de I'ordre d’'une seconde.

[0011] Aprés des tests, la demanderesse s’est rendu
compte qu’un tel délai était particulierement adapté pour
offrir une bonne ergonomie d’utilisation et éviter le dé-
clenchement involontaire du flux de vapeur spécifique.
[0012] Une telle caractéristique permet d’obtenir la dif-
fusion du flux de vapeur standard dés que la commande
de vapeur est actionnée, sans étre soumise au triple clic.
[0013] Selon une autre caractéristique de l'invention,
les trous de sortie de vapeur sont alimentés en vapeur
par un circuit d’alimentation comportant une électrovan-
ne, I'électrovanne étant pilotée par le module de com-
mande pour contréler I'émission de vapeur au travers
des trous de sortie de vapeur.

[0014] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le flux de vapeur standard correspond a une émission
en continu de la vapeur.

[0015] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la durée d’émission du flux de vapeur continu correspond
au temps d’actionnement du bouton de commande.
[0016] Une telle caractéristique permet d’obtenir un
flux de vapeur continu dont la durée d’émission corres-
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pond directement a la durée d’actionnement de la com-
mande de vapeur par l'utilisateur, permettant a I'utilisa-
teur de contréler directement le flux de vapeur émis par
les trous de sortie de vapeur.

[0017] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le flux de vapeur spécifique correspond a une émission
intermittente de la vapeur.

[0018] Une telle caractéristique permet d’obtenir un
flux de vapeur ayant des jets de vapeur plus puissants
que la vapeur obtenue lors de la diffusion en continu,
procurant une meilleure pénétration de la vapeur dans
les tissus les plus épais.

[0019] Demaniere préférentielle, le fluxde vapeur spé-
cifique comporte des phases d’émission de vapeur de
I'ordre de 1260 ms alternées avec des phases sans émis-
sion de vapeur de I'ordre de 60 ms.

[0020] Selon une autre caractéristique de l'invention,
I'émission du flux de vapeur spécifique s’effectue surune
durée prédéterminée.

[0021] Une telle caractéristique permet d’interrompre
automatiquementI’émission du flux de vapeur spécifique
au bout d’'une durée prédéterminée afin que I'appareil
retourne dans un mode d’émission du flux de vapeur nor-
mal sans action supplémentaire de la part de I'utilisateur.
[0022] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la durée du flux de vapeur spécifique est inférieure ou
égale a 6 secondes et de préférence inférieur ou égale
a 4 secondes.

[0023] Un telle durée correspond au temps habituelle-
ment nécessaire pour effectuer les travaux de précision
nécessitant des jets de vapeur puissants, tels que le re-
passage des cols de chemise, plis de pantalon, etc...
[0024] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le bouton de commande est monostable.

[0025] Par interrupteur monostable, on entend un in-
terrupteur ne possédant qu’une position stable.

[0026] Selon une autre caractéristique de l'invention,
I'appareil comporte un fer a repasser muni d’une semelle
de repassage, les trous de sortie de vapeur étant ména-
gés dans la semelle.

[0027] Selon une autre caractéristique de l'invention,
I'appareil comporte une cuve pour la génération de va-
peur sous pression reliée au fer a repasser par un cordon
pour le transport de la vapeur.

[0028] On comprendra mieux les buts, aspects et
avantages de la présente invention, d’apres la descrip-
tion donnée ci-aprés d’'un mode particulier de réalisation
de l'invention, présenté a titre d’exemple non limitatif, en
se référant aux dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 représente une vue schématique d’un ap-
pareil de repassage selon un mode particulier de

réalisation de I'invention.

- Lafigure 2 représente une vue en perspective du fer
a repasser équipant I'appareil de la figure 1 ;

- La figure 3 représente un graphique comprenant
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deux axes temporels disposés en parallele et illus-
trantrespectivementl'étatd’actionnementdubouton
de commande et 'étatd’ouverture de I'électrovanne.

[0029] Seuls les éléments nécessaires a la compré-
hension de I'invention ont été représentés.

[0030] Lafigure 1représente schématiquementun ap-
pareil de repassage comportant une base 1 pour la pro-
duction de vapeur reliée par un cordon 3 a un fer a re-
passer 2, le fer a repasser 2 comprenant une semelle 20
munie de trous 21 de sortie de vapeur, visibles sur la
figure 2, surmontée d’'un corps muni d’'une poignée de
préhension.

[0031] La base 1 estreliée a un réseau électrique do-
mestique par un cable, non représenté sur la figure, et
comporte un générateur de vapeur constitué par une cu-
ve 4 en acier inox comprenant une résistance chauffante
d’'une puissance de I'ordre de 1400 W permettant de pro-
duire de la vapeur sous une pression de I'ordre de 4 a 6
bars.

[0032] Lacuve 4 estalimentée en eau en provenance
d’un réservoir 10 par un circuit d’alimentation compre-
nant une pompe 5 électromagnétique haute pression
permettant d’injecter 'eau sous une pression pouvant
atteindre 15 bars, la pompe 5 étant commandée par un
module de commande 6, constitué par une carte élec-
tronique munie d’'un microprocesseur, disposé dans la
base 1 de l'appareil.

[0033] La cuve 4 estreliée au fer a repasser 2 par un
conduit de vapeur intégré dans le cordon 3 et comporte
une électrovanne EV dont l'ouverture est commandée
par la carte électronique 6, cette derniére étant reliée a
un bouton de commande B qui permet a I'utilisateur de
contrdler I'émission de vapeur au travers des trous 21
de la semelle, le bouton de vapeur B étant avantageu-
sement constitué par une gachette disposée sous la poi-
gnée du fer a repasser 2.

[0034] Le bouton de commande B de la vapeur est
préférentiellement de type monostable, c’est-a-dire qu'il
peut étre amené manuellement dans une position enfon-
cée et revient automatiquement dans une position de
repos lorsqu’aucune action n’est exercée sur le bouton
de commande B.

[0035] Leboutonde commande B permetal'utilisateur
de sélectionner deux types d’émission de flux de vapeur
au travers des trous de sortie de vapeur 21.

[0036] Le premiertype de flux de vapeur, dit standard,
est avantageusement constitué par un flux de vapeur en
continu qui est délivré au travers des trous 21 de la se-
melle lorsque le bouton de commande B est maintenu
en position enfoncée. Pour obtenir ce flux de vapeur stan-
dard, la carte électronique 6 commande I'ouverture de
I'électrovanne EV lorsque le bouton de commande B est
maintenu en position enfoncée et commande la ferme-
ture de I'électrovanne EV lorsque le bouton de comman-
de B occupe la position de repos.

[0037] De maniére préférentielle, 'ouverture de I'élec-
trovanne EV pour I'émission du flux de vapeur standard
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ne sera commandée par la carte électronique 6 que sile
bouton de commande B est maintenu enfoncé pendant
au moins une durée prédéterminée, par exemple de I'or-
dre de 0,5 s, afin d’éviter I'ouverture de I'électrovanne
EV lors d’'un appui bref, et involontaire, sur le bouton de
commande B.

[0038] Plus particulierement selon [linvention, le
deuxieme type de flux de vapeur est délivré au travers
des trous B de la semelle 20 lorsque le bouton de com-
mande B est actionné au moins trois fois de suite dans
un laps de temps donné.

[0039] A cet effet, la carte électronique 6 surveille en
permanence le nombre d’actionnement du bouton de
commande B ayant lieu durant un espace de temps don-
né, glissant.

[0040] A titre d’exemple, et ainsi que cela est illustré
sur la figure 3, la carte électronique 6 surveille sur un
intervalle de temps t; égale & une seconde le nombre
d’actionnement du bouton de commande B. Lorsque le
bouton de commande B est actionné trois fois de suite
sur l'intervalle de temps t4, la carte électronique 6 com-
mande I'’émission du deuxiéme flux de vapeur au travers
des trous de sortie de vapeur 21.

[0041] Ce deuxieme flux de vapeur, dit spécifique, est
avantageusement constitué par une séquence de jets de
vapeur successifs qui est émise sur une durée prédéter-
minée, méme si la commande de vapeur B est ramenée
en position de repos.

[0042] A titre d’exemple, et ainsi que cela est illustré
sur la figure 3, le flux de vapeur spécifique est constitué
par trois ouvertures successives de I'électrovanne EV
pendant une durée de 1260 ms, ces trois ouvertures suc-
cessives de |'électrovanne EV étant séparées par deux
phases de fermeture de I'électrovanne EV d’une durée
de 60 ms.

[0043] Une telle émission séquentielle de la vapeur
présente I'avantage de permettre momentanément, et
en particulier a chaque ouverture de I'électrovanne EV,
I'obtention d’un jet de vapeur présentant une plus grande
pression que celle de la vapeur obtenue avec le flux de
vapeur standard. Un tel flux de vapeur spécifique permet
ainsi une meilleure imprégnation en vapeur des textiles
les plus épais.

[0044] L’émission du flux de vapeur spécifique sera
donc avantageusement utilisée ponctuellement lorsque
I'utilisateur a besoin de jets de vapeur plus puissants
pour le repassage de zones difficiles a repasser telles
que les cols de chemise.

[0045] L’appareil de repassage ainsi réalisé présente
donc 'avantage d’offrir a I'utilisateur la possibilité de sé-
lectionner un flux de vapeur spécifique, d’'une maniere
sécurisée et ergonomique, a I'aide du méme bouton de
commande que celui utilisé pour commander I'émission
du flux de vapeur en continu.

[0046] En particulier, la nécessité de cliquer trois fois
de suite dans un laps de temps court pour déclencher
I'émission du flux de vapeur spécifique permet a la fois
d’éviter le déclenchement involontaire du flux de vapeur
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spécifique lors de la manipulation du fer a repasser, et
d’offrir une bonne ergonomie d'utilisation lorsque [I'utili-
sateur souhaite enclencher volontairement le flux de va-
peur spécifique, le triple actionnement du bouton de com-
mande dans un laps de temps court restant un geste
aisément réalisable par I'utilisateur.

[0047] Enfin, untel appareil présente 'avantage d’étre
simple et économique a mettre en oeuvre, en ne néces-
sitant pas I'emploi de bouton supplémentaire pour dé-
clencher I'émission du flux de vapeur spécifique.
[0048] Bienentendu, I'invention n’est nullementlimitée
au mode de réalisation décrit et illustré qui n’a été donné
qu’atitre d’exemple. Des modifications restent possibles,
notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d’équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de I'in-
vention.

[0049] Ainsi, dans une variante de réalisation de l'in-
vention, le flux de vapeur standard et le flux de vapeur
spécifique pourront présenter d’autres caractéristiques
que celles décrites ci-dessus. A titre d’exemple, le triple
actionnement du bouton de commande dans un laps de
temps court pourra étre utilisé pour déclencher un flux
de vapeur spécifique dans lequel I'émission de vapeur
s’effectue en continu et se poursuit méme apres le rela-
chement de la commande de vapeur, l'interruption du
flux de vapeur pouvant ensuite étre obtenue en action-
nant par exemple de nouveau la commande de vapeur.
[0050] Ainsi, dans une variante de réalisation de I'in-
vention non représentée, la cuve pour la génération de
vapeur sous pression pourra étre intégrée dans le corps
du fer a repasser.

[0051] Ainsi, dans encore une variante de réalisation
non représentée, I'appareil pourra étre un fer a repasser
comprenant une chambre de vaporisation instantanée
qui est alimentée en eau d’un réservoir au moyen d’'une
pompe. Dans cette variante de réalisation, le flux de va-
peur produit par la chambre de vaporisation pourra étre
contrdlé en pilotant le fonctionnement de la pompe au
moyen d’'un module de commande.

Revendications

1. Appareil électroménager pour le traitement du linge
a la vapeur comportant un bouton de commande (B)
relié a un module de commande (6) pilotant la diffu-
sion de vapeur au travers de trous (21) de sortie de
vapeur ménagés sur l'appareil, le bouton de com-
mande (B) permettant de démarrer un premier flux
de vapeur, dit standard, ou un deuxiéme flux de va-
peur, dit spécifique, en fonction de la fagon dont il
est actionné, ledit flux de vapeur spécifique présen-
tant des caractéristiques distinctes de celles du flux
de vapeur standard, caractérisé en ce que leditmo-
dule de commande (6) ordonne la diffusion du flux
de vapeur spécifique lorsque le bouton de comman-
de (B) est actionné trois fois de suite dans un inter-
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valle de temps inférieur & un temps t, prédétermine.

Appareil selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le module de commande (6) ordonne la diffusion
du flux de vapeur standard lorsque le bouton de com-
mande est actionné et que le module de commande
comptabilise moins de trois actionnements succes-
sifs du bouton de commande (B) dans l'intervalle de
ty.

Appareil selon 'une quelconque des revendications
1a2, caractérisé en ce que leditintervalle de temps
t, estinférieur & 2 secondes et préférentiellement de
I'ordre d’1 seconde.

Appareil selon 'une quelconque des revendications
1 a 3, caractérisé en ce que lesdits trous (21) de
sortie de vapeur sont alimentés en vapeur par un
circuit d’alimentation comportant une électrovanne
(EV), ladite électrovanne (EV) étant pilotée par le
module de commande (6) pour contréler I'émission
de vapeur au travers des trous (21) de sortie de va-
peur.

Appareil selon 'une quelconque des revendications
1 a4, caractérisé en ce que le flux de vapeur stan-
dard correspond a une émission en continu de la
vapeur.

Appareil selon la revendication 5, caractérisé en ce
que la durée d’émission du flux de vapeur continu
correspond au temps d’actionnement du bouton de
commande (B).

Appareil selon 'une quelconque des revendications
1 a 6, caractérisé en ce que le flux de vapeur spé-
cifique correspond a une émission intermittente de
la vapeur.

Appareil selon 'une quelconque des revendications
1 a7, caractérisé en ce que I'émission du flux de
vapeur spécifique s’effectue sur une durée prédé-
terminée.

Appareil selon la revendication 8, caractérisé en ce
que la durée du flux de vapeur spécifique est infé-
rieure ou égale a 6 secondes et de préférence infé-
rieure ou égale a 4 secondes.

Appareil selon 'une quelconque des revendications
129, caractérisé en ce que le bouton de comman-
de (B) est monostable.

Appareil selon 'une quelconque des revendications
1 a 10, caractérisé en ce qu’il comporte un fer a
repasser (2) muni d’'une semelle (20) de repassage
et en ce que les trous (21) de sortie de vapeur sont
ménageés dans la semelle (20).
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12. Appareil derepassage selon larevendication 11, ca-

ractérisé en ce qu’il comporte une cuve (4) pour la
génération de vapeur sous pression reliée au fer a
repasser (2) par un cordon pour le transport de la
vapeur.
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