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Sposób wytwarzania tłoczywa na materiały cierne do hamulców

Podstawowymi składnikami materiałów ciernych
do hamulców są włókna azbestowe w ilości 50 do
85% związane kauczukiem w ilości od 15 do 30%.
Azbest nadaje im dużą odporność nia podwyższoną
temperaturę oraiz zwiększa wytrzymałość mecha¬
niczną uformowanych kształtek dzięki swej struk¬
turze włóknistej. Dodatkowymi składnikami tłoczy¬
wa są środki wulkanizujące i przecilWstarzenliowe
do kauczuków oraz różnego rodzaju napełniacie,
mające wpływ na wielkość i stabilność wlspółczytn-
nika tarcia.

Znany sposób wytwarzania tłoczywa na materiały
cierne do hamulców polega na wmieszaniu azbe¬
stu i pozostałych składników do kauczuku bezpo¬
średnio na walcarce frykcyjnej a następnie Roz¬
drobnieniu mieszanki na tłoczywo lub przez roz¬
puszczenie kauczuku w rozpuszczalniku organicz¬
nym, wymieszaniu składników z klejem, następnie
odparowanie rozpuszczalnika i rozdrobnienie otrzy¬
manej mieszalniki.

Włókno azbestowe ma własności hydrofillowe i do¬
kładne jego wymieszanie z kauczukiem przyspa¬
rza wiele trudności takich jak znaczne zużycie
energii, mała wydajność procesu wytwarzania i
powstawanie wysokich /temperatur, powodującyjch
podwulkanizację mieszanki.

Sposób wytwarzania tłoczywa na materiały cier¬
ne do hamulców według wynalazku, pozwala na
uniknięcie wymienionych trudności i polega na
tym, ze włókno azbestowe zastępuje się rozdroibnio-
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nymi odpadami z płyt uszczelniających azbestowo-
-kauczukowych w ilości od 10 do 100%. Podstawo¬
wymi składnikami tych odpadów są włókna azbe¬
stowe w ilości około 85% i kauczuk w ilości 10%.

Po rozdrobnieniu tak, aby ich ciężar nasypowy
nie był wiejkszy niż 160 g/l, -stanowią one materiał
włóknisty, dający się łatwo wmieszać do kauczuku
a uformowane okładziny posiadają dobre własnoś¬
ci mechaniczne i cierne.

Według wynalazku do 100 cz. wag. kauczuku
wprowadza się od 2 do 5 cz. wag. stearyny, od 3
do liO cz. wag. tlenku cynku, od 1 do 3 oz. wag. ah-
tyutlehiaczy, od^3 do 10 cz. wg. przy^ileszaczy wul¬
kanizacji, od 5 cło 30 cz. wag. siarki, od 0 do 200
cz. wag. sy(pkich napełniaczy mineralnych, od 0 do
200 cz. wag. proszków metali, od 0 do 10 oz, wag.
zmfiiejkozaczy, od 0 do 400 cz. wag. włókna azbesto¬
wego, od 40 do 400 cz. wag. rozdrobnionych odpa¬
dów z płyt azJbestowo^kauidzukowyich o ciężarze nia-
syjpowym nie większym niiż 160 g/l.

Wmieszanie wymienionych składników może od¬
bywać się bezpośrednio ma walcarce frykcyjnej lufo
w mieszarce, po uprzednim rozpuszczeniu kauczu¬
ku w rozpuszczalniku organicznym. Kauczuk może
być nifaylowy, butadienowy lub butadienowo-sty¬
renowy. Do mieszania na walcarce frykcyjnej le¬
piej nadaje się kauczuk nitrylowy. Pozostałe kau¬
czuki wygodniej jest używać w postaci klejów.

Mieszankę rozdrabnia się na tłoczywo, po uprzed¬
nim odparowainiiu rozpuszczalnika.
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Przykład I: 100 cz. wag. kauczuku nitrylo-
wego. uplastycznia się na walcarce frykcyjnej w
ciągu 5 miin., a następnie dodaje się 2 cz. wag.
stearyny, 5 cz. wag. tlenu cynku, 2 cz. wag. fe-
nylo4>eita^naftyloaniiny, 3 cz. wag. dwusiarczku
czteroimeitylctiiurarnu, 10 oz. wag. siarki, 150 cz.
wag. włókna azbestowego i 250 cz. wag. rozdrob¬
nionych odpadów z płyt uszczelniających azbesto-
wo-kauczukowych. Po dokładnym wymieszaniu
wszystkich składników, folię zdejimuje się z wal¬
ców i ■rozdrabnia na tłoczywo.

Przykład II: 100 cz. wag. kauczuku butadie¬
nowego craz lil,6 cz. wag. faktysy brunatnej upla¬
stycznia się na walcarce frykcyjnej w ciągu 15
rniin., a następnie umieszcza się w mieszarce gnio-
townikowej wraz z 108 cz. wag. benzyny w celu
rozpuszczenia kauczuku. Do otrzymanego kleju do¬
daje się 4,8 cz. wag. tlenku cynku, 127 cz. wag.
proszku brązu, 15,6 oz. wag. tlenku wapniowego,
1 cz. wag. fenylo-ibeita-niaftyloamfmy, 0,4 cz. wag.
czerwieni barowej,, 1,6 oz. wag. n-cykloheksylo, 2-
-benzotlazolilo, 2-suKonoamidu, 25 cz. wag. siairki,
135 cz. wag. włókna azbestowego i 134 cz. wag.
rozdrobnionych odpadów z płyt azbestowo-kauczu-
kowych. Po dokładnym wymieszaniu, otrzymaną
mieszankę suszy się w suszarce próżniowej i roz¬
drabnia na tłoczywo.

Urziykład III: 100 cz. wag. kauczuku butadie¬
nowego uplastycznia się na walcarce frykcyjnej w
ciągu 5 min., a następnie umieszcza się w mieszar-

10

15

20

30

ce gnictoiwnikowej wraz z 93 cz. wag. benzyny w
celu rozpuszczenia kauczuku. Do otrzymanego kle¬
ju dodaje się 1 cz. wag. fenylo-tbeltaHnaftylioaminy,
10 ciz. wag. naftoleniu, 5 cz. wag. tlenku cynku, 22
cz. wag. tlenku wapoiowego, 6 cz. wag. czerwieni
barowej,, 1,5 oz. wag. nncykloheksylo, 2-benzotiazo-
lilo, 2-isailf'0inoaimi(diu, 25 cz .wag. siarki i 323 cz.
wag. odpadów z płylt azbestowo-touozukowych. Po
dokładnym wymieszaniu, otrzymaną mieszankę su¬
szy się w suszarce próżniowej i rozdrabnia na tło¬
czywo.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób wytwarzania tłoczywa na materiały cier¬
ne do łiamiulców, polegający na wraiieszahiiai do 100

' cz. wag. kauczuku od 2 do 5 oz .wag. stearyny, od
3 do 10 cz. wag. tlenku cynku, od 1 do 3 cz. wag.
antyurtleniaczy, cd 3 do 10 cz. wag. przyslpieszialczy
wulkanizacji, od 5 do 30 cz. wag. siarki, od 0 do
10 cz. wag. zmiękczaczy, od 0 do 200 cz. wag. syp¬
kich napeMaczy mineralnych, od 0 do 200 cz .wag.
proszków metali oraz od 150 do 400 cz. wag. włók¬
na aabestiowego a następnie rozdrobnieniiu na tło¬
czywo, znamienny tym, że włókno azbestowe zastę¬
puje się rozdrobnionymi odpadami z płyt uszczel¬
niających azbestowo-kauczukowych o ciężarze na¬
sypowym nie większym niż 160 g/l w ilości od
10Vo do 100%,

DN-3, zam. 596/79
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