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Sposéb wytwarzania tloczywa na materialy cierne do hamulcéw

. 1

Podstawowymi skladnikami materialow ciernych
do hamulcow sg wibkna azbestowe w ilosci 50 do
85% zwigzane kauczukiem w ilo$ci od 15 do 30%.
Azbest nadaje im duzg odpornosé na podwyzszona
temperature oraz zwiekisza wytrzymato§é mecha-
niczng uformowanych kszbattek dzieki swej struk-
turze wibdknistej. Dodatkiowymi sktadnikami ttoczy-
wa sg Srodki wulkanizujace i prizeciwstarzeniowe
do kauczukéw oraz réimego rodzaju napelniacze,
majace wplyw na wielko$é i stabilnosé wispdhezym-
nika tarcia. ‘

Znany spos6b wytwarzania ttoczywa na materiaty
cierne do hamulcéw polega na wmieszaniu azbe-
stu 1 pozostatych sktadnikéw do kauczuku bezpo-
$rednio na walcarce frykcyjnej a nastepnie roz-
drobnieniu mieszanki na tloczywo lub przez roz-
puszczenie kauczuku w rozpuszezalniku organicz-
nym, wymieszaniu sktadnikéw z klejem, nastepnie
odparowanie rozpuszczalnika i rozdrobnienie otrzy-
manej mieszanki. ' _

Witkno azbestowe ma wiasnio$ci hydrofilowe i do-
kladne jego wymieszanie z kauczukiem przyspa-
rza wiele trudnosci takich jak znaczne zuzycie
energii, mala wydajno§é procesu wybtwarzania i
powstawanie wysokich temperatur, powodujacych
podwulkianizacje mieszanki.

Sposéb wytwarzania tloczywa na materiaty cier-
ne do hamulcéw wedlug wynalazku, pozwala na
uniknigcie wymienionych trudnosci i polega na
tym, ze widkno azbestowe zastepuje sie rozdrobnio-
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nymi odpadami z plyt uszczelniajgcych azbestowo-
-kauczukowych w ilo$ci od 10 do 100%. Podstawo-
wymi skladnikami tych odpadéw s widkna azbe-
stowe w iloSci okolo 85%.1 kauczuk w iloSci 10%.

Po rozdrobmieniu tak, aby ich cigzar nasypowy
nie byl wigkszy miz 160 g/, stanowia one material
witdknisty, dajacy sie latwio wmieszaé do kauczuku
a uformowane okladziny posiadajag dobre wilasno$-
ci mechaniczne i cierne.

Wedlug wynalazku do 100 cz. wag. kauczuku
wprowadza sie od 2 do 5 cz. wag. stearyny, od 3
do 10 cz. wag. tlenku cynku, od 1 do 3 cz. wag. an-
tyutleniaczy, od-3 do 10 cz. wg. przySpieszaczy wul-
kanizacji, od 5 do 30 cz. wag. siarki, od 0 do 200
cz. wag. sypkich napelniaczy mineralnych, od 0 do
200 cz. wag. proszkéw metali, od 0 do 10 cz. wag.
zmiekezaczy, od 0 do 400 cz. wag. wibkna azbesto-
wego, od 40 do 400 cz. wag. rozdrobnionych odpa-
déw z plyt azbestowo-kauczukowych o ciezarze na-
sypowym nie wiekszym niz 160 g/l

Wmieszanie wymienionych skladnikéw mode od-

. bywaé sie bezposrednio na walcarce frykcyinej lub

w mieszarce, po uprzednim rozpuszczeniu kauczu-
ku w rozpuszczalniku organicznym. Kauczuk moze
byé nitrylowy, butadienowy lub butadienowo-sty-

- rencdwy. Do mieszania na walcarce frykeyjnej le-

piej nadaje sie kauczuk nitrylowy. Pozostate kau-
czuki wygodniej jest uzywaé w postaci klejow.

Mieszanke rozdrabnia sie na tloczywo, po uprzed-
nim odparowaniu rozpuszczalnika.



105 288

3

Przykilad I: 100 cz. wag. kauczuku nitrylo-
wego uplastycznia sie¢ na walcarce frykcyjnej w
ciggu 5 min., a nastepnie dodaje sie 2 cz. wag.
stearyny, 5 cz. wag. tlenu cynku, 2 cz. wag. fe-
nylo-beta-naftyloaminy, 3 c¢z. wag. dwusiarczku
czterometylctiuramu, 10 cz. wag. siarki, 150 cz.
wag. wildkna azbestowego i 250 cz. wag. rozdrob-
nicmych odpadéw z plyt uszezelniajgcych azbesto-
wo-kauczukowych. Po dokladnym wymieszaniu
wszystkich sktadnikéw, folie zdejmuje sie z wal-
c6w i rozdrabnia na ttoczywo.

Przyktad 1II: 100 cz. wag. kauczuku butadie-
nowego craz 11,6 cz. wag. faktysy brunatnej upla-
stycznia sie na walcance frykcyjnej w ciggu 15
min., a nastepnie umieszcza sie 'w mieszarce gnio-
townikowej wraz z 108 cz. wag. benzyny w celu
rozpuszczenia kauczuku. Do otrzymanego kleju do-
daje sie 4,8 cz. wag. tlenku cynku, 127 cz. wag.
proszku brazu, 15,6 cz. wag. tlenku wapniowego,
1 cz. wag. fenylo-beta-naftyloaminy, 0,4 cz. wag.
czerwieni barowej, 1,6 cz. wag. n-cykloheksylo, 2-
-benzotiazolilo, 2-sulfonoamidu, 25 cz wag. siarki,
135 cz. wag. wibkna azbestowego i 134 cz. wag.
rozdrobnionych odpadéw z piyt azbestowo-kauczu-
kowych. Po dokladnym wymieszaniu, otrzymang
mieszanke suszy sie w suszarce prézniowej i roz-
drabnia na tloczywo.

Przyktad III: 100 cz. wag. kauczuku butadie-
nowego uplastycznia sie na walcarce frykcyjnej w
ciggu 5 min., a nastepnie umieszcza sie w mieszar-
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ce gnictownikowej wraz z 93 cz. wag. benzyny w’
celu rozpuszczenia kauczuku. Do otrzymanego kle-
ju dodaje sie 1 cz. wag. fenylo-beta-naftyloaminy,
10 cz. wag. naftolenu, 5 cz. wag. tlenku cynku, 22
cz. wag. tlenku wapniowego, 6 cz. wag. czerwieni
barowej, 1,5 cz. wag. n-cykloheksylo, 2-benzotiazo-
lilo, 2-sulfonoamidu, 25 cz .wag. siarki i 323 cz.
wag. odpadéw z plyt azbestowo-kauczukowych. Po
dokladnym wymieszaniu, otrzymang mieszanke su-
szy sie w suszarce prézniowej i rozdrabnia na tto-
CZYTWO.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania ttoczywa na materiaty cier-
ne do hamulcéw, polegajacy na wmieszaniu do 100

‘cz. wag. kauczuku od 2 do 5 cz .wag. stearyny, od

3 do 10 cz. wag. tlenku cynku, od 1 do 3 cz. wag.
antyutleniaczy, cd 3 do 10 cz. wag. przyspieszaczy
wulkanizacji, od 5 do 30 cz. wag. siarki, od 0 do
10 cz. wag. zmigkiczaczy, od 0 do 200 cz. wag. syp-
kiich napelniaczy mineralnych, od 0 do 200 cz .wag.
proszk6w metali oraz od 150 do 400 cz. wag. wiok-
na azbestowego a nastepnie roadrobnieniu na tlo-
czywo, znamienny tym, ze widkno azbestowe zaste-
puje sie¢ rozdrobnionymi odpadami z piyt uszczel- .
niajgcych azbestowo-kauczukowych o ciezarze na-
sypowym nie wigkszym niz 160 g/1 w iloSci od
10% do 100%p,

DN-3, zam. 596/79
Cena 71 45.—
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