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(57) Abstract: The terminal for electrical connection comprises a pin (2) with a recess (9), partially filled with a contact grease, to
accommodate the end of an electric cable (22) and comprising a crimping section (5) designed to be radially deformed and further
comprises a stopper (15) to retain said grease (14) in said recess (9). The stopper has a transverse membrane (16) designed to be
< broken by the electric cable (22) on insertion thereof into the recess (9) and at least one portion arranged in said crimping section (5)
such that the stopper (15) leads to the sealing of the connection after crimping. The grease (14) is arranged between the base (12)
of said recess (9) and said membrane (16). The assembly method comprises the step of breaking said transverse membrane (16) by
= means of the end of the electric cable (22) on insertion thereof in said recess (9).
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(57) Abrégé : La cosse pour connexion électrique comporte une douille (2) présentant un creux (9), partiellement rempli d'une
graisse de contact, prévu pour recevoir I'extrémité d'un céble électrique (22) et comportant une portion de sertissage (5) adaptée
Q\ 3 atre déformée radialement. Elle comporte en outre un bouchon (15) de maintien de ladite graisse (14) dans ledit creux (9). Le
4 bouchon présente une membrane (16) transversale adaptée a étre déchirée par le cable électrique (22) lors de son insertion dans
P ledit creux (9) ainsi qu'au moins une portion disposée dans ladite portion de sertissage (5) de sorte que le bouchon (15) concourt a
I'étanchéité de la connexion apres sertissage. La graisse (14) est disposée entre le fond (12) dudit creux (9) et ladite membrane (16).
Le procédé d'assemblage comporte
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dans ledit creux (9).
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Cosse pour connexion électrique et son procédé d'assemblage

L'invention a trait au domaine général de la connectique électrique.

Elle concerne plus particulierement une cosse pour connexion
électrique.

On sait qu’il existe des cosses comportant une douille pourvue d’'une
portion de sertissage reliée a une portion de connexion d’une borne avec
laquelle la cosse est adaptée a coopérer.

On connait notamment du document FR 2 620 579 une cosse dont la
douille recoit, dans le creux gu’elle présente, I'extrémité d’un céble électrique,
ce creux étant partiellement rempli de graisse de contact pour améliorer la
liaison électrique cable/cosse. La cosse comporte en outre un joint annulaire
d’étanchéité de facon a rendre étanche la liaison cable/cosse.

A Tlinsertion du céble dans le creux, le céble s’enfonce dans la
graisse puis 'opérateur réalise le sertissage de la cosse.

Le but de l'invention est d’améliorer ce type de cosses, tant a la
fabrication qu’a l'utilisation.

A cet effet, I'invention propose une cosse pour connexion électrique,
comportant une douille présentant un creux, partiellement rempli d’'une graisse
de contact, prévu pour recevoir I'extrémité d’'un céble électrique et comportant
une portion de sertissage adaptée a étre déformée radialement, caractérisée en
ce que ladite cosse comporte en outre un bouchon de maintien de ladite
graisse dans ledit creux, qui présente une membrane transversale adaptée a
étre déchirée par le cable électrique lors de son insertion dans ledit creux et qui
présente au moins une portion disposée dans ladite portion de sertissage, ladite
graisse étant disposée entre le fond dudit creux et ladite membrane.

Ainsi le bouchon, tout en maintenant la graisse dans le creux avant
la connexion, reste en place a linsertion du céable, sa membrane étant
simplement déchirée par I'extrémité du cable de sorte qu'il n’est pas nécessaire
d’enlever le bouchon ce qui procure un gain de temps a l'opérateur. Et le
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bouchon est disposé dans une zone de la douille qui est sertie de sorte qu’en
étant pris entre le cable et les parois de la douille sertie, le bouchon peut
concourir a I'étanchéité de la connexion (entre la cosse et le cable).

Selon des caractéristiques de mise en ceuvre particulierement
simples et commodes tant a la fabrication qu’a I'utilisation :

- ledit creux présente une forme tubulaire ; et/ou

- ledit bouchon présente une portion tubulaire, I'épaisseur de ladite
membrane étant inférieure a celle de ladite portion tubulaire ; et/ou

- ledit bouchon présente une premiere extrémité située en regard
dudit fond et une deuxiéme extrémité située au niveau de ladite ouverture que
comporte ledit creux opposée audit fond ; et/ou

- ladite membrane est située du co6té de ladite premiére extrémité ;
ou

- ladite membrane est située du coté de ladite deuxiéme extrémité ;
ou

- ladite membrane est située dans une position intermédiaire entre
ladite premiére extrémité et ladite deuxiéme extrémité ; et/ou

- ledit bouchon comporte un rebord annulaire disposé, a I'extérieur
dudit creux, contre I'extrémité libre de ladite douille ; et/ou

- ledit bouchon est en silicone ; et/ou

- ladite cosse est en aluminium ; et/ou

- ladite graisse comporte une huile et des billes de zinc ; et/ou

- la cosse comporte en outre une portion plate reliée a la douille,
ladite portion plate comportant un trou de passage pour la tige d’'une borne
avec laquelle ladite cosse est adaptée a coopérer ; et/ou

- ladite douille comporte entre ledit fond et ladite portion de
sertissage une deuxiéme portion de sertissage adaptée a étre déformee
radialement et a accueillir 'extrémité dudit cable électrique.

L’invention propose également un procédé d’assemblage d'une
cosse pour connexion électrique et d’un cable électrique, caractérisé en ce qu'il
comporte I'étape de se procurer une cosse telle que précédemment exposée,
I'étape de se procurer un cable électrique dont I'extrémité est adaptée a étre
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recue dans ledit creux et I'étape de déchirer ladite membrane transversale que
comporte ledit bouchon au moyen de ladite extrémité dudit cable électrique lors
de son insertion dans ledit creux.

Selon des caractéristigues de mise en ceuvre particuliérement
simples et commodes tant a la fabrication qu’a l'utilisation :

- ce procédé comporte en outre I'étape de sertir ladite portion de
sertissage au moins au niveau de ladite portion dudit bouchon disposée dans
ladite portion de sertissage ;

- dans ladite étape de sertissage, on sertit ladite portion de
sertissage au niveau dudit bouchon ; et/ou

- ladite douille comportant entre ledit fond et ladite portion de
sertissage une deuxiéme portion de sertissage, ce procedé comporte en outre
I'étape de sertir ladite deuxiéme portion de sertissage, celle-ci ayant lieu
préalablement a I'étape de sertir ladite portion de sertissage.

Les caractéristiques et avantages de linvention ressortiront de la
description qui suit, donnée a titre d’exemple préfére, mais non limitatif, en
référence aux dessins annexés, sur lesquels :

- la figure 1 est une vue en coupe d’une cosse selon l'invention et
du cable prét a étre inséré dans cette cosse ;

- la figure 2 est une vue en coupe du bouchon illustré sur la figure
1;

- la figure 3 est une vue en coupe similaire a celle de la figure 1, le
céable étant partiellement inséré, jusqu’a la membrane déchirée du bouchon ;

- lafigure 4 est une vue similaire a celle de la figure 3, le cable étant
complétement inséré dans le creux de la cosse ;

- la figure 5 est une vue similaire a celle de la figure 4, la cosse
étant sertie au niveau de lI'extrémité du cable ;

- la figure 6 est une vue similaire a celle de la figure 5, la cosse
étant en outre sertie au niveau du bouchon ;

- la figure 7 est une vue en perspective de la cosse et du céble de

la figure 6 avec une portion de cosse arrachée ;
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- la figure 8 est une vue similaire a celle de la figure 7, la cosse
étant représentée dans son intégralite ;

- les figures 9 et 10 sont des vues en coupe de deux variantes du
bouchon de la figure 2, avec respectivement la membrane située dans une
position intermédiaire et la membrane située du cété de la deuxiéme extrémité
du bouchon ;

- la figure 11 est une vue en coupe d'une autre variante d’'un
bouchon pour cosse selon I'invention sans rebord a I'extrémité libre et avec une
membrane positionnée dans une position intermédiaire.

La cosse 1 représentée sur les figures comporte une douille 2 reliée
par une portion de transition 3 a une portion de connexion plate 4.

La cosse 1 est en aluminium.

La douille 2 est de forme généralement tubulaire et comporte un
premier trongon cylindrique d’étanchéité 5 qui forme une premiére portion de
sertissage ainsi qu’'un troncon cylindrique de branchement 6 qui forme une
deuxiéme portion de sertissage.

La portion plate 4 est une plage de contact qui présente une forme
globalement parallélépipédique avec une extrémité libre en arc de cercle aplati.
Elle présente vers I'extrémité libre un orifice 7 adapté a recevoir une tige filetée
(non représentée) appartenant a une borne de connexion par exemple munie
d'une collerette de support. Cette collerette est adaptée a recevoir la face
inférieure de la portion plate 4. Pour assurer le contact électrique entre la borne et
la cosse 1, on sert la portion plate 4 entre la collerette de support et un écrou
vissé sur la tige filetée.

On décrit maintenant la cosse 1 dans son état avant sertissage.

La douille 2 présente un diamétre extérieur constant sur toute sa
longueur tandis que la portion de transition 3 a une forme caractéristique
permettant de relier la forme plate de la portion 4 a la forme cylindrique du trongon
de branchement 6 de la douille 2.

Le trongon d’étanchéité 5 présente une paroi tubulaire dont le
diamétre intérieur est constant sur toute sa longueur tandis que le trongon de

branchement 6 n'est tubulaire dans le prolongement du trongon d’étanchéité 5
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que sur une partie seulement de sa longueur. Le reste du trongon 6 (du cété de la
portion plate 4) est massif. Dans la zone ou le trongon 6 est tubulaire, son
diamétre intérieur est inférieur au diamétre intérieur du trongon 5 de sorte que la
paroi du trongon 6 y est plus épaisse que la paroi du trongon d’étanchéité 5. Un
chanfrein 8 formant rampe annulaire vers le trongon 6 s’étend entre les trongcons 5
et 6 afin de relier ces deux trongcons aux diamétres intérieurs différents.

Ainsi la douille 2 présente un creux cylindrigue 9 dont une premiere
portion 10 s’étend au niveau du trongon d’'étanchéité 5 et une deuxieme portion
11 s’étend au niveau du trongon de branchement 6. Le creux 9 présente un fond
12 et une ouverture 13 opposée au fond 12.

La deuxiéme portion 11 est partiellement remplie de graisse de contact
14 comportant de I'huile et des billes de zinc. Cette graisse 14 permet de casser
la pellicule d’alumine qui se forme sur la surface de la paroi du creux 9, exposée a
I'air.

Le creux 9 et plus précisément son ouverture 13, est obturée par un
bouchon en silicone 15 (figure 2). Selon un autre mode de réalisation, le bouchon
est dans une matiére autre que le silicone tout en présentant des propriétés en
terme d’étanchéité. Ce bouchon 15 est tubulaire et présente un diamétre extérieur
correspondant au diamétre intérieur du trongcon 5. Il présente a l'une de ses
extrémités 17 une membrane déchirable 16 qui ferme a cette extremité 17 le
bouchon 15. A son autre extremité 18 opposée a l'extrémité 17, le bouchon 15
présente un rebord annulaire 20 s’étendant dans un plan paralleéle a celui dans
lequel s’étend la membrane 16.

Le bouchon 15 est disposé dans la cosse 1 a travers 'ouverture 13 de
sorte que le rebord 20 vient se positionner contre I'extrémité libre de la paroi
tubulaire du trongon 5. La membrane 16 se trouve alors enfoncée a l'intérieur de
la premiére portion 10 avec la surface latérale du bouchon 15 en contact avec la
surface latérale d’une partie du contour de la premiere portion 10.

La graisse 14 disposée dans la deuxiéme portion de creux 11 est
située entre le fond 12 et la membrane 16. Dans cette position, cette graisse 14
ne peut pas couler hors du creux 9. Aucun corps étranger ne peut s’introduire

dans le creux 9 et notamment dans la deuxiéme portion 11.
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Le bouchon 15 présente une double propriété : d’'une part le maintien
de la graisse et 'empéchement d’intrusion de corps étrangers et d’'autre part
I'étanchéité. Des moyens d’étanchéité peuvent en effet s’avérer nécessaires pour
ces cosses afin d'éviter que I'eau pénétre jusqu’au trongon de branchement ce qui
pourrait nuire a la qualité de la connexion car en cas d’humidité ou de présence
d’eau sur le cable, celle-ci peut remonter le long du cable par capillarité.

Concernant I'étanchéité, la présence du bouchon (entre la douille et le
cable et entre la graisse et I'extérieur) est un premier facteur qui concourt a
'étanchéité. La matiére du bouchon en est un autre et le silicone concourt
particulierement efficacement a la fonction d’étanchéité. Un autre choix de matiére
est possible pour le bouchon.

En référence aux figures 1 et 3 a 6 on décrit maintenant l'insertion d’'un
cable dans la cosse 1 et le sertissage de celle-ci.

La cosse 1 est adaptée a coopérer avec un cable en aluminium 22
recouvert sur sa surface d'une couche d’isolant 23. L'extrémité du céble 22 est
dénudée c'est-a-dire qu’il N’y a pas d’isolant 23 a ce niveau. Le cable 22 est en
aluminium.

On insert le cable 22 extrémité dénudée en avant dans le creux 9 a
travers louverture du bouchon jusqu’a sa membrane 16. En poursuivant
l'insertion, la membrane 16 est déchirée sous l'effet de la pression du cable 22
(figure 3). On procéde ensuite a l'insertion plus avant du céble 22 jusqu’a ce que
celui-ci entre en contact avec la graisse 14 puis touche le fond 12 du creux 9
(figure 4). Dans cet état de coopération de la cosse 1 et du céble 22, la partie
dénudée du cable 22 a dépassé le bouchon 15. Ce bouchon 15 n’a alors en
regard que lisolant 23 du cable 22.

Au contact de la graisse 14, la couche d’alumine (non représentée) qui
s’est formée sur la surface de la partie dénudée du cable 22 réagit.

En référence a la figure 5, on sertit le troncon de branchement de
maniére connue en soi (et qui ne sera pas décrite plus en détail ici). La paroi
tubulaire de la portion de trongon 6 correspondant a la portion de creux 11 vient
au contact de I'extrémité dénudée du céble 22. La graisse 14 est en grande partie
chassée vers la premiere portion de creux 10, une fine couche de graisse 14
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pouvant rester entre la surface de I'extrémité du cable 22 et la surface intérieure
de la portion de trongon 6.

Ensuite on sertit le trongon d’étanchéité 5 de sorte que la paroi latérale
du bouchon 15 est plaquée entre la paroi latérale du trongon d’étanchéité 5 et le
cable 22 et plus particulierement contre sa couche d’isolant 23 de sorte que
I'étanchéité est assurée. La graisse 14 occupe l'espace laissé libre entre le cable
22 ou lisolant 23, le bouchon 15, le chanfrein 8 et la surface latérale de la
deuxiéme portion de creux 11. Le volume de graisse disposé dans le creux 9 est
choisi pour correspondre au volume libre du creux 9 aprés insertion du cable 22 et
sertissage.

Selon des variantes de réalisation du bouchon, on souhaite que les
morceaux de la membrane une fois déchirée restent localisés au niveau du
bouchon de sorte que I'on dispose celle-ci en amont de la premiére extrémité. Le
bouchon 115 représentée sur la figure 9 comporte une membrane 116 disposée
dans une position intermédiaire a mi-chemin entre les extrémités 117 et 118
tandis que la membrane 216 du bouchon 215 est disposée au niveau de la
deuxieme extrémité 218.

Selon une variante représentée sur la figure 11, le bouchon 315 ne
présente pas de rebord.

Selon une variante au mode de réalisation, le bouchon est plus court
que celui représenté sur les figures.

Selon des variantes du mode de réalisation, le bouchon est réalisé
dans une autre matiere que le silicone et/ou la matiére du céble et de la cosse est
une autre matiére convenant a ce type de connexion et/ou la graisse ne comporte
pas de billes de zinc.

Selon une autre variante, la membrane présente une forme non plate
par exemple concave dans le sens d’introduction du cable dans le creux.

Selon encore un autre mode de réalisation non représenté, la plage de
contact présente une forme différente par exemple tubulaire.

Des variantes de réalisation de la cosse peuvent étre envisagées sans

pour autant sortir du cadre de l'invention. Notamment la portion de connexion est
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adaptée a la borne considérée ou encore la forme extérieure de la cosse et en

particulier ses zones serties peuvent présenter un profil différent.
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REVENDICATIONS

1. Cosse pour connexion électrique, comportant une douille
présentant un creux (9), partiellement rempli d’'une graisse de contact, prévu
pour recevoir I'extrémité d’'un cable électrique (22) et comportant une portion de
sertissage (5) adaptée a étre déformée radialement, caractérisée en ce que
ladite cosse comporte en outre un bouchon (15, 115, 215, 315) de maintien de
ladite graisse (14) dans ledit creux (9), qui présente une membrane (16, 116,
216, 316) transversale adaptée a étre déchirée par le cable électrique (22) lors
de son insertion dans ledit creux (9) et qui présente au moins une portion
disposée dans ladite portion de sertissage (5), ladite graisse (14) étant
disposée entre le fond (12) dudit creux (9) et ladite membrane (16, 116, 216,
316).

2. Cosse selon la revendication 1, caractérisée en ce que ledit creux
(9) présente une forme tubulaire.

3. Cosse selon la revendication 2, caractérisée en ce que ledit
bouchon (15, 115, 215, 315) présente une portion tubulaire, I'épaisseur de
ladite membrane (16, 116, 216, 316) étant inférieure a celle de ladite portion
tubulaire.

4. Cosse selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que ledit bouchon (15, 115, 215, 315) présente une premiére
extrémité (17, 117, 217, 317) située en regard dudit fond (12) et une deuxiéme
extrémité (18, 118, 218, 318) située au niveau de ladite ouverture (13) que
comporte ledit creux (9) opposée audit fond (12).

5. Cosse selon la revendication 4, caractérisée en ce que ladite
membrane (16) est située du coté de ladite premiére extrémité (17).

6. Cosse selon la revendication 4, caractérisée en ce que ladite
membrane (216) est située du coté de ladite deuxiéme extrémité (218).

7. Cosse selon la revendication 4, caractérisée en ce que ladite
membrane (116, 316) est située dans une position intermédiaire entre ladite
premiére extrémité (117, 317) et ladite deuxiéme extrémité (118, 318).
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8. Cosse selon l'une quelconque des revendications 2 a 7,
caractérisée en ce que ledit bouchon (15, 115, 215) comporte un rebord
annulaire (20, 120, 220) disposé, a I'extérieur dudit creux (9), contre I'extrémité
libre de ladite douille (2).

9. Cosse selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que ledit bouchon (15, 115, 215, 315) est en silicone.

10. Cosse selon 'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce qu’elle est en aluminium.

11. Cosse selon 'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que ladite graisse (14) comporte une huile et des billes de
zinc.

12. Cosse selon 'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce qu’elle comporte en outre une portion plate (4) reliée a la
douille (2), ladite portion plate (4) comportant un trou de passage (7) pour la
tige d’'une borne avec laquelle ladite cosse est adaptée a coopérer.

13 Cosse selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que ladite douille (2) comporte entre ledit fond (12) et ladite
portion de sertissage (5) une deuxiéme portion de sertissage (6) adaptée a étre
déformée radialement et a accueillir 'extrémité dudit cable électrique (22).

14. Procédé d’assemblage d’une cosse pour connexion électrique et
d'un cable électrique, caractérisé en ce qu’il comporte I'étape de se procurer
une cosse selon l'une quelconque des revendications 1 a 13, I'étape de se
procurer un cable électrique (22) dont I'extremité est adaptée a étre recue dans
ledit creux (9) et I'étape de déchirer ladite membrane transversale (16, 116,
216, 316) que comporte ledit bouchon (15, 115, 215, 315) au moyen de ladite
extrémité dudit cable électrique (22) lors de son insertion dans ledit creux (9).

15. Procédé selon la revendication 14, caractérisé en ce qu'il
comporte en outre I'étape de sertir ladite portion de sertissage (5) au moins au
niveau de ladite portion dudit bouchon (15, 115, 215, 315) disposée dans ladite
portion de sertissage (5).

16. Procédé selon la revendication 15, caractérisé en ce que, ladite
douille (2) comportant entre ledit fond (12) et ladite portion de sertissage (5) une
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deuxiéme portion de sertissage, il comporte en outre I'étape de sertir ladite
deuxiéme portion de sertissage (6), celle-ci ayant lieu préalablement a I'étape
de sertir ladite portion de sertissage (5).
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