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(54) TInnretning for impregnering av bglgepapp. N

Oppfinnelsen vedrgrer én innretning for impregnering av i
banens retning fremover bevégét, horisontalt anordnet bglgepapp med
et bdlget fibersjikt som er forbundet med plane fiberlignende dekkba-
ner, med en tilfgrselsinnretning som tilfgrer et imprégneringsmateri—
ale ved den ene lengdekant p& bglgepappen, med en sugeinnretning som
suger ut impregneringsmaterialet ved den andre lengdekant av bglge-
pappen. og med ved og parallelt til bglgepappens lengdekanter anord-
nede tetningsstrimler.

Fra tidligere patenter pd omrddet kjennes forskjellige sta-
tiske og dynamiske metoder og innretninger for impregnering av bglge-
papp med stoffer som har vannavst¢ténde, forsterkende eller andre
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egenskaper. F. eks. er det fra U.S. patent nr..3.402.068 kjent &
dyppe bglgepapp i et impregneringsbad. I U.S. patent nr. 3.310.363
fgres horisontalt anbragte b¢lgepapplatér gjennom et impregnerings-
kammer under trykk, og i U.S. paténtene nr. 3.343.977 og 1.592.824
anbringes p& forh&nd oppskarne bglgepapplater vértikalt hengende fra
lengdekanten, slik at impregneringsmidlét ved hjelp av tyngdekraften
skal renne ned gjennom dé vértikale bglgergr (med éller uten hjelp av
trykksprgyting og/ellér sugevirkning.

Fra et praktisk standpunkt er det ¢nskélig & impregnere
bglgepapplatene i den stilling de formes i fra papirruller ved van-
1ig korrugeringsutstyr. I U.S. patent nr. 3.669.067 impregneres
langsgdende horisontalt liggende b@glgepapp ved hjelp av vakuum eller
sugevirkning som trekker imprégneringsmaterialet gjennom de tverrgd-
ende bglgergr. Pé‘grunn av den relativt store linezre produksjons-
hastighet for bglgepapp (pd ca. 100 métér pr. minutt eller hgyere),
er det vanskelig & impregnere pappen tilstrekkélig ngyaktig med en
ngyaktig méngde impregneringsmiddel pr. meter plate. Den relativt
store hastighet utelukker hovedparten av de tidligere foreslitte im-
prégneringsmetoder og innretninger og gj¢r at vakuum- eller sugevirk-
ningsimpregneringen blir den mest hensiktsmessigé fremgangsmiate for
teknisk utnyttelsé og utvikling.

En annen avgJjgrende bétraktning ved utviklingen av impreg-
neringsutstyr er muligheten for & kombinere innretningen med eksi-
sterende korrugeringssystemer. I praksis ér det foretrukne omrade
for impregneringsinnretninger i eksistérende korrugéringssystémer et
temmelig begrenset rom mellom ordréavskjaringsapparatet (som bare med
mellomrom settes i drift p& slutten av en gitt ordre) og "Triplex'"~
utstyret for langsgdende skjzring av platen. Da mellomrommet mellom
disse to anlegg vanligvis er temmelig bégrenset (omkring 3 ~ I meter
f. eks.), md impregneringsutstyret oppfylle enda et krav med hensyn
til kompakt bygging, som sammen med den hgye fremmatingshastighet for
bglgepappen vanskeliggjgr impregneringsprosessén. For 8 suge impreg-
neringsmaterialet fullstendig gjénnom bglgerdgrene i 1gpet av den re-
lativt korte tid dén 1¢pendé'b¢1gepapp befinner seg innenfor impreg-
neringsstasjonen, méd et temmelig sterkt vakuum pasettes inne i bglge-
rgrene. Dette hgye vakuum ville vanligvis f& den 1¢bende plate til
8 trekke seg sideveils mot sugeorganene som er anbragt léhgs‘banens

ene langsgdende kant, med det u¢gnskede resultat at bglgergrenes ender
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ville lukkes og hindre luft eller impregneringsmateriale fra & g&
~gjennom. Videre vil slik sideveis forskyvning av bdlgepappen frem-
kalle ugnsket skjevkjgring og bglging av platen ved fremmating mot
"Triplex"-skjzringsapparatet.

Et annet viktig problem er t11f¢rselen av impregneringsma-
teriale til b¢1ger¢rene, idet 1mpregner1ngsmater1alet mi& ha en slik
konsistens at det vil trekkes gjennom bglgergrene samtidig som det
bevirker jevn impregnering helt gjénnom platen uten at det medgdr for
store mengder som gjgr prosessen ugkonomisk. Hvis man sfledes vil
impregnére méd varm voks, er det ¢nskélig & kunne regulere forholdet
mellom imprégnéringsmiddél og. luft ngyaktig, slik at omkostningene
ved voksimpregneringen reduserés, og ovérpappen pad hver side av bglge-
r¢rene 1 bglgepappen far den ¢nskede overflate. Ved egnet regulering
av 1mpregner1ngsm1ddel kan man f4 en fullimpregnert bglgepapp, eller
ved & redusere vokst11f¢rselen kan man oppné& at overpappens overflate
holds voksfri for trykking og/eller liming éller for belegging med
syerte eller andre materialer. Fdlgelig md man ha tilstrekkelig re-
guleringsanordninger for regulering av impregnéringsstr¢mmen i den
transporterende luftstr¢m.

Endelig, for & kunne forsinke sugevirkningen eller veke-

- effekten fra voksen og redusere bglgepappens temperatur hvorved be-
handlingen ved avtakstasjonen lettes, er detAgunstig P& bglgepappens
overside og/eller underside 4 padfgre et midlertidig belegg av vann, '
sverté eller annet som nedsetter vekeeffekten ved pasprgyting som en
dusj eller take, ved svémpvirkning eller lignende. For imidlertid &
oppnéd tilstrekkelig impregnering av partiet langs kanten nermest su-
geinnretningene, md det innfgres tilstrekkelig impregneringsmiddel
gjennom bglgergrene til at midlet helt dekker bglgepappens indre pa
tvers av bglgepappens bredde, idet man mé& ta hensyn til den ¢gkede
hastighet for impregneringsmidlet eller andre stoffer, idet disse nzr~
mer seg bglgergrenes sugeende. Ut fra ovenstdende og andre betrakt-
ninger og krav er foreliggende oppfinnelse utviklet og tilveiebringer
en innretning for impregnering av bglgepapp hvor ulémpene ved tidili-
gere impregneringsinnretningér unngas.

Hovedhensikten ved foreliggende oppfinnelse er & frembringe
en innretning for impregnéring av bglgepapp i den stilling og i ‘den
tilstand b¢lgepappen fremstilles p& vanlig korrugeringsapparater og
omfatter en 1mpregner1ngsstaSJon med minimal lengde beregnet for inn-

setting etter korrugatorens oppvarmings- og kjglestasjon, og fortrinns-
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vis mellom ordreavskjzreren og "Triplex"-oppskjzringsapparatet. Im-
pregneringsstasjonen omfatter impregneringsforrad for tilfdrsel av’
impregneringsmiddel ved bglgepappens ene lengdekant og sugeanordnin-
ger langs den andre.lengdekant for opprettelsé av et vakuum inné i.
bglgergrene som suger eller trekker impregneringsmiddel gjénnom disse
rgr. Oppfinnelsen vedr¢rér s8ledes én innretning av.den innlédnings—
vis nevnte type og er kjennetegnet ved det som fremgdr av kravene.

Oppfinnelsen skal i det fdlgende beskrives nezrmere under
henvisning til utfgrelseseksempler som er fremstilt pd tegningen, som
visér:

fig. 1 skjematisk en imprégneringsinnretning ifglge opp-
finnelsen ihnbygget i et kjent korrugeringssystem,

fig. la et detaljtverrsnitt gjennom tosidig bglgepapp frem-
stilt i innretningen pd fig. 1,

fig. 2 et planriss av impregneringsinnretningén pd fig. 1,

fig. 3 og 4 tverrsnitt gjennom planet 3 - 3, henholdsvis
4y - 4 pd fig. 2, .

fig. 5 et detaljsnitt gjennom planet 5 - 5 p& fig. 4,

fig. 6 et detaljert sideriss av valsereguleringsanordnin-
gen péd fig. 5,

fig. 7 et detaljert planriss av impregneringstilfgrselsor-
ganene og sugéorganene, hvor fastholdingsorganene for transportbidndet
er tatt bort av oversiktsgrunnér, '

fig. 8 - 10 snitt gjennom planene 8 - 8, 9 - 9, henholdsvis
10 ~ 10 p& fig. 7, A

fig. 11 et detaljert planriss dav impregneringsomréddene i
impregneringstilfgrselskanalene pd fig. 7,

fig. 12 et detaljriss av reguleringsorganene for impregner-
ingsmiddel, fra fig. 11, .

fig. 13 skjématisk en annen utfgrelse av oppfinnelsen hvor
impregneringstilfgrselen og sugeorganéne er anordnet slik at de kan
beveges uavhengig av fastholdingsrammen,

fig. 14 skjematisk en impregneringstilfgrsel pd basis av
et fallende voksteppe, og

fig. 15 og 16 modifikasjoner av anordninger for blanding
av impregneringsmiddel med transportluft for & oppnd det gnskede for-
hold mellom imprégneringsmiddel og luft.
' Det skal f@rst vises til fig. 1 og la hvor et vanlig korru-
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geringsapparat bestdr av en rekke enkeltsidige enheter 2, 4 og 6 og
en valseramme 8 for tilfgrsel av materiale til det dobbeltsidige an-
legg 10 via forvarmeren 12 og limingsstasjonen 1L4. I det viste system
for fremstilling av bglgepapp, som vist éé fig. la, er de enkeltsidi-
ge stasjoner U og 6 midlertidig utkoblede reserver, og den enkeltsi-
dige stasjon 2 former fra papirruller laminatet som omfatter fiber-
sjiktet 2a og dét b¢lgeformede'sjikt 2b festet til fgrstnevnte. Val-
sesystemet 8 tilfgrer bunnsjiktet 8a, og alle sjiktene presses sammen
for permanent sammenliming i dobbeltsideapparatet 10. Bglgeplaten 16
gdr deretter fortlgpende gjennom oppvarmings- og kjgleseksjonene 18
og 20, avskjeringsstasjonen 22 som tas 1 bruk ved ordreslutt, og
"Triplex"—1engdésplittemaskinen 24, rotasjonskuttemaskinen 26 og av-
taksstasjonen 28. Som kjént pd omrddet drives alle korrugatorkompo-
nentene synkront.

I henhold til oppfinnelsen ér det i det bégrenséde omrdde
mellom ordrekuttemaskinen 22 og "Triplex"~splittemaskinen 24 innsatt
en impregnéringsstasjon 30 for impregnering av de tverrgdende bglge-
rgr eller riller i den langsgiende horisontalt liggende bglgepappla-
te med et egnet imprégneringsmiddel som bevirker vannavstgting,
brannsikring, forsterkning, parfymering, isolasjon eller andre egen-
skaper, som f. eks. asfalt, parafin, vannglass, syntetisk plast, lim,
parafin-asfaltemulsjon, blanding av kunstharpiksvoks, flytende synte-
tiske stoffer, syntetiske plastskumstoffer, kunstharpikser, silikoner,
natriumsilikatoppldsning, alkalimetallsilikat, vinylharpiks og lign-
ende. Impregneringsmiddeltilfgrselen 32 er anordnet langs bglgepapp-
platens ene kant, og sugeanordninger omfatténde en voksseparator 34
og vakuumpumpe 36 er anordnet langs dén andre kant for & fremstille
et vakuum i de tverrgiende bglgergr, slik at impregneringsmidlet suges
fullstendig gjennom dissé.

Det henvises spesielt til fig. 2 = 4 hvor impregnerings-
stasjonen bestdr av en rammé 40 som i hver ende har en tapp 42 som
strekker seg fra endeplaten 43 inne i én tilsvarende vertikal lede-~
spalte i de faste vertikale bazresgyler LL4. I den nedre ende er rammen
understgttet ved Samvirke mellom Ffotruller 46 og faste kammer 48, og
rammen kan forskyves fra den viste driftsstilling til en hgyere in-
operativ inspeksjonsstilling, vist ved prikkedé linjer p& fig. L.
Endeplatene 43 er fast forbundet ved hjelp av tverrgidende rammebjel-
ker 50.
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I 1agéret i endeplaténe'MB er det anbragt et par gvre val-
ser 52, 54 som barer det langsgaénde gvre endel¢sé belte ellér tran-
sportbénd 56 med nedre lgp inntil platens 16 overflate. P& samme m&-
te lagret i hver ende 'av rammen er de nedre valser 60, 62 og 64 som
bzrer det nedre endelgse matingsband 66 med det horisontale ¢vré 1¢p
inntil pappens underside. @vre og nedre belte har s& stor bredde i
forhold til pappbredden at nar det pésettés vakumm inne i bg@lgerdgrene,
hvilket skal beskrives ngyere nédenfor, vil @vre og nedre belte trek-
kes sammen av suget, slik at dé holder b@glgepappbanen 16 fast mellom
seg og sidledes hindrer sideveis forskyvning av pappbanén i forhold
til rammen. For & hindre sideveis forskyvning av de endel¢sé belter
i forhold til valsene, ér beltené pé& innersiden forsynt méd kontinuer-
1igé langsgéénde ribbepartier'56a og 66a respektivt, som gdr inn i1
tilsvarende spor i valsene, som vist pd fig. 5. Selv om man pé& dén
viste utfgrelse har benyttet V-formede ribber og tilsvarendé spor,
vil det frémgé for fagfolk at andre fastholdingsorganer, som f. éks.
ledevalser, kan prukes.

Som vist p& fig. U4 drives det endél¢se belte 66 av hoved-
korrﬁgatormotorén via réduksjonsgir 70 og kjedé 72, idet linezrhas-
tigheten for det horisontale ¢gvre l¢gp av beltet 66 er 1lik eller noe
stdrre enn platebanens lineerhastighét. I henhold til et viktig
trekk ved oppfinnelsen ér Valsené utstyrt med ngyaktige regulerings-
anordninger for innstilling av valseaksene 1 ngyaktig horisontal
stilling normalt til b@gligepappbanens lengdeakse, for & hindré skratt-
lgping av banen véd passering gjennom impregneringsstasjonen. Det
vises til fig. 6 hvor man vil se at den langsgéende régulering av la-
gerbraketten 76 inne i rammeelementet 78 skjer ved hjelp av skruer
80, mens lengderegulering av gvre valselager 82 i lagerholderen 84
skjer ved hjelp av skruer 86. Vertikal régulering av den gvre valses
begge ender skjer ved hjélp av ¢vré skrueorganer 88,

Et par glidéorganer 90 er glidbart forbundet med rammens
endeplate 43 for sidéveis régulering i forhold til pappbanen, og til
disse délene 90 ér det gjennom hengselpinner 92 hengslet kanaler 9l
for impregneringsmiddeltilfgrsel og sugekanaler 96 (fig. 7 og 10) som
strékker seg 1 lengderetning langs pappbanéns motstéende kanter. Ka-
nalorganene er forsynt'med sideveils utragende forlengelser 94a og 96a
som opptas i tilsvarende ledespalter i rammeplatens 43 fremre og bakre
kanter, hvilke sideveis utragendé elementér sammen med spaltene tje-

ner til & understgtte kanaldelene for begrenset hengselbevegelse i
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horisontalplanet omkring deres respektive hengselakser 92. For side-
veis & kunne regulere kanaldelene i forhold til rammen for & oppta
bdlgepapp med forskjellig bredde og for % regulere kanaldelenes drei-
ningsorientering omkring aksené, ér det til rammetverrstgttene 50a
som gédr mellom det nedre endé1¢se bélte 66 innsatt fire hydrauliske
stempelsylindre 96, 98, 100 og 102. Ved samtidig utvidelse og sammen-
trekking av det hydrauliské system vil mellomrommét mellom kanaldele-
ne gkes og minskes.

Det vises nu til fig. 7 - 11 hvor hvert av tilfgrselsorga-
nene for impregneringsmiddel og sugekanalorganene bestlr av en rekke
seksjoner 1 iengderetning forbundet 1 hver énde méd pinne og hull 106
(fig. 11) og staver 108 som gir i lengdéretning gjénnom og bolter
seksjonene sammen til et stivt system. Tilfgrselskanalene 94 for im-
pregneringsmiddel omfatter en f¢rsté rekke utlgp 110 (fig. 8) anbragt
i avstand i lengderetning, hvortil impregneringsmiddel med ¢gnsket kon-
sistens ti1f¢rés fra forridet %2 gjennom oppvarmede r¢rledninger 112,
114 og 116 som inneholder str¢mningsméleré og reguleringsorganer 120,
122 og 124 respektivt, slik at impregneringsmiddel tilfgres langs den
ene kant av pappbanen. Videre omfatter imprégneringsmiddelkanalené
en andre serie utlgp 130 (fig. 9), anbragt i avstand 1angsméd kanten,
som opptar varmluft tilfgrt fra forrddet 132 gjénnom ledningene 134,
136, 138, 140 og 142 som inneholder strgmningsregulerende organér
144, 146, 148, 150, 152 réspektivé.A Endelig tilfgres varmluft ogsé
gjennom tillgpet 110 i impregneringskanalseksjonene gjénnom lédningene
156, 158 og 160 som inneholder reguleringsanordningér 162, 164 og 166
respektive. P& 1ignénde mite omfatter sugekanalene 96 en rekke innlgp
170 anordnet med méllomrom i lengderétning (fig. 10) som er forbundet
med sugeorganer 36 gjennom rgrledninger 174, 176, 178, 180, 182 og
184 som inneholder strgmningsreguleringsinnretninger 186, 188, 190,
192, 194 og 196 réspektive. Bpninger 198 og 200 gdr i lengderetning
gjennom tilfgrsels- og sugekanalene respektivt for gjennomfgring av
en oppvarmingsvaeske som damp gjennom séksjonéne for & holde impreg-
neringsmidlet pé& riktig températur. Eventuelt kan kanalene veare
elektrisk oppvarmet. '

Det vises nu spesielt til fig. 8 hvor impregneringsmiddel-
tilfgrselsseksjonen 9la har et innlgp 116a som stér 1 forbindélse med
rgrledningen 116 til impregneringsforrédet (f. eks. varm voks 1 flyt-
énde eller forstgvet form) til utlgpet 110 via rotasjonsstrgmnings-
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regulatoren 210 som inneholder en tverrliggende mdlespalte 212. Som
vist pd fig. 11 og 12 har reguleringsdelen 210 et hdndtak 214 som
strekker seg radielt gjennom en dekkplate 216 og muliggjgr manuell
regulerlng av kontrollorganets stilling og regulering med mengden im-
pregnerlngsmlddel som fgres til bglgergrene i b¢lgepappen Impreg-
neringsmidlet f@res direkte nedover inntil mateleppen 218 hvorpd im-
pregneringsmidlet blandes med luft tiif¢rt gjénnom en avsmalnénde ka-
nal i varmevekslerkammeret 220 (sé ogsd fig. 13) og gir pd denne mé-
ten i henhold til en utf¢rélse en dispérsjon av imprégneringsmiddel
og luft. Denné varmluft suges fra 1uftkammeret 94y i kanaldelen,som
vist ps fig. 8. P& lignénde mite suges luft fra luftboksseksjonen
9le i impregneringskanalseksjonen 94d, som vist p8 fig. 9. For & luk-
ke de bglgergrender som lgper inne i hver kanaldel, er det anordnet
langsgéendé lukkestrimler 224 som er skrittrettet nedover i kontakt
med bglgepappbanens overside av fjzren 226, idet banens kant under-
stgttes av et sjikt 228 av plast. Om gnsket kan disse lukkeorganer
besté av innretninger (f. eks. gummllepper eller bgrster) i enden av
kanaldelene for ytterllgere & lukke rgrendene mot atmosferen. Som
det vil fremga Ved sammenllgning av fig. 9 og 10, ér sugékanalseksjo-
nene 1dentlske med luftseKSJonene 94c og 944 i 1mpregner1ngsxanalen
oL, Nar 1ukkestr1mmelen bestidr av et ark av tynt materiale som folie,
vil den automatisk suges til lukking med platebanens overflate, slik
at dét blir un¢dvéndig &4 anordne fjzringsorganer, sisom fjaren 226.

For & hlndre st¢rre konsentraSJon av impregneringsmiddel
i nzrheten av b¢lger¢renes t11f¢rselsende enn i sugeenden (hvilket
normalt vil foreligge pa grunn av den ¢kede hastighet for impregner-
ingsmidlet ved gjennomgangvmot sugeorganené), régulérés de forskjel-
ligé strgmningsanordninger i impregnéringssystemet, varmluft- og suge-
ledningene respektive, til man oppnér deﬁ ¢nskéde resultat. Sélédes
innfgres fgrst varmluften 1 rgrene, 1 tilfgrselssiden av pappbanen,
gjennom ledningen 134 'og ventilen 144, hvorétter imprégnéringsmiddel
innfdres 1 rgrene gjennom de oppvarmede 1edn1nger 156, 158, 160 regu-
lert med reguleringsorganene 162, 164 og 168. Ved riktig regulering
av dissé drganér innf¢rés riktigé méngdér péf¢lgende impregnerings-
ladningér i r¢rené og pafglgende innfgring av varmluft gjennoﬁ rgried-
ningene 136, 138, 140 og 142 med regulering fra ventilene 146, 148,
150 og 152 samvirkér med vakuumsystemet til & suge impregneringsmidlet

gjennom bglgergrene. N&r f. eks. impregneringsmaterialets hastighet
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gker, kan lufttilfgrselen reduseres ved riktig regulering av ventilene
slik at impregneringsmidlets hastigﬁet synker ved gjennomlgp gjennom
platen. P& vakuumsiden kan det likelédes_v&re gnskelig & ha en fgrste
gruppe regulatorer 186, 188 og 190 i helt &pen stilling for & bevirke
maksimal sugevirkning, mené de suksessive regulatorer 192, 194 og 196
kan vere i delvis innsnevret stilling for & fremkalle redusert suge-
virkning. Naturligvis vil reguleringen av str¢mningsregulatorené for
yarmluft, sug og impregnering variere avhéngig av det spesielle im-
prégneringsmiddel som brukes, papbanens line&ré hastighet, om banén

ef énkéltvéggét eller dobbeltvegget, banebredden, b¢1ger¢rdiménsjonene
osv. Varieringsmulighetene for impregnéringen med foreliggende inn-
retning, muligheten til & impregneré pappbanen med samtidig h@gy produk-
sjonshastighet i standard produksjonsutstyr og muligheten for & instal-
lere foréliggendé impregneringsutstyr i eksisterende korrugeringssy=-

) stémér er de hovedfordeler som frembys av den foreliggende innretning.
Videre muliggjgr innrétningen en ngyaktig régulering av den tilfgrte
impregnéringsmiddelmengde, slik at det ikke krevés mer voks til im- :
pregneringen av Banen enn for den ¢nskede impregneringsgrad. I mot-
setning til de kjente impregneringsmetoder kan man velge en hvilken

som helst metningsgrad for den impregnerte papp.

Som vist pé& fig. 7 er kanaldelene forbundet dreibart om-
kring akser 92, hvorved man kan oppnéd en ekstra regulering for & hind-
re utglidning av banen. Om ¢nskét kan vanlige kantfglere (ikké vist)
tilknyttés for samvirke med hydréuliské s&lindre 96, 98, 100 og 102
for ngyaktig regulering av stilling bg orientering péd kanaldelene 1
forhold til pappbanen. Det vises til fig. 13 som viser en modifika-
sjon av separatorinnretningén hvor kanaldelene er anordnet slik at de
kan bevege seg uavhengig av rammen, og impregneringsmiddeltilfgrsels-
. kanalene er forbundét med en varmeveksler til en enhet 220, og suge-
kanalen er forbundet med en separatorenhet 222. Disse enhéter kan va-
ré montert p& valser for sideveis forskyvning av bglgepappbanen ved
hjelp av stempelsylindre 224 og 226 réspektive. De ¢gvre og nedre en-
delgse beltér 228 og 230 bazres av rammen 232 for & holde pappbanen
fast ovérfor sidéveis forskyvning under fremmating gjennom impregner-
ingsstasjonen. Ved & kombinere sugékanalen med separatoranocsdningen
oppnéds forbedret sug, og temperaturén p& voksen 1 separatoren kan Pé-
guleres lettere for separasjon fra luften fgr inngang i vakuumpumpen.
P& sammé mé&te kan man ved & kombinere impregneringsmiddeltilfgrselen
med en varmeveksler oppnéd en jevneré temperatur pd voksen.
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Det vises til fig. 1M,h§or'man ser en skjematisk modifika-
sjon av impregneringstilfgrselen for tilfgrsel av et fallénde teppé
av dispersjon voks/luft fra innlgpet 240 gjennom utlgpet 242 via
strgmningsregulatoren 244, Nir platen 16 ligger inntil det tverrgi-
ende utlgp 246, vil vakuumet som er dannet i b@lgerdrene p& grunn av
sugévirkningen trekke téppet av voks/luft inn i b¢lgér¢réné sammen
med varmluften som kommer gjénnom kanalene 248. Denne utfgrelse byr
pa dén fordel at voks/luft-teppét kan resirkuléres kontinuerlig og vil
suges gjennom kanalen 246 bare ndr bglgepappbanen passérer, hvorved
man oppnéf en automatisk stenging.

Pa fig. 15 er det yist en annen modifikasjon av impregner-
ingsti1f¢rselen, og denne er serlig egnet for bruk i forbindelse med
varmevekslersystémét pd fig. 13. I denné utfgrelse ti1f¢rés varm voks
til turbulensblandekammerét 260 via varméveksléren 262 i enheten 220
via luftfrie vokssprgyteanordninger som bestdr av dispersjonskammeret ;
264 og spr¢ytedysén 266. Varmluft tilfgres til turbulensblandekamme-
ret som konvérgerende striler gjénnom 1edningéné 268 og 270 forsynt
med reguleringsventiler 272 og 274 respektive.' Voksén og varmluften
blandes omhyggélig pad grunn av turbulensén i kamméret‘260 og suges
fra kammeret gjennom utlgpet 276 pd grunn av vakuumét i bglgerdrene
i platen 278 som kontinuerlig lgper forbi. For & régulere blandingen
av luft og voks, kan dysen 266 forskyves aksialt (véd hjelp av vanli=~
ge réguléringsanordninger, ikke vist) mellom dén viste venstre still-~
ing og en hgyre stilling som ligger inntil innlgpsépningen 276. Av-
1gpskanalen 280 stdr i forbindelse med bunnen i kammeret 260 for &
tappe av vokskondensat fra bunnen. Som vist pd modifikasjonen 1
tverrsnitt pd& fig. 16, kan turbulenskammeret 286 som inneholder voks-
spr¢ytédysén 288 omgis konsentrisk med en kappe som danner kamrene
290, 292 for gjennomstrgmning av oppvarmingsmedium (damp ellér luft)
for 8 holde voks/luft-blandingen pé& den ¢nskede hgye temperatur. Hvis
ett av disse media er varmluft, kan det tgmmes ut 1 kammeret gjennom
dpninger som er anbragt slik at de dker turbulensblandingen.

I visse tilféller kan det omtalte ¢gvre endelgse bédnd utéla—
tes. N&r man f. eks. fremstiller bglgepapp som skal belegges med et
materialé som fleksografisk hvit sverte, vil beleggsjiktet selv tjene
som et ugjennomtrengelig belegg som trekkes mot bunnbeltet av vakuumet
i bglgergrene. '

For & beholde muligheten for liming og trykking péd bglge-
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pappens overflate, kan det vare gunstig & pi&fgre en vaeske som f. eks.
vann, (ved sprgyting, svamping eller lignénde) péd i det minste én av
overflatene fgr impregnering, som et midlertidig belegg.

Endelig kan man ved & oppfyllé bglgergrene med en blanding
av asfalt og voks, et skum som vil danné en stiv masse eller bestemte
harpikstyper, ¢ké bdlgepappens konstruksjonsstyrke i en slik grad at
dén impregnerte bglgepapp kan brukes som intéri¢r- eller eksterigr-
byggemateriale.

Patentkravw

—— ot o - . a0 s - ——

1. : Innretning for 1mpregner1ng av i banens retnlng fremover
beveget horisontalt anordnet bglgepapp med et bglget fibersjikt som
er forbundet med plane flberllgnende dekkbaner, med en tilfgrselsinn-
retning som tilfgrer et impregneringsmateriale ved den ene lengdekant
pé& bglgepappen, med en sugeinnrétning som suger ut impregneringsinate-
rialet ved den andre lengdekant av b¢lgépappen, og med ved og paral-
lelt til b¢1gepappéns lengdékanter anordnede tetningsstrimler,
karakter i sert ved at holdeanordninger som er forsynt
med @gvre og nedre valsér (52, 60) og som fgrer yttersidene til dekk-
banene (2a, 8a) til bglgepappen (16) har form av i det vesentlige
gassugjennomtrengelige éndel¢se transportbind (55, 66) og er sikret
mot en utglidning péd grunn av sugevirkningen, idet dé er utformet
slik at de fastpresses mot bglgepappen (16) under sugévirkningen, og
at tilfgrsels- og sugelnnretnlngene (94, 96) for 1mpregner1ngsmater1-
alet for tilpasning til forskjellige b¢lgepappdimensjoner er utfor-
met variable i dlmensgoner og innstillbare i sideretningen.

2. Innrétning ifglge krav 1, K arakterisert ved
at det p& valsene (52, 54; 60, 62) og/eller transportbdndene (56, 66)
er anordnet ribbelignende, i lengderetning forlgpende fremspring (56a,
66a) p& de innbyrdes bergringsflater, som forlgper 1 tilsvarende ut-
sparinger p& motsiden.

3. Innretning if¢1gé krav 1 eller 2, k arakterisert
v e d at det for lagring av transportbdndene (56, 66) er anordnet en
stedfast, av sideplater (43) best8ende ramme (L0), at sideplatene
(43) er forbundet med hverandre ovér strebere, at rammen bzres pé
begge sider av sgyler (44), i hvilke rammene er opphengt over tapper
(42), og at rammen er bevegelig fra arbeidsstilling til en hevet hvi-
lestilling.
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4;> Innretning ifdlge ett av kravene 1 - 3, k ar ak t er i-
sert ved at det for vinkelinnstilling av valsene (52, 54; 60
62) i forhold til rammen (40) i til bglgepappen parallele plan er
anordnet innstillingsmekanismer ved hjelp av glidélagre (76), glide=-
flater (78) og stillskruer (80) '

5. Innretning ifglge ett eller flere av kravene 1 - 4, k a r-
akte r iser t ve d at det for horlsontal innstilling av ram-
men (40) er anordnet fotruller (46), som 1gper i en kurvet, med sgyle
ne (44 formsluttende forbundet lgpebane.

6. Innretning ifglge ett eller flere av kravene 1 - 5, k a r-

akteri sert ved at tilfgrselsinnretningen for 1mpregner-
1ngsmater1alet og sugelnnretnlngen er 1nnst11bar i 51deretn1ng for
tilpasning til forskJelllge b¢1gepappbredder og at det for innstilling
i sideretning er anordnet et glidelegemé (90) med lagertapper (92).
7. . Innretning 1f¢1ge krav 6 karak t erisert ved
at det for ggennomf¢r1ng av en siderettet bevegelse av tilfgrselsinn-~
retning og sugeinnretning dessuten er anordnet fgringsanordninger
(fremspring 94a, 96a) og hydraulisk bétjenté sylinderanordningér (96,
98, 100, 102).

8. Innretnlng ifglge ett eller flere av kravene 1 - 7, k a r-
akterisert Ve d at t11f¢rselslnnretn1ngen og sugeinnret-
ningen hver omfatter en i1 lengderetningen ved overfor hverandre ligg-
ende kanter av bglgepappen anordnet kanal (94, 96) som ved hjelp av
1édde1eménﬁer (glidélegemer 90, lagertapper 92) er svingbar om en
loddrett til bglgepapplanet forlgpende akse.

9. ‘ Innretnlng 1f¢1ge krav 8, k a ra kterisert ved
at den til tilfgrselsinnretningen tllordnede kanal (94) har i lengde-
retning 1nnbyrdes i avstand anordnede utlgp (110), som stédr i virksom
forbindelse med den ene ende av bglgekanalene i b¢1gepappen (16) og
over lednlnger (112, 114, 116) som hver er forbundet med en innstill-
bar gjennomstrgmningsregulator (120, 122, 124) og med en forrddsbe-
nolder (32) for impregnéringsmaterialet. '

10. ' Innretning ifglge krav 8 eller 9, karakter is ert
v e d at det ner utlgpet (110) for 1mpregner1ngsv&sken er anordnet
en rekke andre, i lengderetning innbyrdes i avstand anordnede 1edn1n—
ger (130), som for tilfgrsel av varmluft er forbundet med flere led-
ningér (134, 136, 138, 140, 142) som har innstillbare gjennomstrgm-
ningsregulatorér (144, 146, 148, 150, 152).
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11. ' Innretning ifdglge étt eller flere av kravene 1 - 10, k a r-
akterisert ved at den til sugeinnretningen tilordnede
kanal (96) pé den overfor den andre kanal (94) liggende kant av bglge-
kanten har en rekke av i léngderetning innbyrdes i avstand anordnede
innlgp, som stdr i virksom forbindelse med de pé denne side munnende
bglgekanaler og over ledninger (174, 176, 178, 180, 182, 184) med inn-
stillbare gjennomstr¢mningsregulatorer (186, 188, 190, 192, 194, 196)
er forbundet med en vakuumkilde (36).

12. Innretning if¢lgé ett eller flere av kravense 1 - 11, k a r-
akterisert ved at kanaléne bestar av enkelte, over for-
bindelsesanordninger méd hverandre forbundne avsnitt, og at forbind-
élsesanordningene bestdr av tapper.klOS) som griper inn i1 tilsvarende
utformede utsparingér pd det neste avsnitt.

13. Innretning ifdlge ett av kravene 1 - 12, karakter i-
sert ved at det er anordnet en anordning for oppvarming av
minst én av kanalene (94, 96).

14. Innretning if¢1gé ett av kravene 1 - 13, karakter i-
sert ved at tilfgrselsinnretningen for sammenblanding av for-
utgitte impregneringsmaterialmengder méd ét gassformet fluidum som
overtar transporten av disse har tilfgrselsledninger (156, 158, 160).
15. Innretning ifglge ett av kravene 1 - 4, karakteri-
s é rt ved at et turbulensblandekammer (260) med forstgvningsdy-
ser (266) for innsprgyting av impregnéringsmaterialet er anordnet i
kammeret og at dét er anordnet anordninger for tilfgrsel av varmluft.
16. Innretning ifglge krav 15, karakt é risert ved
at forstgvningsdysen (266) ér aksiélt innstillbar i forhqld til ut-
ldpet.

(56) Anfgrte publikasjoner:

US patent nr. 1880065, 2826236, 2955330, 3343977, 3389437
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