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Fremgangsmdte for fremstilling av selvberende kabel
med bmreline.

Den foreliggende oppfinnelse angdr en fremgangsmadte for frem-
stilling av selvbazrende kabler med bazreline, og sarlig en fremgangs-
méte som omfatter ekstrudering av en plastkappe. Slik bareline er
fortrinnsvis laget av galvaniserte stiltrdder.

Det er kjent flere typer selvbazrende kabler, og de som er
alminnelig kjent i forbindelse med ekstrudering av en plastkappe er:

1. En kabel omfattende en bareline som er omgitt av en plast-
kappe og hvor flere isoclerte ledere eller ledergrupper er snodd
omkring den bPlastbelagte bareline. En ytre kappe eller beskyttelse

benyttes ikke, slik at barelinen er lett tilgjengelig ved opphengnings-
stedene.
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1127?:2‘ kabel omfattende en isolert kabelkjerne inneholdende flere
ledere eller ledergrupper, og hvor barelinen er anordnet som et lag
stdltrdder snodd utenpd kabelkjernen. Plastmateriale ekstruderes sd uten-
pa bazrelinelaget, slik at det dannes en kappe for denne line.

3. En kabel omfattende en kabelkjerne og en bareline som er an-
bragt parallelt i forhold til hverandre og som er omgitt av en felles
plastkappe og forbundet med et forholdsvis tynt steg, d.v.s. den sa-
kalte 8-tallskabel.

Felles for disse tre typer selvbzrende kabel er at kabelen opp-
henges i stolper ved hjelp av klem—anordninger som er innrettet til &
gripe om barelinen.

Plastkappen kan ekstruderes ved hjelp av trykk-ekstrudering eller
den kan ekstruderes ved hjelp av den sdkalte vakuumteknikk. Formilet
med kappen er i alle tilfelle & gi korrosjonsbeskyttelse for barelinen.
Et ytterligere formdal med kappen er & bare kabelkjernen i 8-tallskabelen.

Den type plastmateriale som benyttes er vanligvis PVC eller PE.

Nar selvbezrende kabler installeres, ved 4 gripe om den plastbelagte
bzreline med klem-anordninger og henge opp disse klem-anordninger i
stolper, blir den plastbelagte bzrelinen utsatt for et ganske vesentlig
langsgdende strekk, og det er derfor ngdvendig at friksjonen mellom
kappe og bareline er stor. Dersom denne friksjon er mindre enn friksjon-
en mellom klem-anordningen og kappen, vil bzrelinen lett kunne gli inne
i sin kappe, slik at kappen vil kunne bli revet eller gdelagt.

De fleste konvensjonelle selvbzrende kabler har denne mangel. Det
har derfor vart foresldtt mange fremgangsmidter for & gke friksjonen

o

mellom bazrelinen og kappen. Det har f.eks. vart foresldtt a benytte
hgyt ekstruderingstrykk for & oppnd bedre kontakt mellom barelinen og
kappen. Et annet forslag gdr ut pa & rense bazrelinetrddene fullstendig
fér ekstruderingsprosessen for & fjerne alle forurensninger som mitte
vare tilstede p& trldene. Et ytterligere forslag gir ut pd & benytte
lim eller andre klebende stoffer mellom barelinen og kappen.
Ingen av disse fremgangsmdter har imidlertid gitt tilfredsstillende
resultater. !
Et tilfredsstillende resultat kan imidlertid oppnds dersom bzre-
linen forsynes med en meget ujevn overflate, som f.eks. beskrevet i
tysk patent nr. 1.106.381. I dette patent er det foresldtt & benytte
en kombinasjon av forholdsvis store friksjonspartikler (smergel, sand
e.l.) og klebestoffer for & tilveiebringe en ru overflate pa barelinen.
Denne fremgangsmdte har imidlertid den vesentlige mangel at
ekstruder1ngsverkt¢yet blir uforholdsmessig mye slitt ndr den ru bare-
llne f¢res gjennom ekstruderingsverktdyet. Denne fremgangsmite regnes
derfor ikke for & vare praktisk.
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Hovedformalet med den foreliggende oppfinnelse er & tilveie-
bringe en fremgangsmidte for fremstilling av selvbarende kabel hvor
friksjonen mellom bzrelinen og dens kappe er meget stor, og hvor de
ovenfor nevnte problemer unngds.

Det vesentligste sartrekk ved oppfinnelsen er at et finfordelt,
amorft pulver, bestdende av partikler av stgrrelsesorden 0’01<P - 10/1,
tilfgres eller anbringes pa bazrelinen fgr ekstruderingsprosessen, slik
at friksjonen mellom barelinen og kappe gkes vesentlig.

Nar et finfordelt, amorft pulver pd denne mite anbringes mellom
bzreline og kappe, blir friksjonen ¢gket omtrent til det 6-dobbelte, og
nar klem-anordninger benyttes for 8 gripe den plastbelagte barelinen,
vil bzrelinen ikke kunne gli inne i kappen. En kabel som er laget etter
denne fremgangsmite kan derfor effektivt strekkes og opphenges i
stolper.

Det finfordelte, amorfe pulver benyttes ikke i forbindelse med
klebestoffer, og det bevirker heller ikke uforholdsmessig slitasje av
ekstruderingsverktgyet.

Pulverets gjennomsnittlige partikkelstgrrelse bgr fortrinnsvis
vE&re omtrent D,I/u.

Eksperimenter har vist at det oppnds meget gode resultater dersom
det finfordelte, amorfe pulver velges blant oksyder av elementene i
3. - 6. gruppe i det periodiske system.

Finfordelt silisiumdioksyd og titandioksyd er spesielt fordel-
aktige ndr disse oksyder foreligger i aktivert tilstand som f.eks.
"Aerosil", "Hi-Sil" etc.

I tegningene er det vist tverrsnitt av ovenfor nevnte tre typer
selvbazrende kabler. Fglgende betegnelser er benyttet i alle figurer:
En bareline 1 som er forsynt med en plastkappe 2, benyttes for & bzre
flere ledere eller grupper med ledere 3. Det finfordelte pulver som
anbringes pa baérelinetrddene f¢r ekstruderingsprosessen er vist ved 4.
Dette pulver fyller ogsd mellomrommene mellom bzrelinen og kappen.

I fig. 1 er trddene snodd rundt bazrelinen og bazres pa denne mite
av linen. Bzrelinen er tilgjengelig ndr tradene adskilles litt. Klem-
anordninger (ikke vist) benyttes for & gripe om bzrelinen.

I fig. 2 er bzrelinen anordnet som et lag trdder som er snodd
rundt kabelkjernen. Denne kabel kan opphenges ved hjelp av opphengn-
ingsanordninger (ikke vist) som griper om hele kabelen.

I fig. 3 er vist en 8-tallskabel.
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Patentkrav

1. Fremgangsmdte for fremstilling av selvbarende kabel med bareline
og omfattende ekstrudering av en plastkappe, karakterisert
ved at et finfordelt, amorft pulver, bestdende av partikler av
stdrrelsesorden 0,01 P - 10[1, tilfgres eller anbringes pd& barelinen
fgr ekstruderingsprosessen, slik at friksjonen mellom bazrelinen og kappe
dkes vesentlig.

2. Fremgangsmdte ifglge krav 1, karakterisert ved

'a t det finfordelte, amorfe pulver velges blant oksyder av elementene
i 3. - 6. gruppe i det periodiske system, idet finfordelt silisium-
dioksyd og titandioksyd er sﬁesielt fordelaktig ndr disse oksyder fore-
ligger i aktivert tilstand.

Anfgrte publikasjoner:

Tysk patent nr. 1,106,381
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