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69 Verfahren zur Befestigung eines diinnen lackierten Verbindungsdrahts an einem rohrformigen
Kontaktstift, sowie Kontaktstopsel zur Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Beim Befestigen eines diinnen lackierten Verbindungs-

drahts (15) an einem rohrférmigen Kontaktstift (10),
dessen eines Ende in einen massiven Block (14) eingegos-
sen ist, wird der Draht (15) im Stift (10) mit Hilfe eines

an beiden Enden konischen Kontaktstdpsels (16) festge- / 7% )o

klemmt, Der ist so ausgebildet, dass er sich unabhingig /5. 4 - S~

von seiner Kehrrichtung in den Stift (10) einpressen ldsst 4 2 -9 77 18] /2‘/6
und dabei den Draht (15) so flachklemmt, dass dessen 13 TS TEETIIST W

Lackbelag abspringt und dadurch ein effektiver elektri-
scher Kontakt geschaffen wird.
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1. Verfahren bei der Befestigung eines diinnen lackierten
Verbindungsdrahts an einem rohrférmigen Kontaktstift, dessen
eines Ende in eine Bohrung in einem massiven Block, vorzugs-
weise einem Kunststoffblock, eingegossen oder eingepresst ist, 5
wobei der Draht mittels eines in den Stift eingepressten koni-
schen Kontaktstopsels im Stift festgeklemmt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein zylindrischer, an beiden Enden jedoch
konischer KontaktstOpsel vorgesehen wird, der so weit in den
Stift eingefiihrt wird, dass sein mittlerer stirkster Teil in den
vom Blockmaterial umschlossenen Bereich gelangt.

2. Kontaktstopsel zur Durchfithrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass dieser einen zylindri-
schen mittleren Teil aufweist, der glatt in symmetrische, koni-
sche Stopselendteile iibergeht.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren der im Oberbegriff des
Anpruchs 1 angegebenen Gattung.

Die seit vielen Jahren die Entwicklung in diesem Bereich der
Technik kennzeichnende stidndige Verkleinerung elektrischer
und elektronischer Komponenten hat u.a. zu einer Nachfrage
nach sténdig kleineren Kontaktstiften fiir verschiedene aus-
wechselbare Einheiten, beispielsweise Tonabnehmereinheiten,
gefiihrt. Die als Verbindungsdréhte der Spulen einer solchen
Einheit zu den Kontakistiften verwendeten Dréhte sind so
diinn, dass sie sich nur schwierig durch Loten befestigen lassen.
Es ist bekannt, diese Schwierigkeiten durch die Verwendung ei-
nes verhéltnisméssig kurzen, schwach konischen Kontaktst6p-
sels zu vermeiden, der in den rohrformigen Stift hineingepresst
wird und den Draht zwischen dem St6psel und der Rohrwand
festklemmt. Der grosste Durchmesser des Kontakistopsels ent-
spricht anndhernd dem Innendurchmesser des Rohrs, so dass
der Endbereich des Drahts abgeflacht wird und der Lack ab-
springt, wodurch selbst bei isoliertem Draht ein guter elekiri-
scher Kontakt gewéhrleistet ist. Es ist mit anderen Worten nicht
erforderlich, vor der Befestigung des Drahts am Stift die Draht-
isolierung zu entfernen.

Die Erfindung bezweckt die Schaffung eines Verfahrens der 4o
vorgenannten Gattung, das fiir die automatische Durchfiihrung
besser geeignet ist als die bekannten Verfahren.

Dieser Zweck wird durch die im kennzeichnenden Teil des
Anspruchs 1 angegebenen Massnahmen erreicht, da bei dieser
Ausfiihrungsform die Kehrrichtung der Kontaktstopsel beim
Zufiihren derselben zu dem die Stopsel in die Kontaktstifte ein-
pressenden Stempel belanglos ist.

Dadurch wird das Verfahren praktisch wesentlich verein-
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facht, indem es schwierig ist, die sehr kleinen StGpsel mit einer
Linge von z.B. 5,3 mm und einem Durchmesser von 0,55 mm

in einer bestimmten Richtung zu orientieren.

Wenn der Aussendurchmesser des Kontakistdpsels dem In-
nendurchmesser des Kontaktstiftrohrs entspricht, wird durch
das Einfiihren des St0psels der Draht durchschnitten, dessen
Dicke am festgeklemmten Stiick vom vollen Drahtdurchmesser
bis auf 0 allmihlich abnimmt. Durch den Kontaktstopsel wird
auch der Kontakistift versteift. Mit Riicksicht auf diese Wir-
kung kann der St6psel zweckmassig mit dem Kontaktstift gleich
lang ausgebildet sein.

Die Erfindung betrifft des weiteren einen Kontaktstopsel zur
Durchfiihrung des Verfahrens. Der Stopsel weist die im An-
spruch 2 angegebenen Merkmale auf.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung ni-
her erldutert, die in stark vergrdssertem Massstab und im
Léangsschnitt einen eingegossenen Kontaktstift darstellt, in’ dem
ein Verbindungsdraht mit Hilfe des erfindungsgeméssen Ver-
fahrens und des erfindungsgemissen Kontaktstopsels befestigt
ist.

Die Zeichnung zeigt einen an seinen beiden Enden abgefas-
ten rohrférmigen Kontaktstift 10, dessen eines Ende in einer zy-
lindrischen Bohrung 11 an einer Schulter 12 anliegt, welche die
Bohrung 11 gegen eine mit dieser gleichachsige Bohrung 13 mit
kleinerem Durchmesser in einem Kunststoffblock 14 abgrenzt,
der beispielsweise einen Teil des Gehéduses einer Tonabnehme-
reinheit bilden kann. Im Kontaktstift 10 ist ein sich durch die
Bohrung 13 erstreckender Verbindungsdraht 15 zwischen der
Rohrwand des Stifts und einem Kontaktstopsel 16 einge-
klemmt, der vom freien Ende des rohrférmigen Kontaktstifts
10 in diesen eingepresst ist. Der Kontaktstopsel 16 weist einen
zylindrischen mittleren Bereich 17 sowie zwei konische Endbe-
reiche 18 auf. Der mittlere Stopselteil 17 hat zumindest anné-

. hernd den gleichen Durchmesser wie das Rohrloch. Vor dem

Einsetzen des Kontaktstdpsels erstreckt sich der Draht 15 durch
das ganze Rohr. Durch das Einfiihren des St6psels werden der
Draht durchschnitten und das eingeklemmte Endteil des Drahts
abgeflacht, indem die Drahtdicke vom vollen Drahtdurchmes-
ser am vorderen Teil des konischen Stdpselendbereichs 18 bis
zum Wert 0 am Ubergang zwischen diesem Bereich und dem zy- -
lindrischen mittleren Stopselteil 17 abnimmt. Der Kontaktstop-
sel 16 wird wie dargestellt so weit eingefiihrt, dass sein mittlerer
Teil 17 ein Stiick in den vom Kunststoffmaterial umfassten Teil
des Stiftes 10 hineingelangt. Durch diese Massnahme wird
einerseits eine effektive und stabile elektrische Verbindung zwi-
schen Draht und Stift gewédhrleistet und andererseits dem
schmichtigen Stift der zu dessen Verwendung fiir den Zweck
erforderliche Steifigkeitszuwachs erteilt.
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