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Rdzen zespolu cewek elektrycznych oraz sposob jego wytwa-
rzania

1
Przedmiotem niniejszego wynalazku jest rdzen
zespolu cewek elektrycznych oraz sposéb jego
wytwarzania. Znane sa rdzenie skladajace sie
z szeregu paskow o réwnej diugo$ci i szerokosci,

ktore uklada sie réwnolegle do siebie, tak aby 5 przez to szczeliny dzielace arkusz na szereg pa-
tworzyly kwadrat. Nastepnie na czterech bokach skow oraz sfaldowanie arkusza w harmonijke, tak,
kwadratu nakleja sie cztery paski o»te-j samej ze sasiadujgce paski nalozg sie na siebie.
dtugosci, ale mnieco wezsze w ten sposéb aby ca- Na zalaczonym rysunku fig. 1 przedstawia ar-
to§é tworzyla w przyblizeniu koto. Dla utrzyma- - ‘ . . oL ‘ .
nia paskéow w odpowiedniej pozycji owija sie je 10 km podczas Jedr.l'ej z operaCJ} produ.kcyjnych
tagma przykladowo zgodnie z wynalazkiem, a fig. 2 jest
S ) powiekszonej skali widokiem boczn konica
Rdzen ten posiada jednak szereg niedogodnoéci. v po. ¢uszone) wido K ym
Wymaga on stosowania roinego rodzaju paskéw rdzenia utworzonego z arkusza pokazanego na
fig. 1.
przy czym owijanie ich ta§mg uniemozliwia utrzy- ' .
manie paskéw w odpowiedniej pozycji. Rdzen 15 Jak to pokazano na rysunku, prostokatny arkusz
w ten sposéb utworzony nie jest jednorodny ma- b.laChY .zelazn(.e] 1 ?okryty.odpovmedn‘lm mate-
gnetycznie i mie tworzy odpowiedniego ksztaltu rialem izolacyjnym jest pociety szeregiem szcze-
cylindrycznego. lin 2 ulozonych rdéwnolegle do krotszej strony
Rdzen wedlug wynalazku usuwa te niedogod- arkusza. Szczeliny dzielg arkusz na szereg paskow
noéci. Sklada sie z prostokatnego arkusza mate- 20 3, polaczonych mledz.y s.oba Swymi koncaml‘ pc_)-
rialu sfaldowanego jak harmonijka tak, ze two- przez pozostale odc1x}k1 arkusza. Po wycleciu
rzy sie szereg réwnoleglych paskéw nalozonych na szezelin arkusz falduje sl w wygodny sposéb
siebie. O ile moznoéci, ale niekoniecznie, odstep tak, aby utworzy¢ faldy bedace odwzorowaniem
miedzy szczelinami jest tak dobrany, aby gotowy szcze'lm 2. Ar‘k}fsz 1 JeSt_ wowczas Sffaldf)wany
rdzen byt w zasadzie cylindryczny. . o5 tak jak harmonijka i paski 3 nakrywaja sie ko-
Zaleta rdzenia wedlig wynalazku jest jego lejno jeden na drugi tak, jak to pokazano na
prostota oraz to, ze mozna zwiekszy¢é iloS¢ zelaza fig. 2.
w cewce okreSlonych wymiaréw w poréwnaniu Z rysunku widaé, ze odstep miedzy szczelinami.
z dawnymi konstrukcjami, co umozliwia zmniej- dobrano tak, aby po zlozeniu rdzehn byl w zasadzie
szenie wymiaré6w uzwojen. 30  cylindryczny.
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Spos6b produkcji rdzenia wedlug wynalazku po-
lega na utworzeniu réwnoleglych, poprzecznie ulo-
zonych szczelin w prostokatnym arkuszu mate-
rialu, z ktérego wykonuje sie rdzen. Uzyskuje sie
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W pokazanym przykladzie arkusz ma wymiar 2.
w calach 10, 17’ X 4,0°, a dlugos¢ szczelin wy-
nosi 3,8”. Szerokos¢ paskéw 3 zwieksza sie od kon-
céow arkusza w strone dwoéch Srodkowych paskéw
centralnych, a liczac od kazdego konca mamy 5
nastepujace odstepy: 0,180”, 0,219”, 0,287”, 0,337”,
0,374”, 0,404”, 0,429”, 0,449”, 0,476, 0,484”, 0,490,
0,494".

Zastrzezenia patentowe 10

1. Rdzen zespolu cewek elektrycznych znamienny
tym, ze sklada sie z prostokgtnego arkusza ma-
terialu (1) sfaldowanego jak harmonijka, tak, 4,
ze jest utworzony szereg réwnoleglych paskow 18
(3) nalozonych mna siebie.

4

Spos6b wytwarzania rdzenia wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze tworzy sie szereg réwnole-
glych poprzecznie ulozonych szczelin (2)
w prostokatnym arkuszu materialu, z ktérego
wykonuje sie rdzen, tak, ze w rezultacie szcze-
liny dzielg arkusz na szereg paskow i naste-
pnie falduje sie arkusz jak harmonijke, za$
sasiednie paski nakladaja sie kolejno jeden
na drugi.

Sposéb wedlug zastrz. 2 znamienny tym, Ze
dobiera sie takie odstepy miedzy szczelinami
aby utworzyl sie rdzen cylindryczny.

Spos6b wedlug zastrz. 2 i 3 znamienny tym,
ze arkusz materialu pokrywa sie przed sfai-
dowaniem materialem izolacyjnym.
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