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(54) VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN EINES GARNES

(57) Un die Festigkeit eines Garnes (7) verbessern zu
konnen, das aus vereinzelten Fasern hergestellt wird,
die frei fliegend in den besaugten Spinnzwickel (2)
zwischen zwei eng nebeneinanderliegenden, gleichsinnig
rotierenden Spinntrommeln (1) geférdert und in diesem
Spinnzwickel (2) zu einem Garn (7) zusammengedreht wer-
den, werden die vereinzelten Fasern entlang einer 2zwi-
schen einer Faseraufldsewalze (9) und dem Spinnzwickel
vorgesehenen Faserleiteinrichtung (4) gefordert, die
eine quer zur Faseraufldsewalze (9) verlaufende und ei-
ne Umlenkfliche flir den von der Faserauflésewalze (9)
abgeschieuderten Faserstrom bildende Wand (16) auf-
weist.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes mit einer Faseraufl§sewalze
zur Faservereinzelung, zwei eng nebencinanderliegenden, gleichsinnig rotierenden Spinntrommeln, die
zwischen sich einen besaugten Spinnzwickel bilden, und mit einer in den Spinnzwickel ragenden
Faserleiteinrichtung zwischen der zu den Spinntrommeln achsparallelen Faserauflésewalze und den
Spinntrommeln, denen Garnabzugwalzen stirnseitig nachgeordnet sind.

Um den vorteilhaften Spinnvorgang im Spinnzwickel zwischen zwei eng nebeneinanderliegenden,
gleichsinnig rotierenden, im Bereich der Gambildungslinie besaugten Spinntrommeln ausniitzen zu k&nnen,
miissen die zu verspinnenden, vereinzelten Fasern in einer fiir das Zusammendrehen der Fasern zu einem Garn
geeigneten Art in den Spinnzwickel eingebracht werden. Wird zu diesem Zweck zwischen der
Faseraufltsewalze und dem Spinnzwickel ein gegeniiber der Garnbildungslinie unter einem flachen Winkel
geneigter Faserleitkanal vorgesehen, auf den die Saugstrémung durch die Saugzonen der Spinntrommeln im
Bereich der Garnbildungslinie durchgreift, so stellt sich innerhalb des Faserleitkanales eine die Fasern in
Lingsrichtung des Faserleitkanales ausrichtende Férderluftstromung ein, allerdings mit dem Nachteil, daB} die
vereinzelten Fasern mit einer die Gamnabzugsgeschwindigkeit wesentlich iibersteigenden Forderge-
schwindigkeit in den Spinnzwickel eingebracht werden, so daf diese Fasern beim Auftreffen ihres vorderen
Endes auf den Faserverband des sich bildenden Garnes eine Stauchung erfahren, die zwangsliufig zu
UnregelmiBigkeiten und damit zu einer Verminderung der erreichbaren Gamfestigkeit fiihrt.

Um bei Spinnvorrichtungen mit einem hohlen Spinnrotor die von der Faserauflésewalze durch einen
Fithrungskanal dem Spinnrotor unter Saugwirkung zugefiihrten Fasern gegen die Gleitwand des Spinnrotors zu
richten, ist es bekannt (DE-OS 39 22 877), in dem Hohlraum des Spinnrotors eine scheibenférmige Trennwand
vorzusehen, die die aus dem Fiihrungskanal angesaugten Fasern an die Gleitwand des Spinnrotors lenkt. Da
solche Spinnvorrichtungen mit hohlen Spinnrotoren jedoch grundsdtzlich andere Spinnverhiltnisse als
Spinnvorrichtungen mit zwei eng nebeneinanderliegenden, gleichsinnig rotierenden Spinntrommeln mit sich
bringen, zwischen denen die eingebrachten Einzelfasern zu einem Garn zusammengedreht werden, kann diese
bekannte, gattungsfremde Spinnvorrichtung keine Anregung zur Vermeidung der bei gattungsgemaBen
Spinnvorrichtungen auftretenden Mingel geben.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes der
eingangs geschilderten Art mit einfachen Mitteln so zu verbessern, da die von der FaserauflGsewalze
abfliegenden, vereinzelten Fasern ohne eine die Garnbildung beeintréichtigende Stauchung in den Spinnzwickel
eingebracht werden koénnen, und zwar mit einer fiir den Spinnvorgang vorteilhaften Ausrichtung,

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, daB die Faserleiteinrichtung eine quer zum Mantel der |
Faseraufl§sewalze verlaufende und eine Umlenkfliche fiir den von der Faserauflésewalze abgeschleuderten
Faserstrom bildende Wand aufweist.

Aufgrund der quer zum Mantel der Faserauflosewalze verlaufenden, eng an diese Faserauflisewalze
anschlieBenden Wand der Faserleiteinrichtung wird der von der Faseraufiosewalze abfliegende Faserstrom
umgelenkt, und zwar im wesentlichen in radialer Richtung, was eine Umorientierung der Fasemn mit sich
bringt. Die zuniéchst in Flugrichtung ausgerichteten Fasern legen sich ndmlich zufolge der Umlenkung an der
Wand der Faserleiteinrichtung quer zur Forderrichtung und parallel zur Umlenkfliche um, so daB die in den
Spinnzwickel eingebrachten Fasern parallel zur Garnbildungslinie verlaufen. Diese fiir das Eindrehen der
Fasern zu einem Garn vorteilhafte Faserausrichtung ist jedoch nicht mit einem die Faseranlagerung an das
entstchende Garn beeintriichtigenden Staucheffekt verbunden, weil die Fasemn nicht wie beim Stand der Technik
in Faserlingsrichtung, sondern quer zur Faserlingsrichtung in den Spinnzwickel eingetragen werden. Die damit
verbundene parallele Anlagerung der Fasern an das entstehende Gamn schlieBt unabhéingig von den Geschwindig-
keitsverhiltnissen eine Stauchung der Fasern in Faserldngsrichtung aus, wodurch eine gleichmiBige Eindrehung
der sich anlagernden Fasern gewihrleistet wird.

Um besonders vorteilhafte Stromungsverhiltnisse sicherzustellen, kann in weiterer Ausbildung der
Erfindung die eine Umlenkflache fiir den Faserstrom bildende Wand die beziiglich der Drehrichtung der
Faserauflosewalze ablaufseitige Kanalwand eines Faserleitkanales sein, auf den die Saugstromungen durch die
Saugzonen der Spinntrommeln durchgreifen, so da8 innerhalb des Faserleitkanales fiir einen von ZuBeren
Zufalligkeiten unabhiingigen Forderluftstrom gesorgt wird. Damit eine fiir die Faserforderung ausreichende
Forderluftmenge angeboten werden kann, kann die beziiglich der Drehrichtung der Faserauflosewalze
zulaufseitige Kanalwand unter Freilassung eines Zuluftspaltes an die Faserauflosewalze anschliefen. Der
durch einen solchen Zuluftspalt angesaugte Luftstrom unterstiitzt zunichst die Faserablosung von der
Faserauflésewalze, bevor die abgeltsten Fasern mit dem Luftstrom weitergefordert und an der ablaufseitigen
Kanalwand umgelenkt werden.

Die in den Spinnzwickel eingebrachten Fasern miissen sich stérungsfrei an das entstehende Garn anlagern,
wobei darauf zu achten ist, daB keine Fasern mit der aus dem Spinnzwickel herausdrehenden Spinnirommel
wieder aus dem Spinnzwickel ausgetragen werden. Wird zumindest zwischen der aus dem Spinnzwickel
herausdrehenden Spinntrommel und der an diese Spinntrommel anschlieBenden Kanalwand ein Luftspalt
vorgesehen, tiber den ein entsprechender Luftstrom in den Spinnzwickel angesaugt wird, so werden die Fasern
durch diesen zusitzlichen seitlichen Luftstrom zwangsldufig dem sich bildenden Garn zugefiihrt.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar wird eine
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erfindungsgemiBe Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes in einem vereinfachten achsnormalen Schnitt
gezeigt.

Die dargestellte Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes besteht im wesentlichen aus zwei gleichsinnig
rotierenden Spinntrommeln (1), die zwischen sich einen Spinnzwickel (2) einschlieBen, einer Faserauflése-
einrichtung (3) und aus einer Faserleiteinrichtung, die einen Faserleitkanal (4) zwischen der Faseraufldseein-
richtung (3) und dem Spinnzwickel (2) umfaBt. Die Spinntrommeln (1), die einen luftdurchldssigen Mantel
aufweisen, sind jeweils mit Saugeinsétzen (5) versehen, die im Bereich der entlang einer Mantelerzeugenden
verlaufenden Gambildungslinie Saugzonen (6) bilden, so daB das entstehende Gam (7) iiber die Saugstrdmungen
durch die Saugzonen (6) unter gleichzeitiger Anlage an beiden Spinntrommeln (1) in den Spinnzwickel (2)
hineingezogen wird. Das fertige Garn (7) wird dann durch Abzugswalzen (8) aus dem Spinnzwickel (2)
abgezogen.

Die Faseraufloseeinrichtung (3) wird durch eine Faserauflésewalze (9) in Form einer Kardentrommel
gebildet, der ein Faservlies (10) iiber einen MuldeneinlaB zugefiihrt wird, der in herkdmmlicher Weise einen
Muldentisch (11) und eine gezahnte EinlaBwalze (12) umfaBt. Die durch einen Kardiervorgang vereinzelten
Fasern werden von der durch einen Deckel (13) abgedeckten Fascraufl§sewalze (9) zum Faserleitkanal (4)
gefordert, dessen beziiglich der Drehrichtung der Faserauflésewalze (9) zulaufseitige Kanalwand (14)-unter
Freilassung eines Zuluftspaltes (15) tangential an die Auflésewalze (9) anschlieBt, wahrend die ablaufseitige
Kanalwand (16) quer zum Mantel der Auflssewalze ausgerichtet ist. Da die Saugstromungen durch die
Saugzonen (6) der Spinntrommeln (1) auf den Faserleitkanal (4) durchgreifen, stellt sich im Zuluftspait (15)
eine die Faserablosung von der Faserauflosewalze (9) unterstiitzende Forderluftstrémung ein, die gegen die
ablaufseitige Kanalwand (16) gerichtet ist und an dieser Kanalwand (16) umgelenkt wird, wie dies durch die
schematischen Stromungspfeile angedeutet wird, Die im wesentlichen radial zur Faserauflésewalze (9)
ausgerichtete, eng an die Auflosewalze anschlieBende Kanalwand (16) bildet auBerdem eine Staufliche fiir den
mit der Auflosewalze umlaufenden Luftstrom, der somit ebenfalls in radialer Richtung abgelenkt wird und
die Faserumlenkung im Bereich der ablaufseitigen Kanalwand (16) unterstiitzt. Diese Umlenkung des

Faserstromes bewirkt eine Drehung der Fasern aus der Strémungsrichtung in eine Querrichtung parallel zur

Garnbildungslinie, so daB die Fasern auch quer zu ihrer gegeniiber dem Garn ausgerichteten Léngsrichtung an

‘das Gam angelagert werden, was Stauchungseffekte in Faserlingsrichtung verlBlich unterbindet. Es muB

allerdings dafiir gesorgt werden, daB die so ausgerichteten Fasern auch tatsichlich stdrungsfrei in den
Spinnzwickel eingebracht werden. Zu diesem Zweck ist zwischen den Spinntrommeln (1) und den Kanal-
wandungen (14) und (16) fiir ausreichend dimensionierte Luftspalte (17) zu sorgen, tiber die Luftstrbmungen
angesaugt werden, die eine Zusammenfiihrung der in den Spinnzwickel eingetragenen Fasern im Bereich der
Saugzonen (6) bewirken, wobei insbesondere der Luftspalt (17) zwischen der zulaufseitigen Kanalwand (14)
und der aus dem Spinnzwickel (2) drehenden Spinntrommel (1) eine Luftstrbmung bedingt, die ein Austragen
von Fasern mit dieser Spinntrommel verhindert.

Da die Neigung der ablaufseitigen Kanalwand (16) gegeniiber dem anstrdmenden Férderluftstrom einen
erheblichen Einfluf auf die Faserausrichtung nach der Umlenkung an dieser Kanalwand (16) hat, kann durch
eine entsprechende Ausrichtung dieser ablaufseitigen Kanalwand (16) auch den jeweiligen Verhiltnissen
entsprechend Rechnung getragen werden. Zu diesem Zweck konnte die Kanalwand (16) um eine zur Achse der
Faserauflosewalze (8) parallele Achse schwenkverstellbar gelagert sein. Der fiir vorgegebene Arbeits-
parameter jeweils giinstigste Verlauf der Kanalwand (16) kann aber auch durch einen Vorversuch ermittelt
werden, um dann die Kanalwand (16) bleibend einzurichten. Im iibrigen ist darauf zu achten, daB die L4nge des
Faserleitkanales kurz gehalten wird, um der Verklumpungsgefahr der Fasern zu begegnen.

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel beschrénkt. So konnte
zur Ausniitzung der Umorientierung der Fasern an einer Umlenkfliche an Stelle eines Faserleitkanales
lediglich eine der Kanalwand (16) entsprechende Leitwand vorgesehen werden, was jedoch die Faserstrémung
fiir suBere Storeinfliisse anfélliger macht.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes mit einer Faserauflésewalze zur Faservereinzelung, zwei eng
nebeneinanderliegenden, gleichsinnig rotierenden Spinntrommeln, die zwischen sich einen besaugten
Spinnzwickel bilden, und einer in den Spinnzwickel ragenden Faserleiteinrichtung zwischen der zu den
Spinntrommeln achsparallelen Faserauflésewalze und den Spinntrommeln, denen Garnabzugswalzen
stirnseitig nachgeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Faserleiteinrichtung eine quer zum Mantel
der Faserauflosewalze (9) verlaufende und eine Umlenkfliche fiir den von der Faserauflosewalze (9)
abgeschleuderten Faserstrom bildende Wand (16) aufweist.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die eine Umlenkfliche fiir den Faserstrom
bildende Wand (16) die beziiglich der Drehrichtung der Faserauflosewalze (9) ablaufseitige Kanalwand eines
Faserleitkanales (4) ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die beziiglich der Drehrichtung der
Faserauflosewalze (9) zulaufseitige Kanalwand (14) unter Freilassung eines Zuluftspalies (15) an die Faser-
aufldsewalze (9) anschlieBt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest zwischen der aus dem
Spinnzwickel herausdrehenden Spinntrommel (1) und der an diese Spinntrommel (1) anschlieBenden Kanal-
wand (14) ein Luftspalt (17) vorgesehen ist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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