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Wynalazek dotyczy ulepszonych me-
tod wytwarzania metali alkalicznych.

W tym celu stosowana jest elektroliza
wodnego roztworu soli takich metali przy
katodzie rteciowej i wydzielaniie metalu z
amalgamatu przy pemjocy plynnego bez-
wodnego amonjaku. Wynalazek obejmuje
dalej wydzielanie sodu (albo innych me-
tali alkalicznych), jako takich z amalga-
matéw, a przedewszystkiem z amalgama-
tow silnie rozciericzonych, przy wytwarza-
niu z amalgamatu anody przy elektrolizie
obojetnego roztworu elektrolitycznego przy
niskiej temperaturze, t. j. przy temperatu-
rze znacznie niizszej, niz 100° C. Proces od-
bywa si¢ w granicach od —30° — +30° C,
czyli przy temperaturach, znacznie niz-
szych od tych, jakie s3 stosowane w sposo-

bie dzialania na sole stopione. Najodpo-
wiedniejszym  rozpuszczalnikiem bedzie
przytem bezwodny plynny amonjak. Moz-
na jednak stosowaé i inne rozpuszczalniki
pod warunkiem, by rozpuszczalniki te wy-
dzielaly roztwory elektrolityczne, obojetne
w stosunku do sodu i innych metali alka-
licznych. Reztwory nie powinny wchodzié
w reakcje z sodem i z innemi metalami al-
kalicznemi w takim stopniu, ktéry powc-
dowalby izolowanie tych metali od ich
dzialania, Takim rozpuszczalnikiem moze
by¢ np. plynny metylamin, Znaczna ilcéé
plynéw organicznych natomiast nie nadaje
si¢ do celéw niniejszego procesu, poniewaz
reaguja one z sodem i z metalami alkalicz-
nemi. Stopione sole nie nadaja sie réw-
niez, poniewaz temperatura ich topliwodci



lezy znacznie i&yzei, niz temperatury, sto-
sowane w nowym procesie. ,
Jako elektrolit moze sluzyé dowolna

s6]1 sodu (albo innego metalu alkéliéznego],

ktéra rozpuszcza sie w wybranym rozpu-
szczalniku i obojetna (wwyzej przytoczo-
nem znaczeniu) w stosunku do sodu .(albo
innego metalu alkalicznego), a wiec; np.,
cyjanek sodu (lub innhego metalu alkahcz-
nego.

Wynalazek polega na stosowaniu pew-

nych roztworéw, w ktérych metale alka-""

liczne zasadniczo nie rozpuszczaja sie, a
ktére jednak sluzyé moga dla wydzielania
ich z amalgamatéw. Metale moga by¢ prze-
to wydzielane bezposrednio. Wydzielanie
ich z roztwor6w w plynnym rozpuszczal-
niku odbywa si¢ bez przerwy w celu od-
dzielania metali w dijodze odparowywa-
nia, Caly proces moze mieé przebieg cia-
gly.

Roztwory soli metali alkalicznych w
plynnym bezwodnym amonjaku mozna po-
dzieli¢ na trzy grupy:

1. Roztwory, w ktérych pewien metal
si¢ rozpuszcza.

2. Roztwory, w ktorych metal ten jest
nierozpuszczalny albo rozpuszcza si¢ w
bardzo nieznacznym stopniu i w ktérych
istnieje on réwnolegle w postaci roztworu
w amonjaku prawie bez domieszki soli.

3. Roztwory, w ktérych metal jest zu-
pelnie nierozpuszczalny i znajduje s1e w
nich wylacznie w stanie stalym.

Jezeli latwo rozpuszczalna sé6l sodu
dodaje si¢ w zwigkszajacych sie stopniowo
ilosciach do roztworu sodu w amonjaku,
to osiaga si¢ punkt, w ktérym oba roztwo-
ry tworza dwie odrebne warstwy.. Dolna
warstwa sklade si¢ przytem z roztworu so-
li sodowej w amonjaku i zawiera zaledwie
$lady wolnego sodu, gérna za§ zawiera
prawie cala ilo§¢ sodu, rozpuszczonego w
amonjaku, prawie bez domieszek soli so-
du. Przy dalszem dodawaniu soli wzrasta
2ageszczenie roztworu sodu i zachowuje

réwnowage oddzielnej warstwy az do na-

. sycenia, poczem nastepuje wydzielenie so-

du-w stanie stalym.

RothOry tego typu (w ktérych meta.l
rozpuszcza si¢ z mniejsza lub wicksza
trudnoscia) nie posiadaja wickszego zna-
czenia, dla nowego procesu, poniewaz po-
wstajacy na katodzie metal rozpuszcza sie
w mniejszym lub w wigkszym stopniu w

- elektrolicie, a stamtad zostaje ujety przez

rte¢ na -anodzie. Metal, unikajacy powrot-

‘nego pfrzeledlla moze byé wydzielony z ko-

mory jedynie lacznie z rozpuszczalna sola,
od ktérej musi by¢ nastepnie oddzielony,
co zupelnie niepotrzebnie komplikuje pro-
ces. Im bardziej roztwory zblizaja si¢ do
graniicy, oddzielajacej roztwér drugiej gru-
py od pierwszej, tem mniej sa one dla ni-
niejszego wynalazku odpowiednie, Przy
uzyciu roztworéw rozciericzonych znaj-
duje réwniez zastosowanie przeslona w
celu zabezpieczenia rozpuszczonego sodu
od zetkniecia sie z rtecia.

Roztwory drugiej grupy (w ktérych
metal oddziela si¢ prawie catkowicie w po-
staci roztworu w amonjaku) stanowig bar-
dzo odpowiednie substancje elektrolitycz-
ne. Roztwory metalu utrzymuja sie na
powierzchni roztworéw' soli i wobec  tego
nie moga styka¢ si¢ z amalgamatem anody.
Poniewaz zachowuja one stan plynny,
mozna je z latwoécila usuwaé z komory e-
lektrolitycznej, a oddzielenie metalu jest
bardzo utatwione przez odparowanie a-
monjaku.

Zageszczenie, przy ktérem powstaja
dwie warstwy plynne, zalezy od tempera-
tury. Poniewaz przy slabych zageszcze-
niach roztwory posiadaja silne zabarwie-
nie, dla ustalenia stanu rzeczy trzeba sig
positkowaé ocena prébek, zaczerpnigtych
e réznych pozioméw zbiornika. Tak, np.,
przy temperaturze okolo —26°C i przy
stosowaniu cyjanku sodu granice, w obre-
bie ktérych powstaja dwie odrebne war-
stwy plynu, leza pomiedzy zawartoécia



3% a 44% cyjanku sodu na 100 czesci roz-
tworu. Przy wytwarzaniu sodu przez elek-
tralizowanie takich roztworéw zapomoca
anody, zawierajacej amalgamat sodu, naj-
lepsze wyniki osiagnaé mozna, stosujac od
28%-—41% cyjanku sodu. Przy zawarto-
§ci mniejszej, niz 17% stosowaé nalezy
przesfopg, aby zapobiec stykaniu si¢ sodu
z amalgamatem, Otrzymywany séd zawie-
ra zwykle pewna ilos¢ cyjanku, szczegél-
nie przy slabszych rozczynach cyjanku.
Powyzej 41% zmiany zawarto$ci amo-
njaku spowodowaé moga wydzielanie sie
sodu w stanfie stalym. ~
Roztwory trzeciej grupy moga réwniez
znalezé pewne zastosowania, chociaz wy-
dzielanie si¢ metaly w stalej formie,
sklonnosé do krystalizacji i trudnosci,
zwliazane z usuwaniem statego sodu ze
zbiornika, ktéry ze wzgledu na lotna za-
warto$é musi byé dokladnie uszczelniony,

przedstawia pewne niedogodnosci, z kt6-

remi nie potrzeba si¢ liczyé przy wydzie-
laniu metalu w stanie plynnym.

Iloé soli sodu lub innych metali alka-
licznych, ktére daja odpowiednie roztwory
elektrolityczne, jest ograniczoma. Wiek-
szo§¢ z nich jest albo zupelnie nierozpu-
szczalna albo rozpuszcza sie tak nieznacz-
nie w amonjaku, Ze otrzymaé mozna je-
dynie roztwory pierwszej grupy.

Inne dostatecznie rozpuszczalne sole
nie moga byé stosowane, poniewaz nie za-
chowuja sie obojetnie, czyli wchodza w
reakcje z sodem i z innemi metalami alka-
licznemi, jak, np., azotany i tiocjanaty.

Cyjanek i jodek sodu posiadaja dosta-
teczng rozpuszczalno$é, by mozna byto wy-
tworzyé moztwory drugiej i trzeciej grupy.
Nie daja one reakcji z sodem w obecnosci
plynnego amonjaku, a rozczyny ich dobrze
przewodza prad elektryczny., Nalezy jed-
nak daé¢ pierwszeristwo cyjankowi, ponie-
waz przy stosowaniu jodku zachodzi mozli-
wosé¢ powstawanlia gazéw wybuchowych.

Zageszczenie amalgamatu metalu alka-

licznego moze by¢ dowolne. Najlepsze wy-
niki daja jednak silnie rozciericzone, plyn-
ne amalgamaty, ktére daja si¢ wytwarzaé
z latwoscia. Prad na anodzie musi byé za-
stosowany do zawartoéci metalu w amal-
gamacie # do szybkoéci jego ruchu. Jezeli
stosuje si¢ zbyt silny prad, rteé rozpuszcza
si¢_jednoczesnie z metalem alkalicznym i
wydajnosé metalu ulega zmniejszeniu. Na
podstawie przeprowadzonych z amalga-
matem sodu doswiadczen stwierdzi¢ moz-
na, ze prad anodowy od 3—4 A na centy-
metr kwadratowy i na kazdy % sodu przy
pozostajacym  w  bezruchu amalgamacie
nie nastrecza trudmosci. Stosowaé jednak
mozna znacznie silniejsze prady, o ile amal-
gamat jest mieszany albo plynie w postaci
cienkiej warstwy. Przy przekroczeniu pew-
nych granic nastepuje rozpuszczanie sig
rteci podczas. przerw w wytwarzaniu sodu.

Sita pradu na katodzie moze by¢ w stosun-

ku do prqdu, ‘stosowanego w. metodzie soli
stopionych, bardzo nieznaczna. _
Katoda moze byé wykonana z kutego
zelaza lub z migklkiej stali, stosowaé jednak
mozna wiele innych przewodnikéw pradu,
obojetnych na zawarte w komorze elektro-
litycznej substa.ncle. Stosowaé, np., mozna
metal Monel'a, Zelazo lane, platyna i rteg,
sa z wielu powodéw nieodpowiednie.
Nalezy unikaé metali, ktére przyspieszaja
normalnie bardzo powolna reakcje, jaka
zachodzi pomigdzy metalami alkalicznemi,
a amonjakiem przy powstawaniu amidéw.
Metale, jak otéw i inne, ktére tworza stopy
z metalem alkalicznym, réwniez nie moga
znalezé zastosowania, gdyz nalezaloby je
w nastepstwie wydziela¢ zapomoca wypa-
rowywania, Katoda powinna pozostawaé
nienaruszona. Stosowaé mozna sam séd,
o ile wytwarzamy s6d w stanie stalym.
Czesci zbiornika, stykajace sig z roztwo-
rami metalu alkalicznego powinny byé wy-
konane z materjatéw, ktére nie beda dzia-
laty katalitycznie podczas reakcji, przy kto-
rej powstaja amidy, Jezeli roztwér metalu



allaficznego w amonjaku, zawierajacym w
roztwiorze pewna, 61, styka sie ze stala, oa-
stapil taka ﬂmr&all&zasomai weekcji, 2o amidy wy-
diziela, sie m'kmmal oafléowdicie.,

Dallszy op's zawlera ezereg przykladéw
wykonania, ~prryozem stosowme aparaty
,prmldbnawulom sq ma zalaczenych rysun-

kach, Przyktady te nie ogramiczajia, iedmk
za(knesu dziatanie wynalaizku.

Praylkdad 1. Potzis, Roztwér jodku potiaisu
w phynnym bezwodayth amonjaku, zawde-
eljacy prizynajmniej 0,6 ¢ (lepiej 0,7 g)
jodlu potasw ma cemtymetr kwadratcwy
roztwory, poddany zostaje elektrolizie przy
pomooy katody miedziamej ; anody, sklada-
jacej si¢ z amalgamaitu potasu (0,05% ). Roz-
twér znafjduje sie przy temperatunze wrze-
nia Jub nfleco nizszej i pod cisn’lemiem atmo-
sferyeznem. Nasteptije wydzielanie sie po-
tast iz amalgamatu, lktéry twonzy nal kagodizie
posiadajacy zabarwienie bricnzowe roztwdr

peftasu w amenjaler.” Ten plyn o  batwie .

bronzowej podnosi st z katody na po-
wierzchniie jodku i zbiera sie tam, a wigc
moze by¢ bez trindnosci usuwany w procesie
clagtym, nie zawierajac przytem domieszki
jodiew, Do fego celu stuzyé moze separator,
ubrzymywany przy tempenaturze nizszej
. od templerattury wrzenia rozczymnz,
Rozcdaticzony amatgzmiat zostaje od-
prowadzony i zastapiony przez dawke Sswie-
2ego amafigamatu. Prizy rozeiericzeniu do
0,01% potialsu w amaltgamacie sita pradu ma
amiodizde wymosi¢ powdinna 0,03 A na cemty-
mefr kwaidratowy. Roztwér potasu moze
by¢ odpdirowany pod ciénieniem aftmosie-
rycznem;, co zmniefsza straty realocjl pemie-
dizy amonjaldiem, a amidem potasu. Metal
posiada do pewnego stopnia postaé gabeza-
sta, Nastepnie odbywa sie topienie mieltalu
przy mozliwie nafjnigszej temperaturze i
odfanie do cdipowiedinfich form,
- Creéé¢ komory elekirolitycznej, w ktorej
ehikra sie roztiwor potasu i sam sepanatcr
powinny byé wykonane lub pokryte maperja-
born, litéry miel pryépiessa neakiji pomie-

dzy amonjakiem a pctasém. Do dego celn
nadajje st e:l:omt1 szikiio, Nlnzlu hub amedi
‘emaljowamnz,

 Prizy stosowan'u jeszose wieoej rozoiefi-
czonych roztworom jodku nie otnzymuje sie
potasu w éfanie crystym, a tylko m-md plo-
tagsr, -

Jak widaé¢ z fig. 1, elekirolit zbiera sie
w naczyniu z lanego zelaza 1, wylokonym w
gornej czeoi ebemitern 2. Prad dioprowadza
sie w punkcie 3. Amalgamat tworizy ainode,
a driurkowana plyta 4 stanowi katcde, po-
krylis, izolacja puzy 5. Amalgamat doplywa
w punkcrie 6 i wycieka w punkcile 7. Plynmy
bezwodny amonjak dopltywa z zamwcmu 9
do zbiornika 8. Garz amonjakalny prizecho-
dzi do rury 10 i odpromwadiza sie nazewnabrz
w punkcie 16. Gérna wasiwa plyni, skila-
dajaeal sie z roziwory potasu, vbiera s¢ w
naczyniu 17 i przelewa si¢ do zbionnika 72,
skad zostaje odprowadzana przer mure 14,
naczynile 15 & zawdr 77, Roztwér jedku, sta-
nowigcy domieszke w voziwicrze potasu, po-
wraca przez rure 13. Aparat mode, w razde
potrizeby, pracowad pod  pewmem  ciénie-
niem. “Komory chiodzace (potrzebne wy-
tacznie dia zbiornika 12) nie s3 pnelthh
wiicmie mia) rysuniku,

Prizyklad II. Séd w stamie statym, Ren-
twér 90—100 ¢ cyjanku sodu w 100 g plyn-
nego amonjaku poddmy zostafe elekirolizie
pod ciénieniem atmosferycznem i przy tem-
peraturze, lezacej pcmiedzy demperaburg
‘winzenia i krzepniecix (miniej miecej pomie-
dzy —20° ¥ —34°C) przy pomocy katody z
migkkiej wstali i amody, skiadajacej sie z
emalgaimatu sodu (0,05%). Sod wydiziela
sig pod postaiciy sitzlej kirystalicznej, gab-
czastej masy i moze byé w dewolny sposéb
zbierany w kcomorze, Do tedo “celu stuzyé
nip. moze néz altbo thole, W kazdym rawie od-
bywa sig- to bez dostepu pomsetriza # wilgoct,
poczem neastepuje prescwanie w celln wytho-
czenin Zawatttego w masie elekdrclitu i po-
laczemia pojedyticzych liryszbaléw w zwar-
tg caloéé,  Nastepnie metal wytlacza sie z




lomeory proea odpowiedni otwor, stale za-
mknigty kiorkiem z twardego sodu. Sita poadu
posiada w takich warunkach jedymie geore-
tyczne znaczenie. '
~ Proces odbyweé¢ sie mote w ajparacie,
przedstawicnym na fig. 2 zataczomego ry-
suntku, na kiénej widaé¢ eociol 20 (chiodizo-
ny niewskazans na rysunbu otuling) craz
kistodowy beben 271, posiadajacy powolny
ruch obrotowy. Amalgamat cenaczony jesi
preer 22, Dalej uwwidocznicno thok 24, po-
siadajacy ruchy zwrotne, ndz 25 i séd 26 w
siante stalym, wylttaczany przez otwér 27.
Przyktad III. Roztwér 50 czeédi cyjanku
sodu w 100 czesciach plynnego bezwiodnego
amonjaku poddaje si¢ elektrolizie pcd ci-
$nieniem atmosferycznem i przy temperaiu-
rach, lezacych pomiedzy punktem krizepnie-
cia, & qmm!kltem wrzenia, (—310 —_ —ZSO‘C)
przy zastosowaniu, jako anody, amafigama-
tu sodu i jalo katody metalu, ktéry nie po-
stiaca. wihasmiodci katatitycznych wobec reak-
cji, wachodzacej pomigdzy sodem, a amo-
nijialiem; i ktory przy Cenych warunkach nie
ulega zadmym zmianom. W tym celu moze
byé¢ zuzytkcwana, np. migkka stal o matej
zawantosci wegha, Sila pradu ma ancdzie
wynosi 0,6 A ma centymetr kwadretowy.
Wyrczenpanie amalgamatu prowadzi sie do
0,002% sodu przy wzybkoéci ruchu amalga-
matu, wynoszacej 200 cm na minbe. Wigk-
sza szybkosé ruchu pozwala stcsowaé sil-
niefiiszer prady albo wieksze kmaficowe noz-
cieficizenie 4 oidwrotnie, Siba pradu gra prze-
waznie teoretyczing rcle, Séd zbiera sie w
postac zabarwionego na bronzowo amonija-
kaflmego romtwionu, poizbawicnego prawie zu-
pelnie domieszki cyjanfou, ktéry plywa po
powierzchni plynu. Masa elekdtrolitu powzo-
staje bezbarmwina, Bromzowy phyn §cieka berz
domieszkt cyjanku do chtcdzonego w cdpo-
witedni sposéb separatora. Wyczerpany w
kemonze amonjak zostafe zastapiony przez
nowa, dawke. W celu cddzielenia metalu
nastepuje adparowanie masy piod ci$nieniem
* atmosferycznem; 1 bez dostepu wilgoci. Wy-

dizdebajacy sie przytem amonjek wzhiera si¢
jednym @me zonanych i stosowanych  sposo-
béw. Otrzymeany séd posiade postisc - dods
zwartej gabki i wi tyiny stamie atwo ste moze

utilenta¢. Stapianie odbywaé sie przetopawin-

nio przy mozlwie niskiej temperajturze w at-

mosfeérze amonjaku, az do wyﬂmma go do

odpowiednich form,

Odjparcwanie: mode by¢ lr61wmaez prowe-
dacne pod pewnem ciénieniem,

Cizesci komicry elekiirolityoznej, styka-
jace se z roztworem siodu, wykicnane sa z
materjaléw, kitore nie wywienaja katalitycz-
nego dizdalanis na realkcje pomiedzy lso::lam,
a ameajakiom.

Pozyliad IV. Roztwér 60 ¢ cyjank so-
du w 100 g plymnego bezwcdinego amonja-
ku poddaje sie elekitrolizie w: lkiomorze zdol-
oej do wytrzymania pewnego wewnebrzma-
go cisnien’a prizy temperaturze cd 17°—30°
C. W‘tymwma;d\!mw:tyﬁewdmapmra.—_
tu, stykajace sig z nombworami sodu, powin-
ny byé¢ wykonane z malterjatéw, lotére nie
wiymwierajg katalitycznego daiatania na reak-
cje, zachiodeacy pomigdzy sodem a amonja- .
kiem, ktérai przy wyzszych femiperaturach
odbywa sie znacznie energiczmiej. Saklo, o- -
gniotrwala emalja, ebonit, miedZz i metal
Manvel'a stanomwia, odpowiednie do tego celu
mallerjaly. Katode sldaida sip z méedizi lub
z metalu Monel’a, anoda—z amalgematu so-
d, !wtllhnz.amgd do kcmory albo wptywaja-
cego do miej pod odipowiedniem ciénieniem
hydrostatycinem. Odplyw amalgamatu mo-
ze by¢ mabezpieczony w podobny sposéh.
S6d zbiera sie w postaici | roz-
tweru amonjakalnego i nie zawiera w zajsa-
dizie domieszki cyjanku, ptywajac prizybem
po powlerzchnil masy elektnclitin. Séd plo-
siada bardzo niezmacznag wmozpuszczalnosé
w roztwcrze cyjanku, ktéry posdada przeto
niebieskie zabarwienie. Nieznaczne zabar-
wiende ibejgo moztwioru nie wiptywa na wyniki
proceis,

Amonjakalny roztiwér sodi sphywa bez
przerwy, w miare powistawania, do 'sepaira-



tora i.do wyparki, gdzie nastepuje odparo-
wanile amjonjakiu i penowne jego skroplenie,
do czego stuzy chitodzony wody skraplacz.
Ze skirajplaicza amenjiak powtrtaca do komoiry
i uzupetniia zZawarto§é amonjaku w - masfe
ellelotirolity, wszeziuplong przez wytiwarzanie
amonjakalnego roztwicru sodiw. Po majgroma-
dizendu wikszej ilo§ci sodu w wyparce za-
trzymuje si¢ doplyw: toztwornu, oignzewa me-
tal az do stopiemnia i wylewa go do odpo-
wilednfich form. _ .
Poniewaz mia kattodzie powstaje wydzie-
lamie sie amonijaku, co wiplywa na zageszcze-
nie roztwioru cyljanowego, nalezy stoisowad

mieszadha, kitére rozdezielaja w masde elek-

trolitu zwracany dio komory amonjak. W
tym cellu najlepie]j winzymaé w komoirze ta-
kilei ciénienie, by maisa znajdiowata) si¢ w sta-
nie wrzenia. Mozna jednak stosowaé syfony
obiegowe, :

- Stcsowaé miogma inne zageszozenie Cy-
janku sodu. 15 g cyjlanku sodu na 100 cze-
$ci plynnego bezwodnego amonjaku mode
by¢ poddane ellekirolizie z amalgamatem,
. anajdujacym si¢ w ruchu lub splywajacym
w postaci cienkiej wiaidstwy 2z taka szyhbkio-
$ciig, ze zawarty w nim séid zo:stlaue prawie
wyczerpany calkcwicie, Przy: cisnieniu at-
mosferycznem stosowaé mozna temperatu-
r¢ w gramicach od —40° do —31,5°C. Przy
takiem w@ajgeszczeniu sita pradu jest niska,
Mozna ja podnie§é, stosujac prizestone,
przed elektrioda, w celu zabezpieczenia roz-
_ puszczonego sodu od stykania sie z amalga-

Zastrzezeniapatentowe.

1. Sposéb traktowania amajlgamaitéw me-
talli alkallicznych dlla otrzymania metali alka-
licznych (przedewszystkiem scdu), zna-
mienny tem, ze w komcrze elektrolitycznej
anodig stanowi amalgamat, a mase elektrolli-
tu—obojegtna s6l, rozpuszozona w obiojet-
nym rozpuszczalniku przy tempepraturnze,
lezacej znacznie mizej od 100°C, przyczem

sig cyjanek alkalicznego metalu.

katoda nie "powinna ulegié zadnym zmia-
nom.

2. Sposéb wedﬂu;g waistrz, 1, mmatmenny
tem, ze jako oizpuszczalnilk sltoslurie sig
plynny amonjak bezwodny, -

3. Sposéb weditug zastrz, 1 lub 2, zna-
mienny tem, ze jalo obojetng sol stosuje

4. Sposéb wedtug vastirz, 1—3, znamien-
ny tem, ze wykonywany jest w pulaczeniu
ze sposobem do wytwarzania amalgamatu
przez elektrolize wodnego roztworu soli
metalu alkalicznego przy pomocy latody
nbecicwiel. »

5. Sposéb wedlug, zastrz, 1—4, zhamien-
ny tem, ze metal alkaliczny powstaje w po-
staici roztworu, kitéry nie miesza sie z roz-
twicrem obojetnej. soli, co pozwala cddzieli¢
roztwér metalu odprowadizi¢ go i rwydsmetlmc
meftal zapomoca, odjparowania, amonjaku.

6. Sposob wedlug zastrz. 5, znamienny
tem, ze roziwoér metalu nie zawiera domie-
szek lobojetne; sofli.

7. Sposob wedlug zastrz, 1—4, anamlbn-
ny tem, ze metal wydziela si¢ w postaci sta-
tejj na kiajtodizie,

8. Przyrzad, lzlalsbosowany do sposobu
Mddlhugiwa&tnz 5, znamienny tem, ze sklada
sig: z komory ellektralitycznej dia przecho-
wywania plynnego bezwodnego amcnjaku,
z urzgdzenia, z niekatalitycznemd $cianka-
mi, powodujacego prizeptywianie przez ko-
miore amallgamatiu stianowiacego ancde, oraz
z urzadzenia do cddzielania roztwioru meta-
lu od noztworu solli,

9. Prizynzad zastosowany .d)o sposobu
wiedtug zastirz, 7, znamienny tem, ze sktada
sie z komiory ellekitiolitycznejj, zawierajace]
plynny bezwodny amonjak z unzadzeniem
do przeplywu amalgamatiu z niekatalitycz-
nemi §ciankami: i z urzadzenia do zdejmo-
wania metalu, w stanie statym, z katody ko-
mory elektrolityczne;.

Thomas Ewan.
Zastepea: M., Brakmian,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawsklego, Warszawa.
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