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Wynalazek dotyczy ulepszonych me¬
tod wytwarzania metali alkalicznych.

W tym celu stosowana jest elektroliza
wodnego troiztworu soli takich metali przy
katodzie rtęciowej i wydzielanSle metalu z
amalgamatu przy pomjocy płynnego bez¬
wodnego amonjaku. Wynalazek obejmuje
dalej wydzielanie sodu (albo innych me¬
tali alkalicznych), jako takich z amalga¬
matów, a przedewszystkSlem z amalgama¬
tów silnie rozcieńczonych, przy wytwarza¬
niu z amalgamatu anody przy elektrolizie
obojętnego roztworu elektrolitycznego prizy
niskiej temperaturze, t. j. przy temperatu¬
rze znacznie nKIższej, niż 100° C. Proces od¬
bywa się w granicach od —30° — +30° C,
czyli przy temperaturach, znacznie niż¬
szych od tychŁ jakie są stosowane w sposo¬

bie działania na sole stopiiione. Naj odpo¬
wiedniej szym rozpuszczalnikiem będzie
przytern bezwodny płynny amonjak, Moż¬
na jednak stosować i inne rozpuszczalniki
pod1 warunkiem, by rozpuszczalniki te wy¬
dzielały roztwory elektrolityczne, obojętne
w stosunku do sodu i innych metali alka¬
licznych. Roztwory nie powinny wchodzić
w reakcję z sodem i z innemi metalami al-
kalicznemi w takim stopniu, który powo¬
dowałby izolowanie tych metali od ich
działania. Takim rozpuszczalnikiem może
być np, płynny metylamin. Znaczna ilość
płynów organicznych natomiast nie nadaje
się do celów niniejszego procesu, ponieważ
reagują one z sodem i z metalami alkalicz¬
nemu Stopione sole nie nadają się rów¬
nież, ponieważ temperatura ich topliwości)



leży znaCzrufe wyżej, niż temperatury, sto¬
sowane w nowym procesie.

Jafco elektrolit może służyć dowolna
sól sodu (albo innego metalu alkalicznego),
która rozpuszcza silę w wybranym rozpu¬
szczalniku i obojętna (\V\wyżej przytoczo¬
nym znaczeniu) w stosunku do sodu (albo
innego metalu alkalicznego), a więc,1 np,,
cyjanek sodu (lub innego metalu alkalicz¬
nego.

Wynalazek polega na stosowaniu pew¬
nych roztworów, w których metale alka¬
liczne zasadniczo nie rozpuszczają się, a
które jednak służyć mogą dla wydzielania
ich z amalgamatów. Metale mogą być prze¬
to wydzielane bezpośrednio. Wydzielanie
ich z roztworów w płynnym rozpuszczal¬
niku odbywa się bez przerwy w celu od¬
dzielania metali w dkjodze odparowywa¬
nia. Cały proces może mieć przebieg cią¬
gły-

Roztwory soli metali alkalicznych w
płynnym bezwodnym amooijaku można po¬
dzielić na trzy grupy:

1. Roztwory, w których pewien metal
silę rozpuszcza.

2. Roztwory, w których metal ten jest
nierozpuszczalny albo rozpuszcza się w
bardzo nieznacznym stopniu i w których
istnieje on równolegle w postaci roztworu
w amonjaku prawie bez domieszki soli.

3. Roztwory, w których metal jest zu¬
pełnie nierozpuszczalny i znajduje się w
nich wyłącznie w stanie stałym.

Jeżeli łatwo rozpuszczalną sól sodu
dodaje się w izwiększających się stopniowo
ilościach do roztworu soidu w amonjaku,
to osiąga się punkt, w którym oba roztwo^
ry tworzą dwiie odrębne Warstwy. Dolna
warstwa składa się przytetm z roztworu so¬
li sódlowej w amonjaku i zawiera zaledwie
ślady wolnego sodu, górna zaś zawiera
prawie całą ilość sodu, rozpuszczonego w
amonjaku, prawie bez domieszek soli so¬
du. Przy dalszem dodawaniu soli wzrasta
zagęszczenie roztworu sodu i zachowuje

równowagę oddzielnej warstwy aż do na¬
sycenia, poczem następuje wydzielenie so¬
du w stanie stałym.

Roztwory tegp typu (w których metal
rozpuszcza się z mniejszą lub większą
trudlnością) nile posiadają większego zna¬
czenia, dla nowego procesu, ponieważ po¬
wstający na katodzie metal rozpuszcza się
w mniejszym lub w większym stopniu w
elektrolicie, a stamtąd zostaje ujęty przez
rtęć na anodzie. Metal, unikający powrot¬
nego przejęcSIa, nioże być wydzielony z ko^
mory jedynie łącznie z rozpuszczalną solą,
od której musi być następnie oddzielony,
co zupełnie niepotrzebnie komplikuje pro^
ces. Im bardziej roztwory zbliżają się do
granffley, oddzielającej roztwór drugiej gru¬
py odl pierwszej, tem mniej są one dla ni¬
niejszego wynalazku odpowiednie. Przy
użyciu roztworów rozcieńczonych znaj¬
duje również zastosowanie przesłona w
celu zabezpieczenia rozpuszczonego sodu
od zetknięcia się z rtęcią.

Roztwory drugie] grupy (w których
metal oddziela się prawie całkowicie w po¬
staci roztworu w amonjaku) stanowiła bar¬
dzo odpowiednie substancje elektrolitycz¬
ne. Roztwory metalu utrzymują się na
powierzchni roztworów soli i wobec tego
nie mogą stykać się z amalgamatem anody.
Ponieważ zachowują one stan płynny,
można je z łatwoścISą usuwać z komory e-
lektrolityczńej,, a oddzielenie metalu jest
bardzo ułatwione przez odparowanie a-
monjaku.

Zagęszczenie, przy którem powstają
dwie warstwy płynne, zależy od tempera¬
tury. Ponieważ przy słabych zagęszcze¬
niach roztwory posiiladają silne zabarwie¬
nie, dla ustalenia stanu rzeczy trzeba się
posiłkować oceną próbek, zaczerpniętych
z różnych poziomów zbiornika. Tak, np.,
przy temperaturze ojkjoło —26° C i przy
stosowaniu cyjanku sodu granice, w obrę¬
bie których powstają dwie -odrębne war¬
stwy płynu, leżą, pomiędzy zawartością
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3% a 44% cyjanku sodu na 100 części roż-
t\y!oru. Przy wytwarzaniu sodu przez elek-
fatolizowanie takich roztworów zapomocą
anody, zawierającej amalgamat sodu, naj¬
lepsze wyniki osiągnąć można, stosując od
2&%-^41% cyjanku sodu. Przy zawarto¬
ści mnlilejszej, niż 17% stosować należy
przesłonę, aby zapobieq stykaniu się sodu
z amalgapiatem. Otrzymywany sód zawie¬
ra zwykle pewną ilość cyjanku, szczegól¬
nie przy słabszych riozczynach cyjanku.

Powyżej 41% zmiany zawartości amo-
njaku spowodować mogą wydzielanie się
sodu w stanlte stałym.

Roztwory trzeciej grupy mogą również
znaleźć pewne zastosowania, chociaż wy¬
dzielanie się metalu w stałej formie,
skłonność do krystalizacji i trudności,
zwiiązane z usuwaniem stałego sodu ze
zbiornika, który ze względu na lotną za¬
wartość musi być dokładlnie uszczelniony,
przedstawia pejwne niedogodności, iz któ-
remi nie potrzeba się liczyć przy wydzie¬
laniu metalu w stanie płynnym.

Ilość soli sodu lub innych metali alka¬
licznych, którfe dają odpowiednie roztwory
elektrolityczne, jest ograniczona. Więk¬
szość z nich jest albo zupełnie nierozpu¬
szczalna albo rozpuszcza się tak nieznacz¬
nie w amonjaku, że otrzymać można je¬
dynie roztwojry pierwsizej grupy.

Inne dostatecznie rozpuszczalne sole
nie mogą być stosowane, ponieważ nie za¬
chowują sii|ę obojętnie, czyli wchodzą w
reakcję z sodem i z Łnnemi metalami alka-
licznemi, jak, np., azotany i tiocjanaty.

Cyjanek i jodek sodlu posiadają dosta¬
teczną rozpuszczalność, by można było wy¬
tworzyć #oztwory drugiej i trzeciiiej grupy,
Nie daia one reakcji z sodem w obecności
płynnego amonjaku, a roizczyny ich dobrze
przewodzą prąd elektryczny. Należy jed¬
nak dać pierwszeństwo cyjankowi, ponie¬
waż przy stosowaniu jodku zachodzi możli¬
wość powstawania gazów wybuchowych.

Zagęszczenie amalgamatu metalu alka¬

licznego może być dowolne. Najlepsze wy¬
niki dają jednak silnie rozcieńczone, płyn¬
ne amalgamaty, które idlają się wytwarzać
z łatwością. Prąd na anodzie musi być za¬
stosowany do izawartości metalu w amal¬
gamacie ń do szybkości jego ruchu. Jeżeli
stosuje się zbyt silny prąd, rtęć rozpuszcza
się jednocześnie z metalem alkalicznym i
wydajność metalu ulega zmniejszeniu. Na
podstawie przeprowadzonych z amalga¬
matem sodu doświadczeń stwierdzić moż¬
na, że prąd anodowy od 3—4 A na centy¬
metr kwadratowy i na każdy % sodu przy
pozostającym w bezruchu amalgamacie
nie nastręcza trudności. Stosować jednak
można znacznie silniejsze prądy, o ile amal¬
gamat jest mieszany albo płynie w postaci
cienkiej warstwy. Pnzy przekroczeniu pewr
nych granic następuje rozpuszczanie się
rtęci podczas przerw w wytwarzaniu sodu.
Siła prądu na katodzie mpże być w stosun¬
ku da prądu, stosowanego w metodzie soji
stopionych, bardzo nieznaczna.

Katoda może być wykonana z kutego
żelaza lub z; miękkiej stali, stosować jednak
można wiele innych przewodników prądu,
obojętnych na zawarte w komorze elektro¬
litycznej substancje. Stosować, np., można
metal Monel'a. Żelazo lane, platyna i rtęć,
są z wielu powodów nieodpowiednie.
Należy unikać metali, które przyśpieszają
normalnie bardzo powolną reakcję, jaka
zachodzi pomiędzy metalami alkalicznemi,
a amonjakiem przy powstawaniu amidów.
Metale, jak ołów i inne, które tworzą stopy
z metalem alkalicznym, również nie mogą
znaleźć zastosowania, gdyż należałoby je
w następstwie wydzielać zapomocą wypa¬
rowywania. Katoda powinna pozostawać
nienaruszona. Stosować można sam sód,
o ile wytwarzamy sód w stanie stałym.

Części zbiornika, stykające się z roztwo¬
rami metalu alkalicznego powinny być wy¬
konane z materjałów, które nie będą dzia¬
łały katalitycznie podczas reakcji, przy któ¬
rej powstają amidy. Jeżeli roztwór metalu
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tfojzAtolorae p^wną tsióll, stSyka »ię oe attflą, ti/a-
sttąpń rtaukial''ikMfieJŁ^faKMeljiai' inatoAooijdi* i* amidy iwy-
dtzdeJą się imfećtttta! oaStkowAoŁe,

Dallisizy opi:,s zjaWłera isizeireg piiizykładiófw
wyikionJainila), prtziyazein istosowme ftpamlty
prziedfeitaiwfibitte są ma łziaiłayozicinfyidh rtyisutt-
k&lciH. iPnzyfclaiJy :te nie ogramkiziaijią Jednak
zafkre&u dizialłainlfej wyniailafzkia

Przykłlaid !• -Potsui'.Rfcwbwite' jlodkjitt iportlaisai
w ipftyinnyun fcieizjwodniyrii aiffiiotnjjaikiui, aacwSei-
smijący p|rtzymja|jfminifej 0,6 g (lepoiej 0,7 g)
fdidku pattusiu ińlai cemitymetr ikwadtafcctwy
rciztwottUt, pbdidapy zastaje eldkrtmoJteifepirizy
ppirnwy fcaibodiy miiieidzSainej i amfodJy, sMadar-
jące] si^ z amaJgiźtfmiattti fpjdtasu [0,05%), Roz¬
twór zmla|j dujie tóę przy tcnnpenaibuinzl© iwriziei-
nja .ldb tifleco niżisaeij i jpód ciiiśniiieiniiiem atimo-
śtferyidztefffiL NatSitcjptŁjie wydlziielainfe siiię po¬
tasu iz amal£aima|fru, który tworizy na kaftcdtoie
ppisiladający iziabairwiieiniiie hudnizioiwie rozitwóir
ipicfBaJsm iw ajmcinjalkjw/ Tleń płyn o bairwfe
bromizoiwletf podteiiośni is5ę z fealbcdy na po-
wfeirzchjrtiię jocHcu i zbiera się tam, a wię!c
może być lbe2 tódnttifści usuwany w procesie
ćl^^ym, me iz1aj\tfiteirafjąc jprtzytewii idbmiesizfci
jodku. Do lego cełoi słłluiżyć rnioize sielpairatctr,
otrzymywany ppzy tempfcrfóiluirizie niiiźśizej
odl itefli)(pfefia(ttury wmzieinia rozczymu;.

Roiz)alteń)CToiny 'i&uiiialli^sttiiaiŁ -'z|0|sfleuj« lod-
proiWaefeony i zasitąpiiiony przez diaiwtkę świje-
żeigo aimajllgjaimaitiu. Purtzy rotzicfeńcizteiniihi db
0,01 % porbalsiu ^w atmaBiglainmidfe siilŁa praydlu mai
amiodlzife iwrynoisaić poiwiinnua 0,03 A na cemty*
mettir kjwladlfaltowy. 'Roizibwtiir pcitaisu imotże
być odjpstawiafny pod' ciśmiemSeim arffcnoisife-
ryciznieims, co zmunńejjsiziai sterty reafcojlłp-cimię-
dlzy aimorajalkSfemi, ia iatrraktem pidfcajsu. MeteH
pos»!fefd!a do piewiniegio isitopmiia pjoistoć igąibciza-
sfiąj. Nałsitępmie odbywa is*ę tlopdleoiłe tmieitałlu
pnzy mozjiiwiiiei nia(jniżfslżiefj tanperiaituriżte li
odlanie dio ctd^ow&eKSnScih farmm,

Gzęiść kotary el^fetroliiłlyDżifflej, iw której
zfeiiełrai siłę irotziłlwór poteltfu ii) asum isepanaltar

pcwlinifty być <wykona&e lub pokryte m&|terja-
łfcrifl, fetory aniel (pr^y^pjiesz^ realkcji pomłę-

<ky otocftvjiakieim a pqtaMnL Do Aego ocfti
nad(a|je sdę ebonit, szkita, ż^kpzo łub miedź
einutiłjoNBtointo.

Pl^zy ^tasowa^^ Jeazoae więcej rozcień-
cżofiych noKttH^ćffóM^ jodku nie ottrrymuje «*ę
ipcrtasia (w *$£fage czystym, a/ tylko amid pjo-
tiaista.

Jak wMałć ż liig. 1, eftek)ttnolłi|t zbieira aię
w nfaiczynim z łaniego żelaza /, wyłożonym w
•gómnej' cfzęiSci ebcimiteim 2. P^ądt dbproiwiaidJzia
się w pudkoSe 3. Amatgataiat trworiży iatoJotdę,
a dlaituirfcofwiaaiai płyta 4 isitaniotwi bJalcdię, po-
krytią "Jródałcją p:izy 5. Aaniailgiaimiatt dopływa
■w piulnikarie 6 i wycieftoa w pfuinfea:^ 7. Płyntny
bezwodny &moQ$ak dopftywa iz ?za»wcfriu 9
dit> zbłJordfelal S. Gaiz auttionjafaafliny p*r|Z!echo-
■d«i dio iriury 10 A lodlplrfeiwiadlztaj laiię miattiefwnąitnz
w ptankoie i6. Góm^ wamsibwtstf płypiii, sfeteb-
dbjąjoaJ isię z irozjllwofru ipottaisu, dblera si>ę w
naozynki // i pnzele*wta s^ę dio vzJbk)mSka /2,
skąd zostaje od^owadizana ,pr:zez mrę 14,
n»shaziyn!:lei f5 i iziaiwór 17. Roztiwóir j<ćdk,u, tsta.-
nofWiiący djotmjiłeisizkę w roizttHvtcrize potai^ut, po-
iwinaicia przez rufr^ 13. Apatiajt nioAe, w na®^
ipoitrtziefcy, praidcfwtaić ptcd pewtietm ciAniie-
riiem. Komory chłódzĄoe (po^rtzebne twy-
łączniie dlai z4>iornijka jf2/ nie s>ą pr»e*ta-
<wiićime maurysmffifeu,

(Pnzykfed IL Sójdf w fitomle fs*a4ym. -RiDte-
tfwór 90—100 g cyjanku siodłu w 100 ig płyn¬
nego aimjanijalkui poddtetty :Zi0S'talj^ ellćkłirołiziie
pod ci&oSeittiem a^moislefryaaflem i pitffy tem-
peraltiurzie, lleżąicej pcmliędlzy telmpamflwrą
'Wirwienia i krziejprniięiciiaj (imtóaj fWtięcieff ;pomi5(e-
dlzy —20° i —34°C) przy pomocy ikartodly z
miiękkiiiej tsitalliii i airaady, isiłołfadtaifąicej s&ę z
atmafligaynaitiu sodu (0,05%). Sód fwydiziiielia
isiię ipod posttiałaJą .sitalltelj fcrysftialTicizinłej, ,gąfe*
azmbe) uiiaisy i imioź«i być w dtowoilny sposób
zb!ieirajnjy w ikcimiptirze, Do >fceg|& eedu ahiżyć
mjp. może móż aiKbo tłoki. W każdym itafeiei od¬
bywa' .sdę- to berz dośtt^u pofttfłeftaizjaf i "wSgoc:,
poczerni nlaisit^uje pfrtełsłctwain&k w oeilb wytło-
czetuifei &atwiEurtteg)a w nuasie ^lefclrci^iki i po-
łąjcBmBft po»j!edyń'Cłzycfc kry^izibatew w izwair-
łą-całość; Natetępttiie imeital 'Wytteza "■■silę z
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komory praea cklpowiedini atairór, stale aa-
mfcmięty korkiem z twardego isodlu. Siła prądu
poaćad* iw .takich iwajrankwch jedymie ttiecre-
iyczme wmuczemte^

iPnoicleiS. ddbywtać laię moie w ©(paracde,
pr^dl^rwktnfym tuai f.'g. 2 zafłĄazoniciga try-
sainiku, oa; kitóaiej widać fabpfol 20 (ichtod!^
'iuy móeiwtsikałzajną ma» rysiuinlku ottttriłwey) ctraiz
katodowy bębem 2/, pWŁS&adlajjigycy piołwłoilny
ruch obwt|o*wty, Amaftgamaił ctemaczony jfcfcTt
pfteWfc 22. Dailejj <ujwiidiocz(riikinło Ak>k 24, jpo-
isSadaijący iluchy iawro*n«f roóź 25 i «ód 26 w
silfamiile istafym, wyllłiacziamy prtaez- otwór 27.

Przylkłald! III. Roztwór 50 częśdi cyjanku
sadrj w 100 częściach, płymmiegoi befciwlodfaeigo
atmomjalkiu fp^okłdkaij>e się efldktuoliilzfe pcd ci-
śnftaniieim aihmoisieryczinein i pinzy teimipieiraitu-
«racłit leiżąjcyfchj jpcwnil^dlzy p/uinfctetm fcriziejpinitę-
cJa, i<$ punktem wlenia (_3io _ _28°Cj
przy ztttetosoiwiainAu, j/afeo amo-dy, amajljjjąimar
tu socfoi i jajko fcaftody rndtailti, który nie po-
s&ddb-fwOttusnióriioi feaitaftttyctzinycih iwrofcctc reak¬
cji, izacłioidlząjcej pcimuędky sodtem;, a .aimio-
nijtókttbm i który pirtzy cfemyicłi wairunkach miiie
ariela iarcflnrym stmSaniom, W tym icelllu może
być izmiżyitikciwiamia, nip. imiiękka} isflal o ma&ej
sawaritośict wąjgjta. Sita prąidtu ma laniicidizie
wyniosi 0,6 A rtia cemftyimfertir knvfcd*iaftjoiwy.
WycmarpiafliiiJe aimjailgaimiałtiu pinciwtadizfl się dto
0,002% istodtu pirzy isiżryibkońci ruchu amaJga^
intartai, <wiyinfo«lząpej 200 cm nai imfauitę. Więik-
®zia rsizylfckość nuichju poziwalllai staowiaić sńl-
ntietftaaict ipraydy albo wSęfastei© krańcowe razr
cieńieizeiMai cfdhvTrtoitnic!, SiiliaJ p»ną|d|u gnai pnze-

^ ważimiie iteoirełtyaziną rollę. Sód iźfeSeina! .sfię iw
postaci izalhairiwtacigjo mai branrcofwio aimioinijan
kaftnejgo raztttwtoiin, pplzibaiwiijcnejgo pinaNviie izu-
petaJe domieszki cytfatnfcu, który pjywa po
pOfwifeff!zicŁm»i płynni. Matoa eJefeftłrojlitiu poteo-
sftajfc bezibairwiniai, Broirrtziowy płyn ścieka faelz
dbimicsizikT cyjanku dlo dhłcdlzoiitago w cdpo-
witeidmi sptoisóib siepamaitlorai. Wyczerpłamy w
kicmonzie aimiomjiak zositafjie tzaisitąprony przez
niaw|ą dawkę. W celu cididlzieleiniiai imetialu
nasitępuje odipiajrowiamiie imaisy pioid! ciśiniieniteim

* ajtanosuferycfznieiiiK I beiz idlotsit^pu wiitlgoci. Wy-

dtefte4aj|ący sśę prsytem almaofak tzfciera «t
jsedinyim ae tzaatnyicb i siaso»wtafiych sjposo-
bófw. Otrzyjmainry ród poeiiida positlać dbść
tziwiatrtej gąbŁi i wi tylni etanie ła-two się ramę
ultiiedrać. StalpfJar^c odbywać sóę pnzetopcwin-
rjo przy możliwile nistkieij temperialhurze iw at-
mosierae aimointjiaiktu, aż do wyikinia go do
<xłjpaw^daiich fbnm

Oi^patrdwiamie móie >być rórwmież pfroiwai-
dizcinie podi p|efwniem ciśmiiettiiem.

Ozęślcii konuery cickllirialityc^neij, styka-
jąjce isiię z ro^iwotrem aio^u, iwytkcmiane są z
smaitbrjiaftów, fetóre nie rwywierafją kaiaiityoz-
iDOgo <Łsdailaai'a na neaflecje poaniędry sodem,
a amctfijtalkije^m,

^Pirłzyidlald IV. Rofzltlwór 60 g cyjaiiitou' «o-'
<tu w 100 jg ^łyamego beizaMcidbego amo^ja-
ku poddaije isdlę ^kb^imm w (kjoimarze ^dbłl-
netj db fwyHrEysryaffwtt peiwniegol ,w<eiv^ęftTztn^-
go CiiśinBienila paizy .tempejnalłuinzie cid 17°—30^
C. W tytm wy^aclkiu wswfśtikife części aplairar ,
tu, ^tyJiające t&ię z rortwiamimi soctu, pawwv
ny być wykontacite x mś\i&jti&awę 'które nie
wiymalenałją kiaibaduityazn^o dtóiabmća aai reak-
c^f jziaicboid^cą pom^^ .
kietn, która prezy wyżtstzych temipieffaAuraich
otdbywa/ isćę izbiabsnie emiergi.teimfej. Szkło, o-
Śniotrwaia «mittl jH etoinit, miedfe i imetal
Moweil a ataa)cwdą od{pawtiłedb:e do ?Uago ceflju
me«ierj)a*y- Kaitotcfe) «kłla|dłai sńię z mieidlzi ilub
z metalu Momei a, atciodsu—z amaJigiaimatu so-
djui, 'wiłacizaiie.go do komory oftbo wjpływaiją-
cej^p do ctiej iped odjpofWi.todJniiam ciśnieniem
hydroat^tyczn^m. Odjp^yw ^TyaJ^amato mo¬
że być iziabeizpiieczlomy (w piodobny spoećit
Sód izfciiera isiilę iw ipioisltaici 'bnoinizoiwefgo irc(z.-
twcitiu aiimo9xjakaibiteigo ;i> nie zaiwiilerai w «za|sa-
dlzie dlomiieisizfci cy|jamklu, plływlaiją|c pirizyibem
-po ^powłileriziclhflifl maisy eltetotaidllilttui. Sćdl p|o-
siiadiai baordlzo niezttnaozmą oroziprLisizcz^JnK^ść
iw rpzitwicirziei cyjamkiu,, 'kjtóiry poisalaJdlai cirzefco
futóbileisk'?le izabairtwieinie. Niezuuatone izalbair-
wiemiije ite)g|o roiztrwjoirju miiie; w)p(ływa mia iwynlci
pnoceisiu.

Amomijakiallin/y roiziUwór aoidb is[płyjwiai bw
pirzerwy, <w ,miairę piciwlsitawalai^^ do 'sepatah
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tara i <łb wypariki, gdzie niaistępuje adjp&iro-
•wiaiti-ile ajm|opjiaiktui i pcmowmę jego islkro^leniiie,
cło cztego służy cMiodlzjany wadą sikraplacz.
Ze stknajpilaLcizia aimictrujiak pjofwtfalaai do komory
i utzoipełmliai iziątwarłtlość (amomijaSlai iw; m&sfe
€lllefctlr)oiliftJu( uiszc^upllctruą iprzeizl wytwarzanie
airmodjialktalltniejgroi rcizitiwicnii isioidjuL Po inja|groma-
dłziemriu wi^kslzej ilości' isocbui w wyipairce zai-
taizyinti je się dlopiłyW aipizjtwoffiui, icigrizjewta me¬
tali aiż (db \stopiielrito i wyileiwiai gol do odjpo-
wćJedlnlibh foimiL

Pcnieiwiajż mia (katodzie pciwfsftłaijte wydlziie-
lamie sięauraomljaku, co wplływalma zaigęszczć-
nie <r>ozft(WtotrjU cyfjattoiwejgoi, młalezy stosować
mifesizaidfe, które rozdtzielkją w iwaisflei ^lek-
troiliiibu izwnajeiainiy do komary aimoinfjialk. W
tyim celhi iniajllepdieij uittrizjyimiać w Ikamoinzie tó-
ki)e oianieaie, by imialsiai izHUaijdloiwiadlai się iw »sta-
nie wirizieiim Moźłnia jeicjbak stosować isyfomy
obiegowe.

Sftcsowiać miotania isume szaigęsizjazeinie cy-
jajnkii sodla 15 ig cyjlainfen sadki mai 100 cizę-
śłci płymmeigo bezwpdbeigo amoinijialktu mozle
być (ptodidlaoe elfektrolaiziie z amaJligafmia|te,m,
zniajjditŁJącytm isię w ruchu lub spiyiwaijąicytm
iw postaci dedkie j wairfertwy z tlaikąj szyibho-
ściią, że izawiairty !W niimr isófd izoist>a|j e ptnajwiiie
wyozerpiattuy ctaSIkowdicdiet Przy cdiśiniieiniiu aik
moistCeiyicizinieim stosować można' temperatu¬
rę w gjramiicaicih od —40° dlo —31(50C Przy
takiiem izia|gię)sizczem:iu isiiłla prątki jeisit niska»>
MożJnia ją jpodnieśĄ isitosuijąc pnizesłbinę,
pmzi&dl eifekitirloidą, w ideflm izdbełzlpjecizerfa roz-
ptuiazdzioinieigo sodiu od sftykainjiia się iz laninallgial-
imaifem,

Zastrzeżenia patentowe*

1. S(posólb traktowania airtaillgaMatlaw >m!e-
taili1 allkajlicznych .dla otrzyimapia imieltaiM alka¬
licznych (jpttiz-eidfeiwlslzyisltkiileim isicidb), izina-
roiemny tom, że w komctrize eildktoojliiityc/zmej
anodię stanowi aimalganialt, a nuasę elektroli¬
tu—olboijętina oól1, roiz(puisiziazioiniai wi ofoioljęiti-
nym ro^puisizidziallttiiku przy itjetmjpeiriattuirzie,
leiżąicej izmaczmie iniiiżeij okł 100°C, prizycizemi

kaitodja nie 'powiininia iuiliejgajc żadnym zmk-
nom*

2L Sposób iwediłiijg izialsihrtz, 1, zmamieniiy
tieimi, że jako liołzjpiuisizcizialLniilk atosiuje sńę
płyńmy amMiijlaik beizwodjnyj,

3. Sposób według izaisitnm 1 ślub 2, zmia-
miemjny tom, żj© .jako olbojję|Łną .sóil isitoisiulje
isiię cyjatoek alkrfcznego metalu.

4. Sposób wiedihijg jzaista. 1-^3, 'zimaurtiein-
ny teina, że wyikoin/ywainy ije&t iw płołą^^^
ze sposłobeim do wyitiw^riz&innia aimaligatniiaitiu
pirzejz eilcktrolkę iwodine|g|o ro^zUwoiru isoli
meltiaJa ajUkalliiczirueigo przy ploimoicy ikaitody
(ritęciciwjeiji.

5. Spjosólb iwteidlluigj zatsjttrizi. l-^4i, izinaimiien-
ny ternu, że mettlail aOlkailildzmiy poiwis*t^je iw po-
sitaioii -rolzifawioini!, który tniiie mie«iz)aJ si»ę \z roz-
twicirem obojętnej iSlolii, co pozykrailia oddzielić
roztlwór mjetalu oidprowadizić go i iwydzicilić
n^ejtajl iziapotoocą lodjparorwamiia almlotnjiaikiu*

6u Sposób rwteidiłoig iziaisibriz. 5, iziniairmtenjny
teim, że jroztlwór metaliku nie izafwilera domiie-
sizeik (olboj^Jjciej .siollii

7. Sposób iwierdlłlujg izaisitnz;. 1—4, izmaimilein-
ny temu, ż«ę! im'eitail wydziela się w positiaici firta-
łle|jmjai tkia|todlzale(,

8, Pir.zyrzą|d|f iziajstcisowany do sposobu
wedlłuigi iziałsitnzi. 5, znamienny teni, że skła(da
się: z komory ejl^ktroliityciznJej ido paizedio-
wywaniial piłymmegia bezwiodinie|go attniangialku,
z unzrąjdJztemiia, iz niykaMiryazmemi ściian^ka-
mi, powpdbjąjce^o pirizjep)lywia|nite pnzez ko-
mjorę laimailiglaimaitjui istaowiąjoęgo aocdę, oraz
z lumząjdJzjeniila do odłdziletlamiia irozitwloruj me^ta^
lu od ro(zitworu isoli

9v Prtzytnząid iziaisitioisiowiainiy ido isposdbu
wedl-uig zajsitrtz), 7, znamienny tern, że składla
się iz) ikioimioiry €lMdtirloilli!tyc!zin)eij, iziaiwieraljącej
piłytnftiy lbeiz|Wodhy annomljiajk iz urządzeniem
do pnzepłyWfu anuallglaniJaltlu <z ndefeatfalityiaz-
nemi' śtiapkami i z urziądlzienia) dk> zdlejtmo-
wiainaai meitiailti,f w sitianie słatyim, z, fealtody ko-
mioiry elektroKtycznej.

Thoimiais E waija.
Zastępca: M, Brokmani,

rzecznik patentowy.
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