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Vlctor,

@ Tabla din otel cu inalta rezistenta la soc
o si un proceden de obtinere a acesteia

~ (sn Rezumat
Inventia de fat3 se refer? la tabl3 din otel cu
‘Tnalth rezistent® fa goc, ¢i fa un procedeu de
obtinere a acesteia.
Tabla din ofel cu rezistent¥ inalt3 la soc,
conform inventiei, are compozitia: 0,28 - 0,35%C;
0,60 - 0,80%Mn; 0,17 - 0,37%Si; max 0,025%P;

max 0015% S; 2,1 - 2,3% Cr; 1,7.- 1,9%Ni; -

0.90-1,05%Mo gi hidrogen max 4 Nem“/100g,

Grupa 1§

procedeul constind in incilzirea lingourilor la

1230 Cé laminare in sleburi, inc3lzirea sleburilor
la 1180~C, laminare in tabld la 30 mm. recoace-
rea de inmuiere 3 h pe palier, normalizarc 60
min, cdlire dupd incilzire 60 min, cilire si
revenire 3h la 540°C.

Tabla obginutd prezintd o rezistenfa la goc
superioars.
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Inventia de fata se refera la tabla din
otel cu fnaltd rezistentd la goc si la
un procedeu de obtinere a acesteia.

Se cunosc table din otel cu un continut

2

Scopul prezentei inventii este de a se
obtine table cu rezistenta fnalti la soc
sau cu greutate redusa.

Problema pe care o rezolva prezenta

de 0,25...0.35%C; 0,60...0,80%Mn; 0,17 5§ inventie consta in stabilirea compozitiei
..0.37%Si: max 0,025%P si 0,015%S; otelului §i a conditiilor de obtinere la
1,5..3%Cr; 18..39%Ni; 04..1,1%Mo grosime a tablei de 30 mm, a unei inalte
gi dupa degazare in vid o%nginutul in rezistente la goc care sa permitad atin-
hidrogen este de max4 cm~/100g otel; gerea scopului propus.
tabla este laminata la grosimi cuprinse 10 Tabla din otel cu inalta rezistenta la
intre 65 gi 80 mm. goc, conform prezentei inventii, inlatura
Procedeul de obtinere a acestor table dezavantajele mentionate prin aceea ca
prevede elaborarea garjei de compozitie contine minimum, respectiv 0,28%C;
predeterminati, dezoxidare prin degaza- 21%Cr; 1,7%Ni si 0,9%Mo.
re in vid, turnare in lingouri, incalzirea |5 Procedeul de obtinere a tablei, con-
lingourilor la temperatura de laminare form prezentei inventii, realizeaza in-
de 1280...1330°C, urmati de laminare in cilzirea lingourilor in cuptoare adénci
slcburi de grosimi diferite in functie de la temperatura de 1230°C gi laminare
dimensiunile prestabilite ale tablei. in sleburi, urmata de incdlzirea sleburilor
Sleburile astfel obginute sunt flamate 20  la temperatura de 1180°C §i laminarea
in flux, dupi care se incilzesc la 1280°C in tabla cu grosimea prestabilita de 30
pentru laminare in table cu grosimile mm, care se supune in continuare la
65...80mm. recoacerea de inmuiere timp de 3h pe
Tabla laminata la dimensiunea ne- palier gi apoi tratamentul termic secun-
cosara se supune la o recoacere de 2§ dar prin normalizare timp de 60 min,
inmuiere la temperatura de 670...690°C cidlire dupa incalzire la temperatura
§i 1a un tratament termic final ce cuprinde predeterminati timp de 60 min, cilire
o normalizare cu racire_in aer de la si revenire timp de 3h la 540°C, tem-
temperatura de 870...890°C, o cilire de peraturile pentru normalizare §i cilire
1a 870...880°C cu ricire in uleisau mediu 30 fiind cunoscute.
sintetic §i o revenire sau doua la tem- Se da mai jos un exemplu de realizare
peratura de 570...590°C cu ricire in api. a inventiei, in legaturd §i cu fig.1+4,
Tabla cu grosimea de 65...80 mm care care reprezinti:
se obtine are urmatoarele proprietati: -fig.1, diagrama de incilzire a lin-
- Rpo,2=minimum 90 daN/mm*: 35 gourilor in cuptorul adénc;
- Rm= 105...125 daN/mm*; -fig.2, diagrama de incélzire a slebu-
- 7. = minimum 30%; rilor in cuptorul cu propulsie;
- A5 = minimum 10% 5 -fig 3, diagrama de recoacere a tablei
- KCU 30/2 = minimum 7 daJ/cm“; cu grosimea de 30mm;
- KV (-20)°C = minimum 5 dal; 40 -fig 4, diagramele de tratament termic
- KV (-40)°C = minimum 2 dal. secundar ale tablei cu grosimea de 30
Tabla realizata in conditiile descrise mm.
prezinta unele dezavantaje prin faptul ca Compozitia chimici a ofelului din
avand grosimi de 65...80 mm nu permite care se realizeaza tabla, conform in-
micgorarea cu valori mari a greutdtii 45 ventiei, se prezinta in tabelul nr.1.
blindajelor.
- Tabel 1
Elementele
C Mn Si P Cr Ni Mo Hidgogen
% % % % % % % Ncmd57 00g
0,28 0,60 0,17 max. max. 21 1,7 0,90 max.
| 035 0,80 037 1 0025 | 0015 23 19 1,05 4
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3

Otelul cu aceastd compozifie este
elaborat in cuptor electric, degazat prin
vidare si turnat in sifon in lingotiere
de 12t invers conicd. Se obtin lingouri

4

la temperatura de 1180°C in timp de
7,5h, gi se lamineaza in table cu grosimea
de 30 mm.

Tablele se recoc, conform diagramei

care sunt incalzite pentru laminoarein § 3, dupa cum urmeaza:
cuptoare adanci, conform diagramei din - incalzire in 1,5h la 690°C;
fig.1, dupd cum urmeazi: - mentinere la 690°C, timp de 3h;
- incélzire de la 400°C cu 40°C/h Ia - ricire in 2h de la 690°C la 600°C;
600°C:; - ricire in aer.
- mentinerea unui palierde 25hla 10 Se obtine astfel o duritate de maxi-
600°C; mum 280 HB.
- incilzire cu 40°C/h de la 600 la In continuare tabla este supusi tra-
800°C; tamentului termic secundar, in confor-
- mentinerea unui palier de 2,5h la mitate cu diagrama din fig.4, astfel stabilit
800°C; 15 incét sd confere tablei o rezisten{i ma-
- incalzire cu 100°C/h la 1230°C; ximi la goc. Tratamentul secundar_al
- mentinerea unui palier de 9h la tablei consti in normalizare la 880°C,
1230°C. cu mentinere 60 min g§i racire in aer.
Lingourile aduse la 1230°C. se lami- cilire 1a 870°C. cu mentinere 60 min si
neaza in sleburi cu grosimeade 220 mm. 20 ricire in ulei sau mediu sintetic si
Sleburile se flameaza in flux pentru revenire la 540°C, cu mentinerea 3h.
indepirtarea defectelor de suprafa’;é i Dhuritatea dupé revenire este de minimum
se racesc lent pana la 250°C (in 213. 408 HB.
In continuare sleburile se incilzesc, con- Tablele tratate termic, secundar, au
form fig.2, intr-un cuptor cu propulsie 25 urmitoarele proprietiti mecanice:
Tabel 2
Duritate R Rm ,| AS Z |KCU3002| KV KV,
HB daN'fxgm daN/mm % % J/em (-200°C_| (-40)°C
408 110 136 11 41 60 34 22
Inventia prezinta urmitoarele avan- pozitie predeterminata, turnarea in lin-
taje: gouri, incilzirea acestora in cuptoare
- rezistenfad la goc (capacitate de adinci la temperatura necesara laminarii,
protectie) superioard cu 30% fati de 30 laminarea in sleburi cu grosimea de 220
materialele cu grosime echivalent3 exis- mm, incalzirea sleburilor la temperatura
tente. necesara laminarii gi laminarea in table
cu grosimea de 30 mm care se supun in
Revendicari continuare unei recoaceri de inmuiere
35 la 690°C, urmatd de tratarea tegmicii
1. Tabla din otel cu tnalt3 rezistentd secundara prin normalizare la 880°C cu
la soc, caracterizati prin aceea c3, in racire in aer, cilire la 870°C cu ricire
scopul obtinerii unor table rezistente la in ulei sau mediu sintetic §i revenire
§oc, cu greutate redusd, au compozitia: la 540°C cu ricire in aer,caracterizat
0.28-0.35%C; 0,60-0,80% Mg; 0,17-037% 40 prin aceea ca, realizeaza incilzirea lin-

Si: max 0,025%P; max. 0,015%S: 2,1-
2.3%Cr; 1.7-1.9%Ni;30,90-1.05%M0; si
hidrogen max.4 Ncm“/100g.

2. Procedeu de obtinere a tablei,
constind in elaborarea sarjei de com-

gourilor la temperatura de 1230°C pentru
laminare in sleburi, urmata de incalzirea
sleburilor la temperatura de 1180°C
pentru laminare in table cu grosimea
prestabilita de 30 mm, supuse in conti-
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M 6
nuare unei recoaceri de inmuiere timp min §i revenire timp de 3h la 540°C,
de 3h pe palier gi apoi tratament termic temperaturile pentru normalizare §i
secundar prin normalizare timp de 60 cilire fiind cunoscute.

(56)Referinge bibliografice
Brevet RO nr.70031

Pregedintele comisiei de inventii: ing Pordea Viorel
Examinator: ing,Chebeleu Alice
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