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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania ampulek i innych tego rodza-
ju naczyn szklanych, zaopatrzonych w
szyjke wytworzong z rurki, Pod wyrazem
szyjka nalezy rozumie¢ kazda zwezona,
lub zwezajaca sie nasadke. Padczas gdy
dotychczas takie naczynia z rurki wytwa-
rzano w ten sposéb, ze rurke w jednem
miejscu zmigkczano i nastepnie zapomoca
ciagnienia tej rurki wytwarzano szyjke w
tem miejscu zmiekczonem, to wedlug wy-
nalazku niniejszego postepuje sie w ten
sposdb, ze koniec kawalka rurki zatapia
si¢ tworzac dno, ktéremu od wewnatrz za-
pomoca narze¢dzi nadaje sie ksztalt szyjki.
Sposéb ten pozwala na wytwarzanie zu-
pelnie jednakowych szyjek i na nadawanie

im takich ksztaltéw, ktérych nie mozna o-
siagnaé zapomoca tylko samego ciagnienia.
Jezeli zatapianie rurki uskutecznia sie w
pewnej odleglosci od jej korica, to przy po-
mocy nagrzewania otrzymuje si¢ zaopa-
trzone w dno dwa kawalki rury, ktore sa
juz przygotowane do dalszego od-
dzielnego obrabiania zapomoca odpowied-
niego narzedzia. Dwa kawalki rurki moz-
na po uksztaltowaniu szyjek zlczyé razem
otwartemi koricami i stopié¢ w miejscu tego
zetkniecia, Otrzymuje si¢ w ten sposéb na-
czynie z szyjkami, znajdujacemi si¢ jedna
naprzeciw drugiej. Tego rodzaju naczynie
nadaje si¢ do zastosowania do specjalnych
celéow. Mozna jednak przy stapianiu tych
dwoéch kawatkéw rurkowych wytworzyé w
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miejscu stopienia dwa dna i otrzymaé w
ten spgsob, dwa naczynia, z ktsrych kazde
posiada’ szyjke i dno. Mdzna réwniez po
wytworzeniu szyjki kazdy oddzielny ka-
walek rurki zaopatrzyé na koricu przeciw-
legtym w dno wywijajac ten koniec badz
nazewnatrz, badZz tez nawewnatrz, poczem
te wywinigta cze$é chwyta si¢ odpowied-
niem narzedziem i poddaje sie zmigkcza-
niu w miejscu tego wywiniecia, a nastep-
nie rozdziela sie ten kawalek rurki na
dwie, zaopatrzone w dna czeséci zapomoca
wyciagania schwyconego korica, przyczem
jedna z tych czeéci tworzy zaopatrzone w
dno naczynie, druga natomiast krétka
czg$é odpadkowa,

Jezeli szyjka, lub inna nasadka, winna
byé zwezona, co naprzyklad czesto stosuje

si¢ w amputkach w celu otrzymania miej-

sca, ktéreby posiadalo maly opdr przeciw-
ko ztamaniu, wéwczas ksztaltowanie szyj-
ki mozna uskuteczniaé zapomoca dwéch
przebiegow pracy. Najpierw przystepuje
si¢ do formowania przy pomocy odpowied-
" niego narzedzia (w celu nadania tej szyjce
ksztaltu zblizonego do stozkowatego), na
stepnie narzedzie to si¢ wyjmuje i wpro-
wadza narzedzie ciefisze, przyczem zweze-
nie to uskutecznia si¢ w ten sposéb, ze
szyjke zmickcza si¢ w miejscu podlegaja-
cem zwezeniu, poczem szyjka odpada.
Mozna przytem nadaé wewnet.znej sred-
nicy zwezenia pozadana wielkos¢, jezeli
wspomniane miejsce odpadnie przy ze-
tknigciu sie z ciefiszem narzedziem, Ten
sposéb otrzymywania zwezenia mozna u-
lepszy¢, jezeli to drugie narzedzie posu-
waé naprzéd po dokonaniu.zmiekczenia w
micjscu, ktére ma byé zwezone, bowiem
wtedy, gdy narzedzie to znajdzie sie kolo
zamknietego korica szyjki, rozciaga ja w
miejscu poddanem zmigkczeniu, wywotu-
jac tem samem zwezenie, Ten ostatni spo-
sob moze zastapié poprzedni przyczem
mozna tutaj pracowaé jednem tylko narze-
dziem, jezeli chodzi o wytwarzanie zweze-

ria szyjki walcowatej. Nie potrzeba b>-
wiem wtedy zatapiaé i ksztaltowzé korica,
lecz jedynie zwezié, zgiaé i zamknaé kor-
kiem, lub wykona¢ inna podobna czynnosé,

" azeby narzedzie, zapomoca ktorego usku-

tecznia sie zwezanie, moglo zaczepié o swo-
bodny koniec od wewnatrz. Zapomoca
wdmuchiwania lub odsysania powietrza
mozna ulatwié wytwarzanie tego zwegzenia.

Ksztaltowanie szyjki zapomoca pelne-
go (masywnego) narzedzia napotyka na
trudnoséci, jezeli szyjka, podlegajaca
ksztaltowaniu, a takze i narzedzie prze-
krocza pewna wielko$é, Duze pochlanianie
ciepla przez narzedzie jest przyczyna po-
wstawania napieé¢ w szyjce, ktére wywolu-
ja jej zniszczenie nawet wtedy, jezeli pra-
ca bedzie dokonywana narzedziem pod-
grzewanem, Przeciwdzialaé temu mozna
zapomoca zmniejszenia masy, narzedzia po-
chlaniajacego cieplo, wytwarzajac je wy-
drazonem i zaopatrujac w cienkie $cianki,
lub tez, co, jest jeszcze lepsze, nadajac mu
pewna podatno$é przez wykonarie jege o
przekroju falowanym, lub tez zaopatrujac
je w szczeliny. Inny $rodek polega
na zmniejszeniu powierzchni narzedzia
przenoszacej cieplo przez zaopatrzenie tej
gornej powierzchni w wycigcia, zapobiega-
jac w ten spos6b przyleganiu narzedzia do
szyjki calg jego powierzchnia,

Nieduza masa, podatnoé¢ i mala po-
wierzchnia pochlaniajaca cieplo zostaja o-
siagniete, jezeli narzedzie wykonaé z poje-
dyriczych pretéw, umieszczonych w pew-
nych od siebie odstepach. Jezeli nie zalezy
na tem, azeby szyjka posiadala S$cisle
ksztalt narzedzia, to mozna zmniejszyé o-
chtadzanie zapomoca zaopatrzenia narze-
dzia w obraczke, poza ktéra to narzedzie
si¢ zweza. Wtedy szyjka podczas swego
formowania nie przylega poza ta obracz-
ka do narzedzia, lecz mniej lub wiecej sie
zweza. W tym wypadku jednakze narze-
dzie nie daje si¢ wycofywaé przez szyjke
po jej wytworzeniu, Dlatego tez trzeba te
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obraczke wykona¢é w sposéb, umozli-
wiajacy jej odejmowanie w kierun-
ku ostrza narzedzia, azeby po ukor-
czeniu ksztaltowania oderwaé naczy-
nie, oswobodzi¢ te - obraczke i odjaé ja
od narzedzia, wtedy bowiem mozna pozo-
stale narzedzie wyjaé przez szyjke,

Ksztaltowanie, uskuteczniane zapomoca
takiego narzedzia, pozwala na nadanie
szyjce ksztaltow, ktére w pewnych wypad-
kach sa celowe. Moze by¢ naprzyktad poza-
dane, azeby naczynie posiadalo cienka szyj-
ke, ktérej koniec tworzy lejkowate rozsze-
rzenie, Dzigki takiemu lejkowi naczynie
mozna latwo napelniaé, zas§ cienka szyjka
pozwala na dogodne zatapianie naczynia.

Zalaczone rysunki przedstawiajg przy-
ktady wykonania wynalazku,

Fig. 1 — 6 przedstawiajg sze$é¢ stopni
- wytwarzania ampulek wedtug sposobu, be-
dacego przedmiotem wynalazku niniejsze-
go, fig. 7—9 przedstawiaja odmiane sposo-
bu w trzech réznych stopniach wykonania,
fig. 10—14 przedstawiaja cztery stopnie
wykonania ampulek ze zwezong szyjka, fig.
15 i 16—dwa stopnie wytwarzania zwezo-
nych rurek, fig. 17 przedstawia widok po-
dluiny narzedzia sluzacego do wykonania
sposobu wedlug wynalazku niniejszego, fig.
18 przedstawia odmienne narzedzie w wi-
deku podluznym, fig. 19 przedstawia w
takim samym widoku inng odmiane narze-
dzia, fig. 20 i 21 przedstawiaja czwarta od-
miane narzedzia w widoku podiuznym iw
przekroju poprzecznym, fig. 22 i 23 przed-
stawiaja widok podtuzny i przekréj po-
przeczny piatej odmiany narzedzia, fig. 24
i 25 przedstawiaja szésta odmianeg narze-
dzia w przekroju podluznym i wrzucie zgs-
ry, fig.26 przedstawia widok zboku siéd-
mej odmiany narzedzia, fig. 27 przedstawia
odmiane narzedzia wedlug fig 26 w prze-
kroju podtuznym, fig. 28 przedstawia prze-
kréj podluzny innej odmiany wykonania
narzedzia wedlug fig. 26.

Przy sposobie uwidocznionym na fig, 1

—6 rurka a, przedstawiona na fig. 1, roz-

dziela sie stapianiem zapomoca plomienia

na dwa kawatki @' i a® zaopatrzone w dna
(fig. 2). Do tych rurek wprowadza si¢ na-

rzedzie b!, wzglednie b2 (fig. 3), w postaci

trzonu o odpowiednich ksztaltach zapomo-

ca ktérych jeszcze miekkie obydwa te dna
przeksztalca si¢ w szyjki ¢' wzglednie c?

(fig. 4). Nastepnie otwiera si¢ korice tych

szyjek, odwraca obydwie rurki, otwarte za$

ich korce stapia si¢ ze sobg, (fig. 5). W ten

spos6b wytwarza si¢ ampulke o dwéch

szyjkach, Jezeli pozadane jest otrzymanie

dwoéch oddzielnych amputek, to ten kawa-

tek rozdziela si¢ zapomoca stapiania w plo-

mieniu na dwie ampulki, z ktérych kazda

zaopatrzona jest w dno (fig. 6).

Drugi: przykltad (fig. 7—9) unaocznia
inny sposéb wytwarzania dna, Po wykona-
niu oddzielnej amputki d (lub dwoéch ta-
kich) wedlug fig. 1—4 (fig. 7) wywija sie
nazewnatrz zapomoca dzialania plomienia
krawedz otwartego korca (fig. 8), zmigkcza-
jac ten kawalek przed wywinigciem, na-
stepnie chwyta si¢ to wywinigcie zapomo-
ca odpowiedniego narzedzia i wyciaga na-
stepnie schwycony koniec w ten sposéb, ze
pod dzialaniem plomienia powstaja dwie
czeSci zaopatrzone w dna, mianowicie po-
wstaje ampulka ¢! i cze¢sé¢ odpadkowa d2.

Zapomocag sposobu pojasnionego trze-
cim przykladem (fig. 10—14) wytwarza si¢
wedlug fig. 1 i 2 dwie zaopatrzone w dna
rurki e! i e? (fig. 10). Nastepnie wprowa-
dza si¢ narzedzie f1, wzglednie 2 ze stoz-
kowem ostrzem (fig. 11), przyczem zapo-
moca przesuwania tych narzedzi uskutecz-
nia sie ksztaltowanie szyjek g!, wzglednie
g2 (fig. 12), Nastepnie narzedzia #* i 2 wy-
cofuje si¢ i zastepuje je narzedziami A! i A2
o ciefiszem ostrzu, Na nie nasadza si¢ szyj-
ki zapomoca dzialania plomienia, wytwa-
rzajac w ten sposéb zwezenia #* i i2, kté-
rych wewnetrzna $rednica réwna sie $red-
nicy ostrza narzedzia. Dalsze obrabianie



odbywa si¢ wedtug fig. 5 i 6 lub wedtug
fig. 8 i 9.

Przy sposobie pojasnionym - przykla-
dem czwartym (fig. 15 i 16) rurka j utrzy-
mywana jest zapomoca urzadzenia uchwy-
towego k. Rurka ta jest na kodicu zamknie-
ta korkiem £°, Pret [ przechodzi nawylot
" przez urzadzenie uchwytowe k i przylega
swym koricem do korka k°, Jezeli teraz
rurka zostanie zmigkczona posrodku zapo-
moca plomienia m, za§ urzadzenie uchwy-
towe, rurka i pret zostana jednoczesnie ob-
racane, przyczem pre¢t bedzie si¢ réwniez
przesuwal, rurka sie rozcigga i zweza jed-
noczesnie w miejscu zmigkczonem zapo-
mocg plomienia.

Fig. 16 przedstawia gotowa rurke o tak
duzem zwezeniu, ze dotyka ono preta, Fig.

17 przedstawia narzedzie m! sluzace do

ksztaltowania walcowej szyjki butelkowej
- n' z dna n® rurki n. Narzedzie to jest wy-
drazone i posiada podluzne szczeliny, dzie-
ki czemu ma ono nieznaczna mase i jest
podatne w kierunku poprzecznym.

Fig, 18 przedstawia podobne narzedzie

m? zaopatrzene jednak w szczeling o ksztal-
cie srubowym, dzieki czemu jest ono podat-
ne zaréwno w kierunku poprzecznym jak i
podtuznym, fig. 19 przedstawia narzedzie
m?® w postaci stozka i zaopatrzone w szcze-
liny podtuzne, fig. 20 i 21 przedstawiaja
wydrazone narzedzie o cienkich sciankach
m*, ktérego poprzeczny przekr6j ma ksztatt
krzyza. Narzedzie to jest podatne w kie-
runku poprzecznym i podczas pracy doty-
ka tylko czesci powierzchni obrabianego
przedmiotu przekazujac jej ciepto.

Fig. 22 i 23 przedstawiaja wydrazone
narzedzie m®, ktére zaopatrzone jest od ze-
wnatrz w kierunku podtuznym w wyciecia
w celu zmniejszenia jego zewnetrznej po-
wilerzchni pochlaniajacej ciepto.

Fig. 24 1 25 przedstawiaja narzedzie,
sktadajace si¢ z pretow o, ktére na dole
wstawione sa do plytki p!, podczas gdy na
gorze osadzone s one w plaskich ztobkach

pierscienia p?, zaopatrzonego w szczeliny.
Narzedzie dziala wskutek tego jako narze-
dzie wydrazone, ptrzyczem jest ono podat-
ne w kierunku poprzecznym.

Fig. 26 przedstawia narzedzie do wy-
twarzania szyjki butelkowej rozszerzajacej
si¢ nazewnatrz, Narzedzie sklada si¢ z rur-
ki ¢, zaopatrzonej na gérnym koricu w po-
dluzne szczeliny, Do tej rurki wstawiona
jest glowka r, zaopatrzona w dwustozkowa
obraczke s i ostrze t. Przy ksztaltowaniu
szyjki tylko wierzcholek ¢ i brzeg pierscie-
nia s dotykaja szkla. Poza ta obraczka
szyjka zweza si¢ przy rozcigganiu. Ochla-
dzanie, uskuteczniane zapomoca obrzeza
pierscienia wzdluz linji zetknigcia sie, wy-
woluje tam napiecia w szkle, ktére przy o-
chladzaniu ciala szklanego samoczynnie je
rozrywaja, badz tez umozliwiaja latwe pe-
kanie, Glowic¢ r mozna teraz odlaczyé od
rurki g, za$ sama rurka moze by¢ wycia-
gnigta. ‘

Fig. 27 przedstawia narzedzie wedlug
fig. 26 z ta tylko réznica, ze tutaj ostrze
narzedzia nie jest przymocowane do glow-
ki r. Ostrze #° polaczune jest z walcowa
czegécia ¢ w ten sposéb, ze na tej czesci
swobodnie osadzona jest tylko glowica r°.
Wskutek tego przy ochlodzeniu kaptur
znajdujacy si¢ nad obraczka moze sie swo-
bodnie kurczyé przyczem nie powstaja w
nim niepozadane napiecia. ‘

Fig. 28 przedstawia odmiane czesci na-
rzedzia wedlug fig. 27, zaopatrzonego w
obraczke, przyczem glowica r! posiada tu-
taj szczeliny. Wskutek osiagniecia podat-
nosci zmniejsza si¢ napigcia na linji ze-
tkniecia sie szkla z obraczka.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania z rurek naczyn
szklanych z szyjka, znamienny tem, ze wy-
twarza si¢ w rurce zapomocy stapiania dno,
poczem dno to przeksztalca sie wewnatrz
w szyjke zapomoca odpowiednich narzedzi,



2. Sposob wedtug zastrz, 1, znamienny
tem, ze z rurki wytwarza si¢ zapomoca sta-
piania dwie oddzielne rurki z dnami, po-
czem obydwa dna przeksztalca sie jedno-
cze$nie od wewnatrz w szyjki zapomoca
odpowiednich narzedzi.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze po uksztaltowaniu szyjek otwarte
korice obydwéch rurek zostaja ze soba sty-
kane i stapiane.

4, Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny
tem, Ze przy stapianiu dwéch rurek wytwa-

rzany przedmiot zostaje znowu rozdziela- -

ny na dwie czesci zaopatrzone w dna.

5, Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze po uksztaltowaniu szyjki otwarty
koniec rurki wywija sig, nastepnie rurke
zmigkcza si¢ wpoblizu wywiniecia i roz-
dziela na dwie zaopatrzone w dna czesci
zapomoca wyciagania,

6. Sposéb wedlug zastrz, 1, w zastoso-
waniu do wytwarzania naczyn szklanych
ze zwezong szyjka, znamienny tem, Ze po
przygotowawczem uksztaltowaniu szyjki
zapomocg, odpowiedniego narzedzia, narze-
dzie to zostaje wycofane, za§ do szyjki
wprowadza sie narzedzie ciefisze, poczem
uskutecznia si¢ zapomoca zmigkczania
zwezanie szyjki w pozadanem miejscu zwe-
Zenia.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze szyjka zmigkcza si¢ w miejccu po-
zadanego zwezenia i rozciagga zapomoca na-

rzedzia wprowadzonego do niej od we-
wnatrz,

8. Narzedzie do wykonywania sposo-
béw wedlug zastrz. 1—7, znamienne tem,
ze sklada si¢ z wydrazonego cienkoscien-
nego walca (m! lub m?).

9. Narzedzie wedlug zastrz. 8, znamien-
ne tem, ze jego poprzeczny przekréj jest
karbowany w postaci gwiazdy

10. Narzedzie wedlug zastrz, 8, zna-
mienne tem, Ze zaopatrzone jest w szcze-
liny.

11. Narzedzie do wykonywania sposo-
béw wedlug zastrz. 1—7, znamienne tem,
Ze jego gorna powierzchnia zaopatrzona
jest w wyciecie.

12, Narzedzie do wykonywania sposo-
béw wedtug zastrz. 1—7, znamienne - tem,
ze sklada si¢ ono z pojedyriczych pretéw,
umieszczonych w pewnych od siebie odste-
pach,

13, Narzedzie do wykonywania sposo-
béw wedlug zastrz. 1—7, znamienne tem, ze
zaopatrzone jest w glowice (r) z obraczka
(5) i ostrzem stozkowem (#) dajaca sie
zdejmowaé w kierunku ostrza narzedzia.

14, Narzedzie wedltug zastrz. 13, zna-
mienne tem, ze ostrze stozkowe przymoco-
wane jest nie do glowicy (7) lecz do pozo-
stalej cze$ci narzedzia.

Felix Meyer.
Zastepca: M. Skrzypkowski.
rzecznik patentowy.
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