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(57) Sammendrag

Det omtales en vevet vire for anvendelse 1 en papirmaskin, kartongmaskin eller lignende.
Under anvendelse har viren en definert maskinretning (MD) og en definert tverretning (CD).
Viren omfatter en enkeltsjiktsstruktur av (MD-trader) som binder med CD-trader 1 et 2-skafts
repetert menster for dannelse en 2-skafts toppflate for 4 bare en materialbane. Viren omfatter
videre en forsterkning anordnet pa den motsatte flate, bunnflaten, av enkeltsjiktsstrukturen og
er i form av forsterkningstrider i maskinretningen (MDF-trader), som binder kun med CD-
trddene 1 et n-skafts repeterende menster, hvor n > 5, og sédlede danner
forsterkningsflotteringer i maskinretningen pa enkeltsjiksstrukturens bunnflate. MDF-tradene
binder kun med én CD-trad per repetering, og har samme finhet eller heyere finhet enn MD-
traidene. MD-tridene og CD-tridene, si vel som MDF-tridene er fremstilt av et
polymermateriale.
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Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en vevet vire for en

papirmaskin, kartongmaskin eller lignende. Oppfinnelsen er

serlig utviklet for formingsseksjonen, men kan ogsa

anvendes i andre posisjoner.

Avvanning i en papirmaskin gjennomferes normalt i tre

ulike trinn, og jo tidligere avvanningen skjer i maskinen,
desto mer kostnadseffektivt er det.

1.

Formingsseksjonen fjerner vann ved drenering fra banen
ved hjelp av sugebokser, ved vakuum, registervalser,
foillister, osv. I eldre maskiner av typen Fourdrinier
skjer denne avvanningen pa den ene side gjennom den
sdkalte langviren. I moderne vireseksjoner har det
vert mulig 4 eke avvanningen ved & injisere massen
mellom et virepar, noe som muliggjer at vannet kan
dreneres bade fra den over- og undersiden. Dette gjer
at vireseksjonen generelt kan gjeres kortere og mer
kompakt. Banen er her fortsatt svak og ledes vanligvis
til pressen via et en pickupfilt. Formalet med den
senere utviklingen har vart a forbedre papiregen-
skapene, bl.a. ved at man har kunnet redusere banens

tosidighet. Dette er ogsd en forutsetning for a kunne
kjwre stabilt ved store hastigheter.

I presseksjonen avvannes banen ved at den utsettes for
press 1 pressniper mellom ett eller alternativt to
filter. Filtkledningen fjerner vannet og rekondisijo-
neres. For & kunne gke effektiviteten i denne
seksjonen, er antallet pressniper i mange tilfeller
blitt eket til fire. En annen lesning for a mske



10

15

20

25

30

35

kapasiteten har vart & erstatte de tradisjonelle
pressniper med sakalte forlengete niper der pressingen
skjer ved hjelp av en sko som et mothold. I denne type
presser anvendes fleksible bdnd som utgjer valse-
mantelen rundt skoen. Kravene til denne type polymer-
belagte prosessband er at de ma ha en jevn overflate
og frembringe en jevn trykkfordelen nar det passerer
over skoen. Etter presseksjonen har papirbanen en slik
styrke og et terrstcffinnhold at det kan utsettes for
et visst strekk under den neste overfering til terke-
seksjonen. I framtiden vil det vare tilgjengelig
konsepter, hvor banen understettes via ulike band

gjennom hele maskinen, etc.

3. Torkeseksjonen avvanner ved at banen presses imot
dampoppvarmete terkesylindre. Det finnes en rekke
forskjellige l@sninger pa hvordan disse sylindrene
anordnes og orienteringen av disse for & gke
effektiviteten i terkeseksjonen.

I vireseksjoner av dobbeltviretypen er det, som angitt
under pkt. 1 ovenfor, mulig & oppnd flere frihetsgrader nar
det gjelder utformingen av hensiktsmessige virer. Dette
skyldes det faktum at begge virer arbeider med under-
stettelse fra ulike maskinelementer i virekretsen, at disse
er plassert svert nar hverandre. Viren utsettes for en mer
konstant belastning rundt virekretsen enn i de eldre vire-
seksjoner av Fourdrinier-typen. I disse krevdes det en
svaert hey stabilitet i for eksempel maskinretningen for at
viren skulle motsta de pulserende pdkjenninger som kan
forekomme rundt kretsen.

Det finnes kjente virer bade i enkeltsjikts- og fler-
sjikts utferelse. Disse innbefatter en eller flere trad-
systemer i maskinretningen (MD) henholdsvis i tverretningen
{CD). For & frembringe motstand mot slitasje er det vanlig
& velge grove trdder i virens bunn i CD-retningen, som
vender mot maskinens barende deler. Nar det gjelder disse
forsterkningene i de kjente virer, er forsterkningstradene
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vanligvis grove og har heyere slitasjemotstand enn andre
trader. Det er vanlig & anvende PA i bunnen. Dette materi-
alet har ikke heyere modulus enn PET. ]

Eldre enkelt-sjikts-virer av metall (bronselegering)
hadde den ulempe at deres gangtid var for kort. Pa 70-
tallet fikk virer fremstilt av polymerisk materiale et
gjennombrudd. Enkeltsjikts-virer med 2-skaftsflate var
imidlertid ikke tilstrekkelig stabile, og flerskaftsmenstre
(5-skafts~ og over) ble kjert med en viss suksess. Disse
enkelt-sjikts virer hadde for lav stabilitet og for kort
gangtid. For en stor grad ble de erstattet av flersjikts-
strukturer av typen dobbeltsjikts- og trippelsjikts-virer.
Enkeltsjikts-virer har nesten helt forsvunnet fra markedet.

Ulempene med dagens flersjiktsvirer er bl.a. at de
ikke taler de heye maskinhastighetene som kreves og at de
trekker med seg for mye vann. Det kan oppstd vannstrem-
ninger og pulseringer i viren. Tidligere kjente enkelt-
sjiktsvirer med 2-skaftmenstre har serlig den ulempe at de
er ustabile som felge av hey grad av beslgedannelse {(krimp)
i de individuelle tradene.

Formalet med den foreliggende oppfinnelse er a frem-
bringe en tynn cg stabil vire som sarliig funksjonerer i en
dobbeltvireseksjon og at den gir god avvanning ogsd ved
heye maskinhastigheter, over 2000 m/min. Viren ber ogsa
vere lett & holde ren og ber dra med seg minimalt med wvann.
Dette vil fere til en bedre produksjonsgkonomi samtidig som
at papirkvaliteten opprettholdes. Dersom viren skal
anvendes i terkeseksjonen etterstreves det minimum luft-
friksjon og tynne grensesjikt rundt viren.

I lys av det som er forklart ovenfor frembringes det
ifelge oppfinnelsen en vevet vire for en papirmaskin,
kartongmaskin eller lignende, hvilken vire, under anvend-
else har en definert maskinretning (MD) og en definert
tverretning (CD) og hvor viren omfatter en enkeltsjikts-
struktur dannet av trader i maskinretningen (MD-trader) og
som er innvevet med trdder i tverretningen (CD-trader) i et
2-skafts repeterende menster for & danne en 2-skafts topp-

flate for & bazre en materialbane, og en forsterkning som er
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anordnet pa den motsatte flate (bunnflaten) av enkelt-
sjiktsstrukturen, og viren er kjennetegnet ved at forsterk-
ningen omfatter forsterkningstrdder i maskinretningen (MDF-
trader), som kun binder CD-tridene i et n-skafts repeter-
ende mgnster, hvor n > 5, og sdledes danner forsterknings-
floteringer i maskinretningen pd enkeltsjikststrukturens
bunnflate, hvilke MDF-trader binder kun med en CD-tr3d per
repetering og er like fine eller finere enn MD-tradene,
idet MD-tradene og CD-tradene, s& vel som MDF~tradene er
fremstilt av et polymermateriale.

Det skal bemerkes at viren ifglge oppfinnelsen omfat-
ter forsterkningstrader kun i MD-maskinretningen. Det fin-
nes ingen forsterkningstrader i bunnen pa tvers av maskin-
retningen. Det skal ogs& bemerkes at floteringene pa
bunnflaten, som frembringes av MDF-tradene, er innbyrdes
like lange siden MDF-tradene binder med CD-trddene kun en
gang per repetering.

MD-tra&dene, CD-trddene og MDF-tradene som danner viren
kan velges hver for seg med et sirkulert eller ikke-sirku-
lert tverrsnitt. Den ovennevnte betegnelse »like fine eller
finere» vedrgrer forholdet mellom tradenes tverrsnitts-
flater. For trader med et sirkulzrt tverrsnitt, tillates
det ikke at MDF-trddene, ifelge oppfinnelsen, har sterre
diameter enn MD-tradene. Som et eksempel er det mulig velge
traddiametre i sterrelsescorden 0,15 mm i bunnen for MD-
tradene og 0,17 mm for MD- og CD-tradene i enkeltsjikts-
strukturen. '

Ifelge oppfinnelsen orienteres forsterkningstradene
{MDF-tradene) i virens maskinretning (MD). Dersom viren
fremstilles som en langvevet vire, er bade MD-tradene i
enkeltsjiktsstrukturen og MDF-trédene varptrader, og viren
blir varpforsterket. Dersom man isteden velger & fremstille
viren som en rundvevet vire, noe som kan vere fordelaktig
siden det ikke er behov for sem, vil forsterkningstradene
utgjeres av innslagstrader (Shute), og viren blir innslags-
forsterket. Uavhengig av veveteknikken har imidlertid viren
en definert maskinretning og forsterkningstradene er
orientert i denne maskinretning.
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Ifolge oppfinnelsen binder forsterkningstrddene (MDF-
tradene) med CD-trader i n-skaft, hvor n > 5. Dersom n
velges a vere mindre enn 5 oppnas det kortere floteringer
og flere bindepunkter i toppen, noe som gir mindre
materiale for slitasjen i bunnen og mere forstyrrelser i
toppflaten. Det vises for evrig til de uselvstendige krav.

Den vevete vire ifelge oppfinnelsen med de ovenfor
angitte trekk, gir et stort antall fordeler sammenlignet
med de virer som anvendes i dag:

1. Redusert markering.

Virens toppflate som barer materialbanen, har et 2-
skafts bindingsmenster som utfra et markerings-
synspunkt gir en optimal toppflate med minimalt med
markering. En 2-skafts overflate har et stort antall
stettepunkter og dreneringshullex, som dessuten er
jevnt fordelt over hele flaten. Felgelig blir marker-
ingen liten siden, bl.a. eyet ikke oppfatter mensteret
som spesielt forstyrrende, sammenlignet med diagonale
menstre. De skal szrlig bemerkes at MD-forsterkningen,
dvs MD-trédene, binder kun over én CD-trad per repe-
tering av MDF-tradene, og felgelig skaper ikke MDF-
tradene noen markeringsfloteringer i toppflaten som
derfor bevarer sin 2-skaftoverflate. MDF-tradene far
dessuten, ifslge oppfinnelsen, ikke v&re grovere enn
MD-tradene, nce som ogsa er grunnen til at den enskede
2~skaftsflate ikke pavirkes av MDF-tradene.

2. Hovere maskinhastighet.

Maskinhastigheten kan gkes sammenlignet med tilfeller
hvor man kjerer enkeltsjiktslagret virer i dag.

3. Ren vire.
Viren ifeslge oppfinnelsen holder seg lettere ren
sammenlignet med kjente virer, noe som gjer det mulig
a forlenge intervallene mellom rengjeringsstans.
Arsaken til at viren lettere holdes ren er at smuss/
fibrer lettere lar seqg vaske bort under dusijiingen
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{gjennomfgres kontinuerlig eller diskontinuerlig under
driften) siden dreneringskanalene er korte og det ikke

finnes mye materiale i viren som kan hindre slik bort-
vasking.

Hurtig avvanning og smad mengder medtrukket vann.

Virens lave tykkelse og det faktum at viren har mange

avvanningshuller jevnt spredt utover flaten ferer til
forbedret avvanning av materialbanen. Felgelig
reduseres mengden av medtrukket vann slik at for-
styrrelser og vannsprut reduseres. Dersom viren
spesielt anvendes basisvire i en pressfilt, vil den
okede avvanning redusere re-vanning ved utgangssiden
av pressnipen. Det faktum at forsterkningstradene
{MDF-tradene) er orientert i maskinretningen og ikke i
tverretningen bidrar ogsa til at de ikke trekker inn
vann i virens bunn.

Levetid. _
MDF-tradenes flotteringer pa bunnflaten av enkelt-
sjiktsstrukturen gker virens slitemotstand og det er
en akseptabel materialmengde (dvs MDF-trader) for
slitasjen ved en normal levetid for viren.

Installasijon.

Installasjonen av en vire ifplge oppfinnelsen for-
enkles som felge av det faktum viren har en lavere
vekt og er mindre ubsyelig og stiv enn dagens tykkere
to~ og tresjikts virer.

@konomi. '
Flotteringene som dannes av MDF-tradene pa bunnflaten
i maskinretningen ferer til lav friksjon mot de bar-
ende maskindelene og bidrar felgelig til & redusere
kraftforbruket. Siden viren lettere holder seg ren, og
er enklere a rengjere dersom den tilsmusses, er det
behov for mindre energi for fjerne eventuelt smuss/ -
fibre.



10

15

20

25

30

35

Nar det gjelder MDD-tradene kan felgende hovedformal
oppsummeres.

-Mindre fare for strekk.
~Slitemotstand i viren.
-Vannstyring (kanalisering) i maskinretningen.

-Reduksjon av friksjon mot barende maskinelementer.

Viren ifelge oppfinnelsen er spesielt utviklet for an-
vendelse som en formingsvire. Konseptet med MD-forsterket
menster med en 2-skaftflate i toppen (som ferer til lav
markering og mange kontaktpunkter) kan imidlertid ogsad an-
vendes som en basisvire i en pressfilt, som et tgrkevire
eller som en del av et prosessband. Kravene som stilles til
materialet, ma tilpasses til de respektive milje hva
gjelder belastning, temperatur, funksjon og krav til
avvanning. Nar viren for eksempel skal anvendes som en
terkevire, m3d den vare motstandsdyktig mot hydrolyse,
motstandsdyktig mot slitasje i vat og terr varme samt vere
formstabil. Nar viren anvendes som et prosessband kan
virens &pne struktur bidra til at et belegg av polymert
materiale trenger inn til et ensket niva eller fullstendig
blgr igjennom viren.

Uavhengig av det valgte tverrsnitt til tradene som
inngadr i viren, er MDF-tradene, ifslge en foretrukket
utferelse, finere enn MD-tradene. Fordelen med & ha finere
MD-trader er & forhindre MDF-tradene i a forstyrre 2-
skafts-overflaten. Slik det vil fremga av det etterfglgende
avsnitt, er det en ytterligere fordel at finere MDF-trader
kan medfere en fordelaktig forskjell i modulus/teyning
mellom, p& den ene side, enkeltsjiktsstrukturen og, pa den
andre side, forsterkningen.

Ndr det gjelder MD~tradene cog CD-tradene i enkelt-
sjiktsstrukturen, ber ikke disse skille seg for mye fra
hverandre i dimensjoner siden dette kan fere til
ustabilitet. Normalt vil de ha samme dimensjon, men dersom
det velges ulike materialer for MD~tradene og CD-tradene,
kan dette kompenseres for ved & velge ulike dimensjoner.
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Ifelge en foretrukket utferelse, er MD-tr&denes
modulus i uvevet tilstand, lavere enn MD-tradenes modulus i
uvevet tilstand. Denne utforelse er fordelaktig siden 2-
skaft-overflaten derved ikke forstyrres av MDF-tra&dene i
tilfelle forlengning i MD. Ved & begrense MD-tr&denes
modulus hindrer man at disse uensket trekker CD-tradene
nedad og dermed danner markerende groper/kratere i topp-
flaten nar viren, under fremstillingen, strekkes under
varmeherdingsprosessen. Imidlertid foretrekkes det at
materialet i MDF-tradene oppviser en gitt krympning under
kjolefasen etter varmeherdingsprosessen, slik at MDF-
floteringene pd bunnflaten ikke danner buer under relaksa-
sjon av viren etter varmeherdingsprosessen. Denne modulus-
forskjell mellom MDF-tréadene og MD-tradene kan oppnas ved &
velge en finere traddimensjon for MDF-tradene enn MD-
tradene eller ved valg av materiale.

If@lge en foretrukket utferelse innbefatter MD-tradene
og CD-trddene i enkeltjiktsstrukturen trader fremstilt av
polyester (PT) og/eller polyetylennaftalat (PEN).

Ifelge en foretrukket utferelse innbefatter forsterk-
ningstrddene (MDF-tradene) trader som er fremstilt av
polyamid (PA).

I tillegg til de utferelser som er spesifikt angitt i
de etterfelgende to avsnitt, kan materialene til de ulike
trader velges spesifikt ifelge det som er angitt i de
uselvstendige kravene.

Antallet MD-traAder i forheld til antall MDF-trader er
fortrinnsvis 1:1, men forholdet 2:1 er ogsa mulig. Et
lavere antall MDF-trdder er ikke foretrukket siden man da

ikke oppnar de enskede formal med forsterkningen.

Beskrivelse av en utferelse.

Som nevnt ovenfor er det etterfwslgende anvendelig pa
alle utferelser ifelge oppfinnelsen.

1. Vevnadsmensteret er 2-skaft for enkeltsjiktsstruk-
turen, som dannes av MD-trader og CD-trader, dvs at
MD-tradene binder med CD-tradene i 2-skaft.
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Vevnadsmegnsteret er n > 5 for MDF-tradene, (dvs at MD-
forsterkningstriddene er i bunnen), som hver binder med
CD-trddene i overflaten en gang per repetering for
MDF-tradene. Denne binding kan vare et menster i et
like eller ulike antall skaft, for eksempel 5-, 7-,
8-, eller 10-skaft.

Den komplette vevnadsrepetering ber fordeles pa et
like antall skaft slik at overflatemensterei repeteres
jevnt over bunnmgnsteret. Saledes ma et 5~ eller 7-
skaft-menster fordeles over minst 10~ henholdsvis 14-
skaft (harnesses).

Det presenteres fire eksempler pd mulige vevnads-

menstre for enkeltsjiktsstrukturen (alltid i 2-skaft, skaft
(harness) nr 1-10) henholdsvis forsterkningstradene i MD
(skaft (harness) nr. 11-20). »x» i tabellene betyr at MD-
traddene eller alternativt en MDF-trad binder over en CD-
trad. I alle eksemplene viser ikke MDF-vevnadsrepeteringen
{(skaft nr 11-20) rene {closed) diagonaler.

Eksempel 1: 2/10-skaft MD-forsterket.

1l2]3)4]5i8l2lels|wfiafrzl1alaefas]a6]17]18]19]20
L i x X x X 1 x X

2 % ® % X P ®

3} x X X X 3 Yy

4 X X » X X X

S x X ®x x X ¥

-6 Y. x ¥ ¥ b3 X x

70 % ¥ 1 x X X ¥

8 %X X ¥ x X ¥
Siw ¥ ¥ % x %

10 » » ® X X X




10

15

20

25

10

Eksempel 2: 2/10-skaft MD-forsterket med brutt diagonal.

t{2|3|s|s|6]|2|8|80l1j12{23{1¢]|2s{16{17]|18{12}20
11 = » X X X X

2 x X X X X x

3 4= % X X X X

4 % X X X b3 x

541 x X X X X X

6 X x X b X X
740z % % X 1 x %

8 ® X X xQ{x X

sy x| X X X X X
10 X ¥ X X X b3
Eksempel 3: 2/5 -skaft MD-forsterket

1l2{3f{efsis{2l8a}2joj1frz{z3fie|1s}16]17|18}1e]20
1fx X X X X X X

2 % X X X b3 X x
3Ex x x| X X X X

4 X x x X X X X
5§ x X X X X X X

6 » X X ¥ ¥ 1lx x

70 = x X X ¥ ¥ X

g * P X % b X X

9 » * ¥ X = b
10 X Y. ¥ X % Y.
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Eksempel 4: 2/5 -skaft MD-forsterket med brutt 5-skaft

fordeling pa 10-skaft.

Li2[3]al5({sl7je|gliojatirafaafaelas|a6|1|18i19}20
14§ x £ X ¥ b X X

2 X X b ¥ ¥ * X

3 ¢ ® b ¥ Y. ¥ x
4 ¥, ¥ ¥ b x X 3

50 x % | 2, P ” X x

8 X P A b b

70 x % ® X > 3 X

8. A 4 b = » A
g8 x x b % x 5

30 " 7 = A X

‘Dette menster kan ogsa utferes analogt i brutt
distribusjon p& 7/l4-skaft henholdsvis 8/l6-skaft.

Det er mulig & tilpasse vevstolen til repetert endring

av diagonaler i et vevnadsmgnster som i dette brutte 5-

skaft, som letter styringen av viren og reduserer faren for
at det dannes diagonale menstre 1 papirbanen under

formingsseksjonen i vireseksjonen.
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PATENTIEKRAV

1. Vevet vire for en papirmaskin, kartongmaskin eller
lignende, hvor viren under anvendelse har en definert
maskinretning (MD) og en definert tverretning (CD}, og
omfatter:

en enkeltsjiktsstruktur dannet av trader i maskin-
retningen (MD-trdder) som binder med trader i tverretningen
(CD-tradder) i et 2-skafts repetert menster for & danne en
2-skafts toppflate for & bzre en materialbane, og

en forsterkning anordnet pa den motstdende flate
(bunnflaten) av enkeltsjiktsstrukturen,
karakterisert ved at

forsterkningen er i form av forsterkningstrider i
maskinretningen (MDF-tréder), som kun binder CD-tr&dene i
et n-skafts repeterende menster, hvor n > 5, og sdledes
danner forsterkningsfloteringer i maskinretningen pa
enkeltsjiktsstrukturens bunnflate, hvilke MDF-trader binder
kun med én CD-trad per repetering, og er like fine ellexr
finere enn MD-tradene, idet MD-tradene og CD-tradene, sa

vel som MDF-tradene er fremstilt av et polymermateriale.

2. Vire i samsvar med krav 1, karakteri-
sert ved at MDF-tradene er finere enn MD-tradene.

3. Vire i1 samsvar med krav 1 eller 2, karak-
terisert ved at MDF-tradenes modulus i uvevet
tilstand er lavere enn MD-trddenes modulus i uvevet
tilstand.

4, Vire i samsvar med et av kravene 1-3, karak-
terisert ved at MDF-trddene er fremstilt av et
annet materiale enn den/de MD-tradene og CD-tradene i
enkeltsjiktsstrukturen.
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5. Vire i samsvar med krav 4, karakterisert

v e d at MD-tradene og CD-triddene i enkeltsjikts-
strukturen er fremstilt av samme materiale.

6. Vire i samsvar med krav 4, karakterisert
v ed at MD-tridene og CD-trddene i enkeltsjikts-
strukturen er fremstilt av ulike materialer.

7. Vire i samsvar med et av kravene 4-6, karak-
terisert ved at MD-tradene og/eller CD-
tradene i enkeltsjiktsstrukturen omfatter trader fremstilt
av polyester (PET).

8. Vire 1 samsvar med et av kravene 4-7, karak-
teriserxt ved at MD-tradene og/eller CD-
tradene i enkeltsjiktsstrukturen omfatter trader fremstilt
av polyetylennaftalat ({PEN).

9. Vire i samsvar med et av de foregdende krav,
karakterisert ved at MD-tré&dene omfatter
tradder fremstilt av et slitemotstandsdyktig materiale, sa
som polyamid (PA).

10. Vire i samsvar med et av kravene 1-3,
karakterisert v ed at MD-tradene i
enkeltsjiktsstrukturen og CD-tradene i enkeltsjikts-
strukturen og MDF-trddene omfatter trader fremstilt av
samme materiale.

11. Vire i samsvar med krav 10, karakteri-
s ert ved at nevnte samme materiale er polyetylen
(PET) .

12. Vire i samsvar med et av de foregaende krav,
karakterisert ved at MD-tradene er
varptrader og CD-tradene er innslagstrader (shute).
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13, Vire i samsvar med et av de foregdende krav,
karakterisert ved at CD-trldene er
varptrader MD-tradene er innslagstrader (shute).

14. Vire i samsvar med et av de foregéende krav,

karakterisert ved at CD-tradene og MD-
tradene i enkeltsjiktsstrukturen har samme finhet.

15. Vire i samsvar med et av de foregaende krav,
karakterisert v ed at antall MD-trader i
forhold til antall MDF-trdder er 1:1.

16, Vire i samsvar med et av kravene 1-14,
karakterisert v ed at antall MD-trader 1
forhold til antall MDF-trader er 2:1.

17. Anvendelse av vire 1 samsvar med et av kravene 1-16,
som duk i en formingsseksjon i en papirmaskin, kartong-
maskin eller lignende.

18. Anvendelse av vire i samsvar med et av kravene 1-16,
som duk i en presseksjon i en papirmaskin, kartongmaskin
eller lignende.

19. Anvendelse av vire i samsvar med et av kravene 1-16,
som duk i en torkeseksjon i en papirmaskin, kartongmaskin
eller lignende.
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