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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
ksztaltowania zbieznych kofic6wek kwadratowych,
zwlaszeza na stroikowych kolkach fortepianowych
metodg obrébki plastycznej na zimno.

W dotychczas znanych urzadzeniach do ksztal-
towania zbieznych koficéwek kwadratowych pod-
stawowymi elementami byly dwie matryce, ktére
dzielilty wykréj do ksztaltowania kolka po prze-
katnej kwadratu. Wytwarzanie kotkéw przy po-
mocy tego urzadzenia bylo klopotliwe ze wzgledu
na konieczno§é stosowania kilkakrotnego dottacza-
nia w celu uzyskania poprawnej koricowki kwa-
dratowej. Wydajno§¢ tych urzadzefi i Zywotno§é
byla niska. Niekorzystnga cecha tego urzadzenia
byla réwniez trudno§¢ wykonania ksztalttu w sa-
mym wykroju matrycy.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
niedogodno$ci poprzez zaprojektowanie przyrzadu
do ksztaltowania zbieiznych kohcéwek kwadrato-
wych metodg obr6bki plastycznej na zimno.

Cel ten osiagnieto poprzez zaprojektowanie urzg-
dzenia skladajacego sie z przyrzadu ksztaltujgcego
oraz podajnika rewolwerowego. W stosunku do
stosowanej dotychczas metody ksztaltowania za-
projektowane urzgdzenie umozliwia wytloczenie
konicowki kwadratowej podczas jednego uderzenia
prasy dzieki temu, Ze narzedzie ksztaltujgce skla-
da sie z czterech czeSci, a w plycie dolnej znajdu-
je sie poduszka sprezysta umozliwiajgca plyniecie
materialu podczas jego ksztaltowania. Podajnik
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rewolwerowy natomiast zwieksza wydajno§¢ urzg-
dzenia.

Przyrzad wedlug wynalazku zwieksza Zywotno§é
narzedzi dzieki temu, Ze ksztaltowanie odbywa
podczas jednego skoku prasy, a nie jak w stoso-
wanym dotychczas urzadzeniu, gdzie ksztaltowa-
nie odbywalo sie podczas kilku skok6éw prasy.
Dzigki zastosowaniu podajnika rewolwerowego
uzyskuje sie zmechanizowanie samego procesu
produkcyjnego i zwiekszenie wydajno$ci. Na sku-
tek tego, ze poduszka sprezysta pozwala na ply-
niecie materialu ksztaltowanej czeSci wzdluz osi,
uzyskuje sie 3,3% oszczedno$ci materiatu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na ry-
sunku na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie
w widoku z géry bez plyty gbrnej przyrzadu, fig.
2 — przekréj podluzny urzadzenia, fig. 3 — prze-
kréj fragmentu podajnika rewolwerowego z po-
duszka sprezysta, fig. 4 — przekr6j mechanizmu
do napedu suwaka podajnika wediug przekroju
A—A, fig. 5 — konstrukcje¢ podajnika rewolwe-
rowego, fig. 6 — kolek z konc6wka nieuksztatto-
wang, fig. 7 — kolek z koficobwka uksztaltowans.

Urzadzenie do ksztaltowania zbieznych konicé-
wek kwadratowych posiada cztery szczeki 1 osa-
dzone suwliwie w stozkowej tulei 2 weciSnietej w
korpus 3 przymocowany do gérnej plyty 4 przy-
rzadu. Do korpusu 3 przykrecona jest plytka 5
zabezpieczajaca szczeki 1 przed wysunieciem. Mie-
dzy szczekami 1 a gérng pityta 4 przyrzadu osa-
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dzona jest wypychajaca sprezyna 6, ktérej zada-
niem jest wysuwanie szczek 1 w d6t po uksztal-
towaniu kotka stroikowego.

W szezekach 1 wywiercone sg otwory 7, w kt6-
rych osadzone sg rozpierajace sprezyny 8, powo-
dujgce rozpieranie szczek 1. W dolnej ptycie 9
przyrzadu osadzona jest obrotowo tarcza 10 po-
dajnika rewolwerowego, w ktérym znajdujg sie
dwadzieScia cztery otwory 11 do umieszczania w
nich pélabrykatéw kolk6é6w stroikowych. Na wal-
ku 12, na ktérym osadzona jest tarcza 10 podaj-
nika rewolwerowego, osadzone jest réwniez kolo
zapadkowe 13, z ktérym zazebia sie zapadka 14.
Zapadka 14 przymocowana jest obrotowo do suwa-
ka 15, do kt6érego przykrecona jest r6wniez obu-
dowa 16 z rolkg 17. Klin 18, zamocowany jest w
oprawie Kklina przykreconej do piyty gérnej 4
i powoduje przez nacisk na rolke przesuw suwa-
ka 15 o stalg dlugo$é. Podczas tego nacigga sie
sprezyna 19 polaczona z jedriej strony z suwa-
kiem 15, a z drugiej z dolng plyta 9 przyrzadu.
Rozciggnieta sprezyna 19 powoduje ruch powrotny
suwaka 15. ’

Do plyty dolnej 9 przymoéowana jest obudowa
20, w ktérej przesuwa sie ustalajgcy zatrzask 21,
shuzacy do dokladnego ustalenia polozenia tarczy
10 podajnika rewolwerowego wzgledem ksztaltuja-
cych szezek 1. Zatrzask ustalajacy 21 dociskany
jest sprezyna dociskajgca 22. Obudowa 20 oslonie-
ta jest od gbéry plytka 23. W ptycie dolnej 9 osa-
dzone sq dwie kolumny 24, ktére ustalajg poloze-
‘nie plyty gébrnej 4 przyrzadu wzgledem tarczy 10
podajnika rewolwerowego.

W plycie dolnej 9 pod tarcza 10 podajnika re-
wolwerowego jest otwor ksztattowy 25, ktéry po-
zwala na swobodne wypadanie uksztaltowanych
kolkéw. Pod plyta dolng 9 w osi szczek 1 umie-
-szczona jest poduszka sprezysta 26, ktorej zada-
niem jest umozliwienie plyniecia materialu w doét,
co z kolei nie pozwala na znieksztalcenie koficow-
‘ki kolka stozkowego przeciwleglej do konhcowki
z ksztaltowanym, zbiezZnym kwadratem. Pod po-
‘duszka sprezysta osadzona jest sprezyna amorty-
zujgca 27 lub guma.

Z chwila, gdy suwak prasy przesuwa sie w dél,
klin 18 powoduje poprzez rolke 17 przesuw su-
waka 15 o okreflong dlugo§é. Zapadka 14 umo-
cowana na suwaku powoduje obr6t kola zapad-
kowego 13 i polaczonej z nim tarczy 10 podajni-
ka rewolwerowego o 1/24 cze§¢é obwodu. Zatrzask
ustalajgcy 21 wsuwa sie w wybranie wykonane
w obwodzie tarczy 10 podajnika rewolwerowego
i tym samym ustala jej dokladne polozenie i za-
bezpiecza ja przed przesunieciem spowodowanym
dzialaniem sil bezwladno$ci. Przy dalszym ruchu
suwaka prasy w dé6t szczeki 1 obejmujgq koficéwke
kotka stroikowego i w chwili zetkniecia sie ich
z tarczg podajnika rewolwerowego 10 zaciskajg
sie.
~ Powierzchnie robocze szczegk 1 w stanie zam-
~knietym tworza ostrostup o przekroju kwadrato-
wym, dzieki czemu przy zaciskaniu sie szczek 1
wytloczona zostaje zbiezna koficowka kwadrato-
wa kotka stroikowego. Podczas ksztaltowania kofi-
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coOwki kolka stroikowego kolek wydluza sie. Po-
niewaz powierzchnie ksztaltujace szczek 1 sg
zbiezne, material nie moze plynaé w gére i dla-
tego w plycie dolnej 9 umieszczona jest poduszka
sprezysta 26 ze sprezyna amortyzujaca 27, ktére
pozwalaja na piyniecie materialu w dét. W wy-
padku nie zastosowania poduszki. sprezystej 26
koficobwka przeciwlegta do kwadratowej uleglaby
splaszczeniu. Przy ruchu suwaka prasy w goére
szczeki 1 dzieki sprezynom rozpierajgcym 8 i spre-
zynie wypychajacej 6 stopniowo otwierajq sie
i pozostawiaja kolek umiejscowiony w otworze 11
tarczy 10 podajnika rewolwerowego. Przy ponow-
nym ruchu suwaka prasy w d6t nastepuje obrét
tarczy 10 podajnika rewolwerowego, jak poprzed-
nio opisano, a uksztaltowany kolek stroikowy wy-
pada przez otwér ksztaltowy 25 do zbiornika
umiejscowionego pod prasa. Dalszy cykl prasy
powtarza sie.

Urzadzenie do ksztaltowania zbieznych kofic6wek
kwadratowych metoda obrébki plastycznej posia-
da zwarty konstrukcje nie pozwalajaca na znacz-
ne odksztalcenie poszczegélnych elementéw przy
duzych naciskach. Ksztaltowanie zbieznej kofic6w-
ki kwadratowej nastepuje podczas jednego skoku
prasy, dzieki temu, Ze narzedzie ksztaltujace skla-
da sie z czterech szczek 1, a w plycie dolnej 9
umiejscowiona jest poduszka sprezysta 26 pozwa-
lajaca na plyniecie materialu w dét Dodatkowym
czynnikiem zwiekszajagcym wydajno§é jest zasto-
sowanie podajnika rewolwerowego. Podajnik ten
zwieksza ponadto bezpieczenistwo pracy, poniewaz
péifabrykaty kolkéw umieszcza sie¢ w otworach
tarczy podajnika rewolwerowego i nie zachodzi
konieczno§¢ wsuwania reki pod przyrzad ksztal-
tujacy. Zaleta urzadzenia jest réwniez samorzutne
wypadanie uksztaltowanych kotkéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ksztaltowania zbieznych kon-
cowek kwadratowych, zwlaszcza na stroikowych
kotkach fortepianowych metodg obrébki plastycz-
nej na zimno, znamienne tym, ze sklada sie z czte-
rech szczek (1), ktére sa umieszczone przesuwnie
pionowo w stozkowej tulei (2), wcinietej w kor-
pus (3) przykrecony S§rubami do plyty gbérnej (4),
oraz z poduszki sprezystej (26) usytuowanej pod
tarcza (10) podajnika rewolwerowego, przy czym
szczeki (1) polaczone sg miedzy soba sprezynami
rozpychajgcymi (8), a z plyta gérna (4) — sprezyna
wypychajaca (6).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze poduszka sprezysta (26) podtrzymujaca kotek
znajdujacy sie w otworze (11) podczas jego ksztai-
towania jest podparta regulowang, amortyzujacg
sprezyna (27).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2 znamienne
tym, ze powierzchnie robocze szczek (1), w stanie
zamknietym tworzg ostroslup o przekroju kwa-
dratowym.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3 znamienne
tym, ze tarcza (10), podajnika rewolwerowego po-
siada otwory (11), ktére shuzg do umiejscowienia
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kotkéw w procesie ich ksztaltowania i polaczona rego przymocowana jest rolka (17) polaczona z kli-
jest z kolem zapadkowym (13), a ta z kolei z za- nem (18) zamocowanym w plycie gérnej (4) przy-
padky (14) przymocowang do suwaka (15), do kt6- rzadu.
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