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Stopy wapniowo - aluminiowe otrzy-
muje sie w znany sposéb przez ogrzewanie
do wysokich temperatur tlenku wapnia z
nadmiarem aluminium, przy czym cze$é a-
luminium zuzywa sie do redukcji tlenku
wapnia, pozostala za$ ilo§¢ aluminium sta-
pia sie z powstajacym wapniem. Najko-
rzystniejsze przeprowadzanie tego sposo-
bu dotychczas polegalo na tym, ze wapno
palone w kawalkach dodawano do rozto-
pionego aluminium mocno przegrzanego.
Jednakze sposéb powyzszy posiada te nie-
dogodnos§é, ze obok stopu wapniowo - alu-
miniowego tworzy sie jednocze$nie trud-
notopliwa pozostalo§é, zawierajaca znacz-
ng ilo§¢ metalu.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
pozwala ma usuniecie tych niedogodno$ei

przez wytwarzanie cieklego zuzla, dajace-
go sie dobrze oddzielaé od shopu wajpnio-
wo - aluminiowego,

Wedlug wynalazku do zbiornika reak-
cyjnego, celowo wykonanego z grafitu,
razem z aluminium w kawalkach wprowa-
dza sie ksztaltki prasowane, skladajace
sie z mielonego wapna palonego i kaszki
aluminiowej. Ksztaltki powyzsze zawie-
rajag wapno w takiej iloSci, aby powstaja-
cy przy redukecji zuzel wapniowo - glinia-
nowy posiadatl mozliwie niskg temperatu-
re topnienia. Sposéb przeprowadza sie ce-
lowo tak, aby otrzymaé zuzel, skladajacy
sie w réwnych czeSciach z wapna i glinki.
Poniewaz 2 czgsteczki Al redukuja 8 cza-
steczki CaO, przeto ze 168 czeSci wago-
wych CaO i 54 czeSci wagowych Al po-



wstaje 120 czeSci wagowych Ca i 102 cze-
sci wagowe Al,0,. W celu otrzymania zZu-
zla wapniowo - glinianowego, skladajace-
go sie w réwnych czedciach z CaO i Al,O,,
nalezy jeszeze dodaé 102 czeSci wagowe
Ca0. A wiec catkowity tadunek powinien
skladaé sie z 270 czesci CaO 1 54 czefei Al
wzietych wagowo.

Materialy wsadowe po wprowadzeniu
do zbiornika reakcyjnego ogrzewa sie do
temperatury okolo 1500°C i utrzymuje sie
je w tej temperaturze do chwili, kiedy re-
akcja skladnikéw ksztaltek skonczy sie i
nastapi stapianie powstalego wapnia z a-
luminium, oplywajacym dokola ksztaltki.
Utworzony zuzel wapniowo - glinianowy
oddziela sie calkowicie od powstalego sto-
pu wapniowo - aluminiowego i wskutek
wiekszego ciezaru wilaSciwego opada na
dno, dzigki czemu stop mozna zlewaé od-
dzielnie od zZuzla.

Opisany spos6b umozliwia otrzymywa-
nie stopéw wapniowo - aluminiowych, za-
wierajacych do 509/ wapnia.

Zbiornik reakcyjny mozna ogrzewaé
w dowolny sposob; szczegdlnie dobrze na-
daje si¢ do tego celu znany przechylny
piec elektryczny na prad o wielkiej cze-
stotliwoéei.

Przyklad. Do pieca elektrycznego o
wielkiej czestotliwo§ei zaladowano 667
czeSei wagowych aluminium w kawalkach
i 940 czeSei wagowych prasowanych
ksztaltek redukeyjnych, skladajacych sie
z 790 czeSei wagowych palonego wapna
(95%/5-owego) i 150 czeSci wagowych ka-
szki aluminiowej. Przy zupelnej przemia-
nie wedlug teoretycznego obrachunku na-
lezaloby z tej mieszaniny otrzymaé 1000

czeSci wagowych stopu, zawierajacego
330/p wapnia i 67°, aluminium, Yfadunek
ogrzewano w piecu o wielkiej czestotli-
wosci do temperatury 1500°C az do stopie-
nia go. Po skonczonej reakcji i oddziele-
niu sie stopu od zuzla zlano kolejno stop
i zuzel do oddzielnych zbiornikéw. Otrzy-
mano przy tym 900 czeSci wagowych sto-
pu wapniowo - aluminiowego, zawieraja-

cego 27%/, wapnia, 699/, aluminium oraz

nieznaczne domieszki innych metali, co
odpowiada wydajnosci 88°/¢ w stosunku do
iloSci uzytego aluminium.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania stopéw wa-
pniowo - aluminiowych, zawierajacych do
50%/o wapnia, znamienny tym, ze ladunek,
skladajagcy sie z aluminium w kawatkach
i ksztaltek redukeyjnych, otrzymanych
przez sprasowanie mieszaniny mielonego
palonego wapna i kaszki aluminiowej, o-
grzewa sie do temperatury okolo 1500°C
w celu spowodowania reakeji, przy czym
otrzymany ciekly stop i zuzel zlewa sie do
oddzielnych zbiornikéw.

2. Sposbéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze stosuje sie ksztaltki redukeyj-
ne, zawierajace taki nadmiar wapna w
stosunku do réwnowaznej iloSci alumi-
nium, aby wytworzony zuzel wapniowo-
glinianowy skladat sie z réwnych iloSci
wapna i glinki.
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