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Sposéb obrobki powierzchni roboczych ksztaltowych wiencow kot
zwlaszcza kolowych zestawow pojazdow szynowych oraz suport do
stosowania tego sposobu
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Wynalazek dotyczy sposobu obrébki powierzchni
roboczych ksztaltowych — kopiowaniem wieficow
k6t a szczegblnie powierzchni roboczych zestawéw
kolowych pojazdéw szynowych oraz suportu do
stosowania tego sposobu.

Znane sy sposoby obrébki ksztaltowej toczeniem
profilu obreczy kolowych zestawéw pojazdéw szy-
nowych, w ktérych obrébka przebiega w dwéch
podstawowych etapach: zgrubnym i wykanczajg-
cym. Z reguly dotychczas procesy obrébcze ksztal-
tujace wykonywane byly na obrabiarkach zaopa-
trzonych w dwa suporty do obrébki zgrubnej ko-
piowaniem oraz dwa suporty do obrébki wykancza-
jacej przy czym etap toczenia zgrubnego moégl po-
krywaé sie w czasie z etapem toczenia wykanczajg-
cego. W przypadku obrabiarek dwu suportowych
w razie konieczno$ci skrawania naddatkéw prze-
kraczajacych mozliwoSci narzedzi przy jednym
przej$ciu stosuje sie¢ kilka kolejnych przej§é z kt6-
rych ostatnie jest przejSciem wykanczajacym.

Réwniez znane rozwigzania konstrukcyjne supor-
téw kopiujgcych do obrobki profilu jezdnego zesta-
wéw kolowych pojazdéw szynowych przedstawia-
ja uklady zapewniajgce réwnoczesng obrébke za
pomocg dwéch, trzech i wiekszej iloSci narzedzi.
Uklady konstrukcyjne suportéw wielonarzedzio-
wych podyktowane sg wzgledami ekonomicznymi
i specyfika ksztaltu profilu roboczego obreczy, ktS-
ry w przypadku kopiowania wymaga realizacji ru-
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chéw kopiujacych w dwéch wzajemnie prostopad-
tych kierunkach.

Wzgledy przedstawione i wydajno§é powoduja,
ze konstruowane dotychczas uklady, na przykiad
dwunozowe, w ktérych kazde narzedzie sterowane
jest osobnym zespolem kopiujacym sg trudne w
eksploatacji, gdyz wymagaja dokladnej regulacji
wzajemnego polozenia nozy i kopialu w celu za-
pewnienia prawidlowej pracy narzedzi skrawajg-
cych ksztaltowg powierzchnie toczng zestawu.

W uproszczonych ukladach konstrukcyjnych wy-
korzystuje sie uklad kopiujacy na czeSci profilu
a pozostale narzedzia spelniajag role pomocnicza
obrabiajgc powierzchnie nieobrobione przez narze-
dzie zwigzane z ukladem kopiujgcym.

Spos6b obrébki i suport wedlug wynalazku eli-
minuje wady dotychczas znanych sposobéw i su-
portéw wykazujac wiasSciwoSci odmienne a miano-
wicie: wysoka wydajno§é, prosta budowe
i obsluge, latwo§é automatyzacji i przystosowania
zautomatyzowanego cyklu pracy do cyklu samo-
czynnego obrabiarki.

Istotng cecha sposobu obrébki i suportu wedtug
wynalazku jest wykorzystanie w jednym suporcie
réwnoczesnej pracy narzedzi do obrébki zgrubnej
i wykanczajacej.

Narzedzie do obrébki zgrubnej przesuwajac sie
prostoliniowo wyprzedza na powierzchni obrabia-
nej, narzedzie do obrébki wykanczajacej, ktérego
przesuw jest sterowany prostym ukladem kopiuja-
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cym z tym, Ze narzedzia odsuwane sg od poprzecz-
nej osi symetrii zestawu na zewnatrz.

Narzedzia znane wylgcznie w rozwigzaniach osob-
nych mechanizméw suportowych pracujacych
w réznych plaszczyznach' przechodzacych wzdtuz je-
go osi gtéwnej, znajduja sie w jednej plaszczyznie
przechodzacej wzdluz promienia przedmiotu obra-
bianego lezgcej w jego gléwnej osi.

Sposéb obrébki profilu obreczy oraz suport do
stosowania tego sposobu jest blizej oméwiony na
jednym z przykladéw uwidocznionym na rysunku,
na ktérym fig. 1, 2, 3 i 4 przedstawiajg schema-
tycznie przebieg obrébki ksztaltu profilu obreczy
w czterech kolejnych fazach, figura 5 — suport
w widoku z géry, f1g 6 — suport w widuku od
strony ,,W”. )

Przebieg obrébki profilu ksztaltowego zestawu
kolowego jest nastepujqcy Obrébke rozpoczynaJa,
réwnoczesnie narzedzia 6 i 8 przy czym zewnetrzny

bok obrzeza bl skrawa. krawedZ b2 narzedzia 6,
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wu suportu i obrotéw napedu gléwnego. Podczas
ruchu suportu wzdluz profilu czujnik kopiujacy
wlacza odpowiednie sprzegla elektromagnetyczne
ukladu kopiujacego, powodujac przemieszczanie sie
narzedzia 6 po zadanym torze krzywoliniowym.
Réwnocze$nie néz 8a obrabia zgrubnie powierzch-
nie toczna obreczy zestawu pozostawiajgc do obréb-
ki narzedziem 6 naddatek do 1,5 mm. Po zakonczo-
nym skrawaniu narzedziem 8a, przelgczniki progra-
mowe zmieniaja warunki skrawania dla obrébki
wykanczajacej narzedziem 6 boku kota, stopy ob-
rzeza i powierzchni tocznej.

Obrébka wykanczajagca odbywa sie przy pelnym
wykorzystaniu wydajno$ci suportu. Suport wedtug
wynalazku moze byé takze wykorzystany do obréb-
ki powierzchni czolowych. W tym -celu 'korpus
gléwny 4 suportu nalezy dosunaé promieniowo do
kola zestawu a nastepnie nalezy wlaczyé posuw

- promieniowy suwakéw 51 7, w celu skrawania nad-
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néz 8a wecina 51e w material a néz 8b wykonuje’

faze zdzierajac cze$é naddatku G. Nastepnie kor-

pus gléwny 4 suportu z narzedziami przesuwa sig:

w kierunku pokazanym strzalky na-fig. 1 z tym;
ze jednocze$nie néz 6 wycofujgc sie z materialu na
zewnatrz skrawa naddatek F. Podczas gdy narze-
dzie 6 nie skrawa z uwagi na konieczno$é przej§cia
we wlasciwe polozenie krawedzi tnacej a, narzedzie
8a zeskrawa calkowicie naddatek obrébeczy G po-
zostawiajac znikomy naddatek e, ktéry nastepnie
zeskrawa krawedZ a narzedzia 6 sterowanego czuj-
nikiem kopiatowym. }

Suport wedlug wynalazku sklada sie z podstawy
1 zaopatrzonej w sanie krzyzowe 2 oraz lawe 3
¢zujnika kopialowego, z korpusu giéwnego suportu
4 posiadajacego suwak 5 z narzedziem dwuostrzo-
wym 6.do obrébki obrzeza i suwak 7 z narzedziem
8b do obrébki powierzchni czotowej obwodu kola
oraz mocowane bezposSrednio narzedzie 8a, z sanek
przesuwnych 10 dla kopialu 11 wspélpracujacego
z czujnikiem kopiujgcym 12 osadzonym przesuw-
nie w lawie 3, z elektromagnetycznego hamulca 13
wspélpracujacego z nakretka 14 S§ruby 15 i przetgcz-
nikami programowymi 16 oraz 17, z skrzynki nape-
du posuwu 20 zaopatrzonej w silniki 18 i 19 do na-
pedu Srub pociggowych 15, 21, 22 i 23 przez uklad
sprzegiel, waltkéw i przekladni zebatych.

Dzialania suportu wedlug wynalazku jest naste-
pujace: z chwila wlaczenia cyklu pracy suportu,
uruchamiany jest silnik ruch6éw ustawczych 18 i sil-
nik ruchéw roboczych 19 w wyniku czego nastepu-
je przesuw korpusu gléwnego 4 suportu wraz z la-
wa 3 czujnika kopialowego do styku lgcznika dro-
gowego 25 z wewnetrzng czolowg powierzchniag
obreczy zestawu kotowego.

- Zadzialanie lgcznika drogowego 25 powoduje wiq-
czenie przesuwu korpusu 4 suportu do kola zesta-
wu przy czym w koncowej fazie ruchu nastepuje
przelgczenie posuwu szybkiego na wglebny posuw
roboczy. RéwnoczesSnie kopial 11 zetknie sie z czuj-
nikiem 12 powodujgc wlaczenie ruchu san krzy-
zowych 2 wzdluz profilu i unieruchomienie tawy 3.

Woéwezas Sruba pociggowa 15 napedza przelgczni-

ki programowe 16 i 17 sterujgce wielko$ciag posu-
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datkéw na czolach narzedziami 6 i 8b. Dalszy prze-

‘bieg obrébki odbywa sie' w sposéb znany. Rozwig-

zanje konstrukcyjne suportu pracujacego na zasa-

. dzie kopiowania elektrycznego moze byé réwniez
" wykorzystane w przypadku kopiowania hydraulicz-

nego i elektrohydraulicznego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb obrébki powierzchni roboczych ksztatto-
wych wieficow k6t zwlaszcza kolowych zestawéw
pojazdéw szynowych, szczegblnie z duzymi nad-
datkami obrébczymi, znamienny tym, Ze narze-

- dzia skrawajace (6), (8a) i (8b) lezace w jednej
plaszczyzZnie przechodzacej przez promien kola
i gléwna o$ zestawu wprowadza sie w jednoczes-
ny ruch roboczy wzdluz profilu od poprzecznej
osi symetrii zestawu na zewnatrz, przy czym na-
rzedziem  (6) za pomoca sterowania kopialem
ksztaltuje sie ostatecznie powierzchnie profilu
obreczy obrobiong zgrubnie narzedziem (8a),
dzieki czemu naddatek obrébczy dla narzedzia
(6) wahaé sie moze w granicach od 0 do 1,5 mm.

2. Suport do stosowania sposobu wedlug zastrz. 1
zaopatrzony w silniki ruchéw ustawczych i ro-
bocznych oraz uklad posuwowy i napedowy zto-
zony z sprzegiel, walkéw i przekladni zebatych,
znamienny tym, ze jest wyposazony w podstawe
(1) zaopatrzong w sanie krzyzowe (2) i lawe (3),
w korpus gléwny (4) z suwakami (5) i (7) do
mocowania narzedzi (6) i (8b) oraz bezpoSrednio
mocowanym w korpusie (4) narzedziem (8a), w
hamulec (13) wspélpracujacy z nakretka (14) Sru-
by (15) i przelgcznikami programowymi (16) oraz
(17) przy czym korpus gléwny (4) jest osadzony
przesuwnie, réwnolegle do osi obrabiarki lub
pod niewielkim katem do tej osi na prowadni-
cach podstawy (1).

3. Suport wediug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze
lawa (3) zaopatrzona jest w przesuwny czujnik
kopiujacy (12) wspélpracujgcy z kopialem réw-
niez przesuwnych sanek (10) przy czym lawa (3)
porusza sie tylko w czasie ruchu ustawczego
suportu a mechanizm napedu lawy napedza je-
dnocze$nie przeljgczniki programowe (16) i (17).
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