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Sposéb otrzymywania przedzy bawelnianej z zastosowaniem dzielenia runka na roz-
cingrce ostateeznej i urzadzenia do  wykonania tego sposobu i~

Paterit trwa od dnia 10 lipca 195¢ r.°

Dotychczasowy, powszechnie stosowa:ay spo-
sOb otrzymywania przedzy bawelnianej, zwanym
systemem Kklasycznym, ze wzgledu na duzg
ilo§¢ maszyn w cyklu produkcyjnym jest kosz-

toewny i dlugotrwaly. Przy$pieszsnie i potanie-

nie wytwarzania przedzy meciliwe jest w pro-
cesie, dalej zwanym skrécorym, polegajacym
na eliminowaniu niektérych maszyn i zmia-
nach konstrukcvjnych pozostalych.

Omawiany ponizej skrécony spos6t otrzy-

mywania przedzy bawelnianej z zastosowaniem -

dzielenia runka na rozciggarce oslateczaej
pozwala na produkowanie przedzy dobrej ja-
ko$ci po usunieciu z cyklu produkcyjnego 1—2

niedoprzedzarek, zaleznie od grubo$ci wytwa- -

rzanej przedzy. Mozliwe jest to na skutek otrzy-
mania z rozciqgarki ostatecznej odpowiednio

‘ostatecznej przedstawiaja rysunki wa fig. 1

uformowanej, cigglej, cienkiej i wytrzymaléj :
tasmy zlozonej z réwnolegle ulozonych wiékien:

- zwanej dalej-tasmag.

Zasade wytwarzania tasmy na rczciagarce
i fig. 2. Oba te szkice przedstawiaja fragment,
przy czym na fig. 1 przedstawiono widok urza-
dzenia z przodu, a na fig. 2 — przedstawiony
jest rzut na plaszczyzne pionowg przekroju
fig. 1 wzdtuz linii A—A rozciggarki ostatecznej,
gdzie wystepuje dzielenie, zggszczanie { praso-
wanie runka, )

‘Przedstawiony na rysunku aparat rozciagowy -
sklada sie z czterech par walk6w 1 zasilanych
szeScloma tasmami a, b, ¢, @', b, ¢’ z poprzed-
niej maszyny. Po 6-ciokrotnym rozciggnigciu,
wilékno wchodzgce w sklad trzech sgsiednich



tadm a, b, ¢ laczq sie ze sobq tworzac runko 2,
" takie samo runko tworzg tasmy a’, b’, ¢’. Runka
te przesuwajg sie po stoliku 3 przedzielonym
przegrodq 4, zapobiegajacg lgczeniu sie obu
runek. Nastepnie oba runka przechodzg przez
otwory lejkéw zgeszczajacych 5, ktére sg prze-
dzielone plytks 6, tworzac cylindryczne tasmy.
Profilowane watki 7 §ciskaja i prasujg te tasmy.
Walki Sciskajace 7 uksztaltowane sa w postaci
pierscieni nakladanych na napedzajgce je wal-
ki 8 polaczone ze sobg przekladnig zebatg 9.
Urzadzenie prasujgce tasmy ostania pokrywa 10,
w Sciance ktérej w odpowiednich otworach
umieszczone s3 polaczone ze sobg lejkx zge-
szczajgce 5 (fig. 1, 2, 6 i 7).

Ilo§é zasilajgcych tasm 'oraz wielkoé¢ rozciggu
moze ulega¢ zmianom zaleznie od grubos$ci tasm
i numeru produkowanej przedzy. Sprasowane
taSmy ukladane sg nastepnie w cylindrycznym

- pojemniku, nie pokazanym na rysunku, zwa-
nym garem, ktéry posiada ruch cbrotowo-
zwrotny celem zapobieienia skrecania sie ta$m.

Zasadniczym urzadzeniem  realizujgcym ten
rodzaj skréconego procesu przedzenia sg pro-
filowane watki 7 .prasujace (fig. 3, 4, 5) oraz
polgczone ze sobag dwa lejki zgeszczajgce 5
(fig. 1, 2, 6, 7). Fig. 3 przedstawia szkic jednego
z profilowanych walkéw prasujacych, Watek ten
prasuje tasmy odpowiednio powierzchniami 1I1a,
2a oraz 33, 4a,

’ Fig. 4 przedstawia szkic drugiego waltka pra-
sujgcego, ktérego powierzchnie prasujgce sg

1b, 2b, 3b'j ¢b wspélpracu]q z walkiem poprzed- .

nim,

Fig. 5 przedstawia wspékptace obu tych wal-
kéw. Celem tej konstrukcji jest jednoczesne
prasowanie dwoéch tasm 52 i 6a ze wszystkich
stron.- Poniewaz w prasowaniu jednej tasmy
biorg udzial po dwie powierzchnie kazdego
z watkéw, zapobiega to przyleganiu w!ékien do
waltkéw, a wyjatkowo silne prasowanie tasm
zwieksza ich wytrzymatosé, zmniejszajgc falszy-
wy rozcigg w trakcie jej dalszego przerobu.

Fig. 6 i fig. 7 przedstawiajq szkic lejkéw
zgeszezajgcych. Dwa lejki oznaczone cyfrg 5 po-
lgczone ze soba, posiadajg przegradzajgeg ich
plytke 6, zapobiegajgca laczeniu sie wchodzg-
cych obu runek 2. Odleglodé pomiedzy osiami
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otworéw lejké6w zaleina jest od odleglosci srod-
kéw obu tasm 5a, 62 (fig. 5). Srednice lejkow
zalezne s3 od grubosci produkowanej tasmy.
Lejki zaopatrzone sa w komierz 11 do oparcia
w otworach ostony 10.

Zaletg stosowania metody dziélenia runka na
ostatecznej rozciggarce przy pomocy wyzej opi-
sanych urzadzen, jest otrzymanie cienkiej tas-
my, ktéra pozwala zaleznie od numeru korco-
wego produktu — przedzy — na pominiecie -
1 do 2-ch niedoprzedzarek, jednych z nadroz-
szych maszyn w . cyklu produkcyjnym, w po-
réwnaniu z systemem klasycznym. Dobra wy-
trzymato$é tasmy nadana jej za pomocg profi-
lowanych walkéw prasujgcych umozliwia prze-
réb na nastepnych maszynach. Poniewaz w jed-
nym garze ukladane sg dwie ta$émy, ilos¢ garéw
zasilajacych. nastepng maszyng zmniejsza sie
dwukrotnie. Poniewaz ta§my sg silnie spraso-
wane, zwigksza sie takze cigzar taSmy w garze.

Wyzej oméwisny skrécony sposéb otrzymy-
wania przedzy moze byé szczegélnie przydatny
dla modernizacji starego parku maszynowego
przedzali bawelnianych, poniewaz matym na-
kladem kosztéw otrzymuje si¢ znaczne potanie-
nie procesu produkcji przedzy.

Zastrzezenia patento'we

1. Sposéb otrzymywania przedzy bawelnianej
z zastosowaniem dzielenia runka na roz-
ciggarce ostatecznej, znamienny tyn, ze
runka wychodzace z aparatu rozciggowego
ostatecznej rozciggarki, zageszczane za po-
moca lejkéw, oraz sprasowywane watka.ni
profilowanymi specjalnej konstrukcji,

2. Urzadzenie do wykonania tego sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada
sie z lejka (5) rozdzielonego plytkg (6°

i z dwéch profilowanych walkéw (7), ktére
prasuja ze wazystkich stron jednoczeénie
wychodzace z lejka taSmy (53, 6a), powstale
z runek (2), przy czym lejki sg zaopatrzone
w koinierz (11) opierajacy "‘sle o krawedzie
otworéw w $ciance pokrywy (I10).
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