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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
tworzywa, nadajacego sie do zastosowania w bu-
downictwie, stolarce i innych galeziach prze-
mystu.

Tworzywo to otrzymuje si¢ z zywicy oraz

pehnamy organicznych, np. odpadéw drew-

na, w postam _trocin, wibréw, maczki drzew-:
nej, wlékien odpadowych, np. wibkien celulo- .
"~ zowych, odpadéw sizalu, paZdzierzy, odpadow

~torfu i (lub) wypemiaczy nieorganicznych.
Jako wypelniacze nieorgamiczne stosuje sie

' wszelliiego rodzaju kruszywo mineralne, jak

‘np. maczki mineralne, grysy nieorganiczme
i réznego rodzaju odgady przemystowe, przy
czym zar6wno w przypadku wypeiniaczy orga-
nicznych jak i nieorgamicznych ilo§¢ tych wy-
pelniaczy zalezy od przezmaczenia {worzywa.
Do wyrobu tworzywa mozna takze stosowac
wibkno szklane jako dodatek lub jako samo-
istny wypeiniacz. W jednym i drugim przy-
padku osigga sie- zwiekszenie wlasciwosei me-
chanicznych tworzywa. Wypelniacze stosuje’ sie

po uprzednim zalmprem&wamu roatworami
soli lub wodorotlenk6w metali ziem alkalicz-
nych, np. wapma magnezu lub solami metali
ciezkich dwu — lub wielowartoSciowych, np.
solami glinu, zelaza, chromu itd. Wypelmiacze
po impregnacji nalezy wysuszyé. Jako roztwo-
ry do impregnacji wypelniaczy stosowaé moz-
na rézne odpady przemyslowe, zawierajace  te
sole, np. tak zwane bloto chromowe, powstaja-
ce przy produkcji dwuchromianéw lub odpady
brzeczki garbarskiej.

Do oftrzymywania tworzywa sposobem we-
dlug wynalazku na skutek odpowiedniego przy-
gotowania wypelniacza mozliwe jest stosowa-
nie spoiwa w iloSci znacznie mniejszej niz nor-
malnie stosowanej do wyrobu tego rodzaju
tworzyw, wynoszacej 2—10%, przy czym otrzy-
mane tworzywo posiada wtaSciwo$ci réwno-
rzedne, a niekiedy lepsze od tworzyw do otrzy-
mania ktérych uzyto wiekszej iloéci spoiwa.

Spos6b wedlug wynalazku polega na zmie-
szaniu zywicy fenoloformaldehydowej w po-
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staci rezolu zawierajacej odpowiedni przySpie-
szacz utwardzania z wypehiaczami, & nastepnie
ksztattowaniu otrzymanej masy -w formach
metalowych i sprasowaniu pod ciénieniem rze-
du 10—50 kg/cm® w temperaturze do 130°C.
W poczatkowym okresie prasowania stosuje sie
temperature okoto 50°C. Gotowe wyroby poé
wyjeciu z formny mozna poddaé dalszemu doj-
rzewaniu w temperaturze podwyzszonej na
przeciagg 24—48 godzin zaleznie od grubosci

. elementéw. Mase mozna réwniez utwardzaé
w inny znany sposob, np. przy wykladaniu tg
masa podl6g, Scian lub zbiornikéw. Otrzymane
tworzywo jest odporne na temperature + 180°C
oraz okolo — 40°C,

Charakteryzuje sie omo poza tym wielkg
wytrzymatoseid mechaniczng na Séiskanie, roz-
caganie, zginanie, udarno$é¢, “Scieralno$¢, jest
kwasoodporne, nienasigkliwe,  niewrazliwe ma
drialanie mikroorganizméw (grzybkéw i ple-

$ni). Zalety te umozliwiaja stosbwanie go w sze-

rokim zakresie. Przez odpowiednie ksztalowa-
nie masy przed utwardzeniem mozna otrzymy-
waé z miej gotowe elementy budowlane, np.
belki, wiezby, plyty stropowe, schody, porecze,
balustrady, parapety, oScieznice, ramy okienne,
drzwi oraz inme, jak np. elementy stolarki me-
blowej, boazerje, plytki okladzinowe (glazura),
okucia i uchwyty budowlane, plyty i masy
izolacyjne, urzgdzenia sanitarme (sedesy), wy-

roby dekarskie (rynny, rury i gzymsy), pokry-
cia dach6w. Masa nadaje si¢ réwniez do pro-
dukcji wyrobéw elektrotechnicznych, wyrobéw
ornamentacyjnych, modeli dla celéw artystycz-
nych i plastycznych, naczyn kwasoodpornych
oraz roéznej galanterii.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania tworzywa nadajgcego
sie do zastosowania szczegblnie w budowni-
ctwie i stolarce w oparciw o zywice i wy-
peliacze organiczne lub nieorganiczre, zna-
mienny tym, ze wypelniacze impregnuje sie
roztworami soli lub wodorotlenkéw metali
alkalicznych lub solami metali ciezkich
dwu- i wielowartodciowych, nasigpnie po
wysuszeniu miesza si¢ je z zywica fenolowa
w postaci -rezolu wzeta w ilosci 2—10%
i zawierajgca przySpieszacze utwardzania
zZywicy, po czym prasuje si¢ w formach pod
ciSnieniem, przy réwnoczesnym podgrzewa-
niu, na gotowe wyroby lub naklada na po-
wierzchnie i utwardza stosujac odpowiednie
ci$nienie i temperature.

2 Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, e
stosuje sie ciénienie rzedu 10—50 kgl/cm?,
zaleimie od wymaganych wlaéciwosci goto-
wego wyrobu oraz temperature do 130°C.
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