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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do me-
chanicznego docierania przylgni zaworéw w gniaz-
dach zaworéw glowic cylindrowych silnik6w spa-
linowych.

Urzadzenie wedlug wynalazku przeznaczone jest
dla glowic cylindrowych silnikéw spalinowYch
skladajacych sie z jednego lub kilku oddzielnych
segmentéw, a posiadajgcych dowolng ile§é gniazd
zaworowych.

Obecnie docleranie przylgni zaworéw do gniazd
zawor6w w glowicach cylindrowych silnikéw spa-
linowych odbywa sie recznie, zazwyczaj w proce-
sie montazu silnika. Proces takiego docierania po-
lega na nadaniu zaworowi umieszczonemu w gnie-
zdzie zaworowym glowicy, ruchu obrotowo-zwrot-
nego przy réwnoczesnym jego dociskaniu w kie-
runku csiowym do docieranego gniazda zaworu
w glowicy. Pomiedzy powierzchnie docierane
przylgni zaworu i gniazda zaworu wprowadza sie
w pewnych odstepach czasu paste Scierma warun-
kujgca proces docierania.

Proces docierania trwa tak diugo, az uzyska sie
odpowiednig szeroko§¢ powierzchni dokladnego
przylegania zaworu do gniazda zaworowego, a za=
tem proce: ten jest ktardzo pracochlonny, a jego
przebieg catkowicie uzalezniony od woli i kwali-
fikacji robotnika.

Dla usprawnisnia tego procesu, zwlaszcza w za-.

kresie uzyskiwania ruchu obrotowo-zwrotnego,
stosuje sie réznego rodzaju przyrzady, podobne
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w konstrukeji do wiertarek recznych z zamoco-
wanym we wrzecionie uchwytem 2z koficowks
W postaci wkretaka lub specjalnej gumowej
przyssawki.

Grzybek zaworu jest dociskany recznie wkre-
takiem lub przyssawkq przyrzadu do gniazda za-
woru glowicy. Ruch obrotowo-zwrotny uzyskuje
sig dzieki zastosowaniu w tych przyrzadach sprze-
gla dwustronnego dziatania, sterowanego recznie
w czasie procesu docierania.

Parametrami technologicznymi w procesie do-
cierania przylgni zaworéw do gniazd zaworowych
glowicy cylindrowej s3: docisk zaworu w kierun-
ku osiowym, predko§é ruchu obrotowc-zwrotnego,
czgstotliwo§¢ wprowadzania pasty $ciernej oraz
czas trwania docierania. Parametry te sg prak-
tycznie rézne dla kazdego zaworu docieranego
oddzielnie, co jest przyczyng, iz zawory sg dotarte
niejednolicie i niedostatecznie. Stad w  budowa-
nych obecnie silnikach, ostateczne dotarcie zawo-
réw nastepuje dopiero w prébnej eksploatacji sil-
nika w okresie docierania samochodu. Obniza to
jako$¢ wytwarzanych silnikéw oraz powoduje do-
datkowe koszty zwiazane z prébnag eksploatacjg
majgcag ma celu ostateczne dotarcie wspbtpracuja-
cych ze soua czeSci i zespolow.

Celem wynalazku jest usuniecie wad i niedo-
godnoSci wystepujaCych w dotychczasowym spo-
sobie docierania przylgni zaworéw do gniazd za-
wor6w w glowicach cylindrowych silnikéw spali-
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nowych. Szczegbélnie isotnymi problemami rozwig-
zanymi w przedstawionym wynalazku sg: maksy-
malne zmechanizowanie procesu docierania w je-
dnolitych dla wszystkich zawor6w warunkach
technologicznych zwanych parametrami dociera-

nia, niezaleznych bezposrednio od operatora urza-

dzenia docierajgcego, -mozliwo§¢ zmiany poszcze-
g6lnych parametré6w docierania dla ustalenia ich
wartofci optymalnych, zapewnienie jednolitego
"1 ostatecznego dotarcia zawor6w w gniazdach,
prowadzenie procesu docierania réwnoczefnie
w calym komplecie glowic montowanych do

jednego korpusu silnika, mozliwo$¢ przerywania.

w dowolnym czasie procesu docierania zar6wno
dla calego zestawu docierajacego, jak réwniez
dla jego fragmentéw a mnawet pojedynczych za-
worbw oraz zwiekszenie wydajno$ci pracy na ope-
racjach docierania przylgni zaworéw do gniazd
zaworébw w glowicach cylindrowych silnikéw spa-
linowych. -

Urzgdzenie do mechanicznego docierania zawo-
réw wedlug wynalazku, umozliwia prowadzenie
procelu docierania w jednej lub réwnoczeénie
w kilku glowicach cylindrowych silnikéw spalino-
wych w spos6b mechaniczny z zachowaniem je-

dnolitych parametré6w docierania z mozliwoscia.

ich korekty i zmian w czasie procesu docierania
oraz . uzyskanie w zaleznoici od potrzeby dowol-
nego stopnia dokladno§ci dotarcia zaworéw
w gniazdach glowic a tym samym polepszenie
jako#ci i wlasnoéci eksploatacyjnych silnika.

Urzgdzenie. do mechanicznego docierania zawo-
réw wedlug wynalazku jest przedstawione w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzemie w widoku z przodu,
fig. 2 to samo urzgdzenie w widoku z boku,
fig. 3 i 4 przedstawia schemat kinematyczny
skrzynki przekladni napedu mechanicznego urzs-
dzenia oraz fig. 5 przedstawia przekr6éj osiowy
wrzeciona wraz z mechanizmami potrzebnymi do
zarnccowania, obrotu i przesuwu w gniezdzie glo-
wicy w czasie procesu docierania.

‘Poszczegblne zespoly urzgdzenia wyodrebmnione
sq na fig. 1 1 2 'a mianowicie na podstawie zbu-
dowanej w formie skrzyni 1 ustawione s zespoty
docierajgce 2, w dowolnej ilo§ci zaleznej od kon-
kretnych potrzeb oraz reduktor 8 przenoszgcy na-
ped od silnika elektrycznego 4 umieszczonego
wewngtrz podstawy 1 za pomocg pionowej prze-
kladni pasowej 5, stalych sprzegiel przenoszacych
naped na mechanizm ruchu obrotowego 6 oraz
ruchu poosiowego 7 zaworbéw, kétko 8 do recz-
nego ustawiania mechanizméw zespol6w dociera-
jacych 2, pulpit sterowania elektrycznego 9 przy-
mocowany do bocznej powierzchni podstawy 1,
ostony przekladni pasowej 10 oraz ‘ostony koncé-
wek watkéw klinowych 11 ostatniego zespolu do-
cierajgcego 2. Schemat kinematyczny reduktora 3
przenoszgcego naped do zespoléw docierajgcych
2 pokazanych na fig. 1, przedstawiony jest na fig.
3 i 4. Naped ‘od silnika elektrycznego 4 poprzez
przekladnie pasowa 5 przenoszony jest. przez koto
pasowe 12 na watek 13 z dwoma kolami zebatymi
15 1 16 i §limakiem 23 osadzony w lozyskach 14.

55799

4 . . ; 5 4 ) .
Kolo zebate 15 mapedza bezpoérednio kolo zebate
17 prawej czeSci sprzegla elektromagnetycznego
19 osadzonego przesuwnie na waltku 18 zakoficzo-
nym sprzeglem mufowym 6, a napedzajgcy me-

- chanizm obrotu zawor6w 2 pokazanych na fig. 1

zespoléw docierajacych. Kolo 16 napedza posred-
nio przez koto zebate 20 osadzone obrotowo na
watku 21 kolo zebate 22 lewej cze§ci sprzegla elek-
tromagnetycznego 19 osadzonego na watku 18 i na-

10 -pedzajace mechanizm obrotu zaworb6w w kierunku
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przeciwnym. Zmiana kierunku obrotéw zaworé6w .

docieranych jest uzyskiwana przez kolejne przela-
czanie poiéwek sprzegla elekiromagnetycznego 19
poprzez uklad sterowania elektrycznego. Walek 18
poprzez podwéjng przekladnie §limakowsg zlozong
ze §limaka 23 i §limacznicy 24 osadzonej na wspdl-
nym watku 25 ze Slimakiem 26 i Slimacznice 27
osadzonej na walku 28 zakonczonym sprzegtem mu-
fowym 7, przenosi naped na mechanizm ruchu osio-
wego docieranych zaworéw zespolobw docierajg-
cych 2 pokazanych na fig. 1. Calo§¢ mechanizméw
przekladni jest obudowana -skrzynig 29 wypel-
niong olejem przekladniowym. .

Na rysunku fig. 5 przedstawiony jest pojedynczy
fragment zespolu docierajgcego wraz z mechaniz-
mami do mocowania zaworu i madania mu ruchéw
potrzebnych dla prawidlowego procesu docierania.

- Wrzeciono 30 osadzone suwliwie na Kklinie 39

86

45

w tulei §limacznicy 40, ustawione jest w poltoze-
niu pionowym. Ruch obrotowo-zwrotny uzyskuje
od pojedynczej przekladni $Slimakowej skladajgcej
sie ze S§limacznicy 40 i Slimaka 41 napedzanego
bezpoérednio od reduktora 3 przez sprzeglo mu-
fowe 6. Tuleja §limaka 40 jest osadzona w lozys-
kach 42 polgczonych z korpusem w ten sposéb,
ze tworzy szczelng komore wypelniong olejem prze-
ktadniowym.

Docisk przylgni zaworu do gniazda zaworu glo-
wicy cylindrowej uzyskiwany jest od napietej
sprzezyny 46 osadzonej na dolnej cze$ci wrzeciona
30. Wielko$é tego docisku jest regulowana za po-
mocg nakretki 47. Wrzeciono 30 zakonfczone jest
kulkg stalowg 43 osadzong mimo&rodowo w sto-
sunku do osi wrzeciona dla zmniejszenia zuzycia
powierzchni roboczej krzywki 44.

Krzywka 44 osadzona na walku 45, napedzanym
bezpofrednio z reduktora 3 przez sprzeglo mufowe
7, nadaje zaworowi docieranemu 35 za poérednic-
twem wrzeciona 30 ruch w kierunku osiowym dla
umozliwienia okresowego doprowadzenia pasty
§ciernej miedzy powierzchnie docierane.

Wrzeciono 30 jest tak ustawione, ze miedzy jego
zakonczeniem kulkowym 43 a krzywkg 44 tworzy
sie szczelina ,a” zapewniajgca staly docisk po-
wierzchni docieranych przylgni zaworu i gniazda

zaworu glowicy, wywierany przez napietg spre-:

zyne 46 w procesie docierania.

Na gérnym koncu wrzeciona 30 osadzony jest
wahliwie uchwyt 31 stanowigcy gléwny zesp6t
mechanizmu zamocowujgcego zawér 35 w poloze-
niu roboczym. Uchwyt 31 dzigki zastosowaniu tu-
lejki sprezynujacej 32 i pierScienia zaciskowego
33 za pomoca mechanizmu zebatkowego 34_zaciska
trzonek zaworu 35 wsuniety da korpufd 36 i tu-
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lejki 37 do oporu czeSci stozkowej zaworu (przyl-
gni) w docieranym gniezdzie 38.

Jak juz wspomniano, urzadzenie wedlug wy-
nalazku jest przeznaczone do mechanicznego do-
cierania przylgni zaworéw do gniazd zawor6w
glowic cylindrowych silnikéw spalinowych. Pro-
ces docierania a zarazem dzialanie urzgdzenia po-
lega ma zmechanizowaniu i ujednoliceniu ruchéw
wykonywanych przy docieraniu recznym przez ro-
botnika. Mozliwe to jest dzieki zastosowaniu odpo-
wiedniej konstrukeji i kinematyki pracy urzadze-
nia. W wyniku realizacji oméwionych ukladéw
kinematycznych, urzadzenie wedlug wynalazku po-
zwala na ruch obrotowo-zwrotny zaworéw, przy
czym czas trwania cyklu jak i. stosunek czasbw
trwania ruch6w w obu kierunkach sa ustalane na

pulpicie sterujacym 9 przez operatora. Dobér pred- s ," ’
koéci obrotowych moina dokonywaé:’ przez zm1ane

przelozenia przekladm pasowej 5.

Cykliczne unoszenie -zawor6w dla wprowadze-

nia porcji pasty §ciernej m1edzy powierzchnie do-
cierane uzyskano od mechanizmu krzywkowego
43 i 44, kt6ry napedzany- jest przez walek 28 re-
duktora 3. Umieszczone na walku - 45 krzywki 44
sg przestawione katowo tak, ze zawory 30 sg pod-
noszone przez garby krzywek 44 kolejno, co
ulatwia znacznie proces doprowadzania pasty
§ciernej przez obstugujacego urzadzeme Staty
docisk powierzchni docieranych zapewniaja spre-
zyny 46 oraz przewidziana konstrukcyjnie szcze-
lina ,,2” miedzy kulka 43 wrzeciona 30 a krzywka
44. Zmiane wielko$ci docisku powierzchni docie-
ranych mozna uzyskaé zmiang napiecia sprezyny
przez dokrecenie lub odkrecenie nakretki 47.

W ten spos6b uzyskano w urzadzeniu wedlug
wynalazku wszystkie ruchy potrzebne do prowa-
dzenia prawidlowego procesu docierania zaworéw
w gniazdach glowic silnikéw spalinowych. Ponadto
dzieki indywidualnym zamocowaniom trzonkéw
zawor6w 35 w uchwytach 31 przy pomocy prostego
mechanizmu zaciskajacego 34, mozna w dowolnym
czasie przerwaé proces tdocierania dowolnego za-
woru bez koniecznoS$ci zatrzymywania calego urzag-
dzenia. Wazne to jest przy niejednolitym wyko-
naniu wymiaréw i gladko§ci powierzchni dociera-
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nych zaworéw i gniazd zaworowych, od czego uza- =

lezniony jest czas trwania procesu docierania na
urzgdzeniu docierajacym wedlug wynalazku. ‘

Segmentowy uklad konstrukcyjny zespoléw do-
cierajgcych oraz ich polgczenie ze skrzynig napedu
mechanicznego pozwala na tworzenie dowolnych
ich zestawow i ukladéw przystosowanych do kon-
kretnych zestaw6w glowic cylindrowych przezna-
czonych do okreflonych silniké6w spalinowych. Wy-
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nika stad mozliwo&é obstugi jednym urzadzeniem
kilku typowymiaréw glowic, co zmniejsza ilo&é
potrzebnych urzadzen technologicznych oraz po-
zwala na pelne wykorzystanie czasu ich pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do mechanicznego docierania przyl_-
‘gni zaworéw skladajgce sie z podstawy zespo-
16w docierajacych polaczonych z reduktorem
_otrzymujacych naped od silnika elektrycznego,
znamxenne tym, ze posmda jeden lub w¥ecej ze-
spoléw d!oc1era3acych 2), z ktérych kazdy wy-
posazony jest w pionowo wbudowane mecha-
nizimy mocujgoo-docierajgce, w iloSci réwnej
iloSei docieranych zaworéw w gniazdach glo-

| wizy, a- skladajace sie z pionowo osadzonego
w lazyskach (42) ‘wrzeciona (30), ktére w czeSci
gbérnej posiada uchwyt (31) do mocowania od
~dolu" trzonka zaworu (35) przy pomocy rozcie-
tej tule]‘lm sprezynu:acej (82), pier§cienia zacis-
kowego' (33) i zebath (34), w swej czeSci Srod-
kowej . wrzeciono ;(30) jest osadzone przesuwnie
na Kklinie (39) w {tulei §limaczmicy (40) zazebio-
nej ze §limakiem'(41) polgczonym z reduktorem
“13) lub drugim zespolem docierajgcym (2)
pomocg sprzegla (6), wrzeciono (30) w . ci
dolnej posiada sprezyne (46) napinang nakretks

. (47) tak, aby przy szczelinie (a) pomiedzy kulka
(43) a krzywka (44) osadzong na watku (45) za-
pewniata staly docisk zaworu (35) do gniazda
(38).

2. Urzqdzeme wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze Jest wyposazone w reduktor (3) skladajgcy
sie z walka (13), na ktérym osadzone jest kolo
zebate (15) zazebione z kolem zebatym (17) pra-
wej cze$ci sprzegla elektromagnetycznego (19)
zaklinowanego na waltku (18) co umozliwia
obracanie go w kierunku prawym, za§ kolo ze-
bate (16) jest zazebione za pofrednictwem kota
(20) z kolem (22) lewej czeSci sprzegla elektro-
magnetycznego (19) =zaklinowanego na watku
(18) co umozliwia obrét tego walka w kierunku

.. lewym, natomiast §limak (23) poprzez §limacz-

nice (24) i drugi §limak (26) z druga Slimacz-

» nicg (27) umozliwia przenoszenie momentu

-+obrotowego z waltka (13) na walek (28).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2 znamienne tym,
ze na podstawie (1) ustawiony jest jeden zes-

. p6t docierajacy (2) lub dowolna ich ilo§é polg-
czona z reduktorem (3) i miedzy sobg sprzeglami
mufowymi (6 i 7), przy czym poszczegblne ze-
spoly docierajgce sg tak zbudowane iZ umozli-
wiajg ich dostosowanie do glowic z r6zng iloScig
Zaworow.



KL 49 1, 12 55799

b

ikl
A — _/ =
S .

Fig 2

0

MKP B 23 p



Kl 49 1, 12 55799 MKP B 23 p




MKP B 23 p

530

55799

K1 49 1, 12

W\

W AN |\ NI
Y /=, NUDIN
,W//’l‘\\\\ .\\\ N7 W\\\M\\M\\\\ N

,.,,/ﬂ///////,— \Uﬂ—d& 7, \\\.&\\\\s\, SR ARA

Lo =LU ]
< R 3T
% \ 7///’* 1

/ /]

Fg. 5

96/68 -

,
v

BZG-3, z



	PL55799B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


