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Készulék festék feljuttatdsdra hajtincsek festéséhez

A taldlmany targya készilék festék feljuttatdsdra hajtincsek
festéséhez. A készilék hajfestéket befogadd vagy tartalmazod
edény nyilasara helyezhetd zaré sapkaként (1) van kialakitva. A
készilékben van legaldbb egy termékvezeték (& csovecske) leg-
aldbb egy kidmlényiladssal (13), valamint legaldbb egy, ezzel
szomszédos vezet8fog (H¢O), amely lényegében csik alaki és szé-
lessége a munkairdnyban meghaladja a termékvezeték Aatmérdjet.
Annak érdekében, hogy a felhaszn&l6é egy feljuttatd késziulékkel
be tudjon festeni mind széles hajfeliletet, mind kidldndsen kes-
keny hajtincseket, amelyek hat&rozottan elvalnak a festetlen
hajtincsektél, a legaldbb egy vezetdfog (AC) a termékvezetékrdl

eltavolithatdan van a feljuttatd késziuléken elhelyezve.
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Készulék festék feljuttatdsdra hajtincsek festéséhez

A taldlmény tdrgya késziulék festék feljuttatdsdra hajtincsek
festéséhez. Ez a készilék hajfestéket befogadd vagy tartalmazd
edény nyilds&ra helyezhetd§ 2z&rd sapkaként van kialakitva, és
tartalmaz legaldbb egy termékvezetéket legaldbb egy kidmlényi-
lassal, valamint legaldbb egy, ezzel szomszédos, lényegében csik
alaku vezeté§fogat.

Ilyen jellegd feljuttatéd készulék az US 2,672,875 szamu sza-
badalombél ismert. Ebbe a készllékbe betolhatd egy furatokat
tartalmazé lap. Ezek a furatok betolt Allapotban fedésben vannak
a termékvezetékekkel. A lapon és a termékvezetékek, illetdleg
furatok k&zstt kifelé kidlld sortecsombébk vannak elhelyezve. A
lap sz&m&ra szolgdld, hosszukds, fecskefark alakt hornyokkal el-
latott betold nyilds két oldalan fecskefark alaki hornyok vannak
elhelyezve, amelyekbe egy-egy fésli alapjat be lehet tolni. A
fent emlitett vezetéfogaknak megfeleld féslifogak csapszeg alaku-
ak, amint ez az ismert fésliknél szokasos.

Az, hogy a sorték a kiomlényilas koéridl vannak elhelyezve,
szavatolja a hajfesték adagolt és egyenletes rajuttatdsat a haj-
ra. A sdrték ugyanis egyrészt megakadalyozzdk tul nagy mennyisé-
gl festék kilépését, masrészt a festéket kefemozgassal egyenle-

tesen osztjak el.
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A hajtincsek festésére szolgalé ismert feljuttatd készulek-
ben a sdrtéket teljes hosszukban takarja a hajfesték, bar a haj-
tincsek befestékezéséhez csak a sdrtevégeket kell hasznalni. En-
nek kovetkeztében a fésii mozgasakor a festendé hajtincstdl ol-
dalt lévé hajrészeket is befedi a hajfesték, ami hajtincsek be-
festékezésekor nem kivanatos. Az US 2,672,875 sz&mu szabadalom
szerinti fésfogak alkalmazidsa nem valtoztat ezen, mert a haj-
festék a csap alaku féslifogak két oldaladn kifolyik, ugyhogy a
csik alakii festett terillet szélesedik. Emellett egyes hajfesteée-
keknél az edény hajlékony faldnak kézi megnyomdsakor a kiomlé-
nyilasbél kinyomott festéket a sdrték annyira akaddlyozzak, hogy
nincs mindig biztositva az festék kellé eljutdsa a sortevegek-
hez.

Az ismert feljuttatéd késziiléknél ezért a felhaszndld csak
egy festési médot alkalmazhat: a hajat vagy széles fellleteken,
vagy keskeny csikokban festi, amelyek kozdtt festetlen hajtin-
csek maradnak.

A taldlmanyunk elé kitGzott feladat a bevezetésben leirt
jellegl feljuttatd késziilék hasznalhatdésadgénak javitasa hajtin-
csek festésére. Elsdsorban azt kell lehetdvé tenni, hogy a fel-
hasznalé egy feljuttatéd késziilékkel be tudjon festeni mind szé-
les hajfeliiletet, mind kildndsen keskeny hajtincseket, amelyek
hatdrozottan elvalnak a festetlen hajtincsektdl.

Ezt a feladatot a talidlmany értelmében Ugy oldjuk meg, hogy
a legalabb egy vezetéfog a termékvezetékrdl eltavolithatdan van
a feljuttatd késziléken elhelyezve.

Ha a vezetdfogak le vannak véve, akkor a hajfesték széles
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felileten oszlik el a hajtincsekre, ugyhogy a befestett csik
szélesebb lesz. Ha viszont a vezet8fogak fel vannak téve, akkor
a felhasznalé keskeny befestett hajtincseket kap. Ekézben a ve-
zetéfog alakja és szélessége megakadalyozza, hogy a hajfesték a
befestendd hajtincsekrdl oldalt kifusson, és 1igy a befestett
hajtincs nem kivant médon és 4ltaldban - a kéznek a hajra hatdé
nyomasatél fuggéen - egyenetlenil szélesedjen. A vezetb6fogak eld-
nyés mellékhatdsa a fésulé és ezzel hajbontéd hatés.

Elényds ezen kivil legaldbb két vezetdfog alkalmazisa, ame-
lyek k&z8tt van elhelyezve a legaldbb egy termékvezeték. fgy
mindkét szélen keskeny és a festetlen hajtédl hatdrozottan elvald
hajtincseket lehet létrehozni.

Ha egyidejileg tdbb festett hajtincset vagy - amikor a veze-
t8fogak le vannak véve - kilondsen széles festett hajtincset ki-
vannak létrehozni, akkor elényds, ha tdbb termékvezetéek van egy-
mas mellett elhelyezve, és ezek kd8zdtt vannak elhelyezve a leve-
hetd8 vezet&fogak. Ha a vezet8fogak fel vannak téve, akkor egy-
massal parhuzamos festett hajtincsek jonnek létre, amelyeket ha-
tarozottan elvalaszt egymastdl egy festetlen rész. Ekkor a veze-
t6fogak jarulékosan arra is szolgalnak, hogy megakadalyozzak a
keskeny, csik alaki festett hajrészek osszefutasat. Az ezek ko-
z6tt a csikok kozott 1lévé haj a vezetdfogak fésildé hatasa révén
teljesen festetlen marad. Ennek a hatésnak a f& oka az, hogy a
vezet8fogak a hajfestéknek a feljuttatd késziilékbsl kilépd ré-
szeit szliken hatarolt és egymadstél vildgosan elvalasztott ré-
szekre szlkitik. A hajfesték kilépd részeinek ez a szikitése és

hataroldsa mér a fentebb emlitett, csak egy termékvezetéket és
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csak egy vezet8fogat tartalmazé feljuttatd késziilléknél létrejon.

Ahhoz, hogy az egymassal parhuzamos festett hajtincsek a
kils8 széleiken hatérozottan el legyenek hatarolva a haj tobbi
részétdl, és a kiulsd hajtincsek szélessége megegyezzen a belsd
hajtincsek szélességével, eldényés ezen kividl, ha mindegyik ter-
mékvezeték két egymidssal szemben 1lév8 vezetdfog kozdtt van elhe-
lyezve.

Javasoljuk tovabb4, hogy a termékvezetékek rugalmasak legye-
nek. A feljuttatd készilék hasznidlatakor a termékvezetékek kissé
meghajlanak a mozgdsi ir&nnyal szemben. Ez megkdnnyiti a festék
feljuttatdsat.

A termékvezetékeket csdvecskékként, példiul hajlékony tomlé-
ként és elsdsorban szilikon toéml&ként lehet kialakitani. EL&-
nyds, ha a csdvecskék a kilépdnyilasndl sorteszerlen vannak ki-
képezve. Ezt az aldbbiakban egy kiviteli alak kapcsan részlete-
sebben taglaljuk. A sdrték egyrészt jarulékos fésild hatast fej-
tenek ki, mAsrészt kildndsen egyenletesen osztjadk el a hajfesté-
ket a hajtincseken.

Javasoljuk tovabba, hogy a termékvezetékek kilépdnyiléasai
korul sorték legyenek elhelyezve. Ez gondoskodik arrdl, hogy a
hajfesték adagolva és egyenletesen jusson a hajra. A sortek egy-
részt megakadalyozzak tdl nagy mennyiségl festék kilépését, mas-
részt kefemozgadssal egyenletesen osztjak el a festéket.

Kilondsen elényds, ha a termékvezetékek kilépényilésai bizo-
nyos tavolsagban vannak a soértetartétél. Ily médon a kilépdnyi-
las a sortetartétdél bizonyos mértékben a sOrték kozéprészehez

tolédik el, ugyhogy a festék lényegében csak a sortevégekhez jut



el, és a sortéknek a festék kilépését fojtd hatasa reészben meg-
szinik. Ezzel elkerulheté tovabba, hogy a sdrtetartbnél, vagyis
a sérték tovénél emlitésre méltd mennyiségli hajfesték maradjon,
ami nem jut a hajra és ezen a részen kiszdrad. A feljuttatd keé-
szUilék egészében javitja a hajtincsek festését.

A festéknek ennek ellenére nem kozvetlenil, hanem csak a
sértevégeken &t kellene a hajra jutnia. Ezért javasoljuk, hogy a
kilépényildsok a sdrtetartd és a sortevégek kdzott legyenek el-
helyezve.

A taldlmany egyik eldényds kiviteli alakjéban a sapkaban van
egy furat, amelyet kifelé egy csdvecske meghosszabbit; a cso-
vecske hossza kisebb a s®rték hosszandl, és a csdvecske a sédrte-
tartétdl a sodrtékkel lényegében parhuzamosan nyulik kifelé.

A taldlmany értelmében kiuldndsen elénydsnek bizonyult, ha a
cs8vecske hossza a sdrtehossznak koériulbelill a kétharmada.

Ha a sdrték koszoruszertien vannak a kilépdényilas kordl elhe-
lyezve, akkor biztonsdgosan szavatolva van, hogy a hajfesték
elészdér mindig a sortékre és ne kozvetlenil a hajtincsekre jus-
son, ugyhogy a festéket nehézségek nélkil lehet egyenletesen
feljuttatni.

Tobb hajtincs egyideji festésekor eldényds, ha egymas mellett
tébb, eldnyds moédon egy-egy csdvecske nyilasaként kiképzett ki-
lépdnyilas van elhelyezve, amelyek koril egy-egy sortecsomdé van
elhelyezve. Ily mdédon tobb, egymassal parhuzamos, kidlondsen
egyenletesen befestett hajtincset lehet létrehozni.

Javasoljuk tovabba, hogy legalabb egy vezetéfog a termékve-

zetékeknél és kiilondsen a sortéknél messzebb &alljon ki. A veze-
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téfogak hossza biztositja, hogy a sortevégek és a fejbdr kozott
be legyen tartva egy minim&lis tavolsdg, ugyhogy csak a haj fel-
sé oldalan lévé hajtincsek legyenek a hajfestékkel kezelve, de a
hajténél 1évé hajrész, és féleg a fejbdr ne legyen kezelve. Ezen
kivil ezzel elérheté a festett rész kildndsen hatdrozott elva-
lasztisa a festetlen résztél.

A hajtincsek kilédndsen hatdrozottan el vannak valasztva egy-
mastdl, ha a taldlmany egy tovabbi eldényds kiviteli alakja sze-
rint a vezetd8fogaknak legaldbb egy része szomszédos sdrtecsomédk
kdzoétt van elhelyezve.

Ha - mint ezt m&r fentebb javasoltuk - a kilépényilasok ko=
ril sdrtecsomdk vannak elhelyezve, akkor elényd8s, ha a vezetdfo-
gak szélessége legaldbb akkor, mint a sdrtecsomd kUlsd atmérdje.

Kildndsen eldnydsnek bizonyult, ha a vezet&fogak szélessége
2-7 mm, kdléndésen 3-5 mm.

Javasoljuk tovabb4, hogy a vezetdfogak a sapkdn oldhatdan
legyenek régzitve. A kényelmes kezelés szempontjdbdl eldnyds
ezen kiviil, ha a vezetéfogak a sapkaval oldhatdéan Osszekotott,
egydarabos ratét részét képezik. A fogakat ekkor egy tombben,
egyitt, egy munkamenetben le lehet venni a sapkardél, és amikor
szikséges, megint fel lehet tenni.

Az eldobott feljuttatd késziilék Ujrahasznositasat egyszeridb-
bé teszi, ha a sapka és a sorték kiiloénbodzé poliolefinekbsl all-
nak és igy ugyanabba a mlanyagosztdlyba tartoznak. A sapkanak
kemény anyagb6l kell &llnia, a sortéknek lagy anyagbdl kell all-
niuk. Elény®s, ha a sapka polipropilénbél 4ll, a sorték pedig

polietilénbdél &llnak.



A feljuttatd készilék olcsd elballitédsa végett ezen kivil
javasoljuk, hogy a sapkadt és a sodrtéket egy darabként, tdbbalko-
té6s froccsdntési eljardssal allitsak eld.

A taldlmany taArgya ezen kiviil hajfestéket tartalmazé edény,
amely a fentebb ismertetett feljuttatd késziilékkel van ellatva.
Elényds, ha az edény zAard sapkdja ilyen feljuttatd készulékként
van kiképezve.

Tal&lm&nyunkat annak példaképpeni kiviteli alakjai kapcsan
ismertetjuk részletesebben A&braink segitségével, amelyek kozul
az

1. &4bra a taldlmany szerinti feljuttatd készulék elsd kivi-
teli alakjanak felulnézete vezetéfogak nélkul, a

2. 4bra az 1. Abra szerinti készulék felillnézete feltett ve-
zetb6fogakkal, a

3. Abra az 1. Abra szerinti készilék eldlnézete vezet&fogak

o))

nélkul,

4. &4bra az 1. Abra szerinti készilék eldlnézete vezetS8fogak-
kal, az

5. &bra az 1. &bra szerinti késziilék oldalnézete vezet&&fogak
nélkil, a

6. abra az 5. &bra szerinti oldalnézet, de vezetdéfogakkal, a

7. 4bra metszet a 3. abra VII-VII metszésvonala mentén, a

8. abra a 7. &bra VIII jeld részlete, a

9. 4bra a talalmany szerinti feljuttatd késziilék masodik ki-
viteli alakjanak felilnézete feltett vezetdfogakkal, a

10. 4bra a taladlmany szerinti feljuttatd készilék harmadik

kiviteli alakjéban 1év8 termékvezeték oldalnézete, a



8 ®0ee vese 4o o
o s
. s200 o
LA ] * o
e evo oo e

11. &abra a 10. &bra szerinti termékvezeték felilnézete a XI

nyil irdnyaban.

Az azonos hivatkozasi jelek valamennyi &bran azonos elemeket
jeldlnek, és ezért ezeket csak egyszer magyarazzuk meg.

A készilék viszonylag kemény polipropilénbdl készult 1 sap-
kabol &4ll. A fazék alaku 1 sapka belsejében, egy belsdé fazékala-
ki elemen belill van egy 2 csavarmenet, amellyel a készuléket ra
lehet csavarni egy hajfestéket tartalmazé, nem abrazolt edeény
nyilasan 1lévé kitlsé menetre. Az 1 sapka hossztengelyéhez képest
ferde 4 fed&fal-részben harom 3 furat van kialakitva, amelyek
kdril egy-egy koszoru alaki 5 sértecsomd 4&ll kifelé. Amikor az 1
sapka r4& van csavarva az edényre, akkor a 3 furatok olyan hely-
zetben vannak, hogy az edényben lévé hajfesték Atfolyhat rajtuk.
Az 1 sapka egyik kulsé felilete képezi a 14 sdrtetartdt. Az 5
sértecsomdék ladgy polietilénbdl allnak.

Mindharom 3 furat felfelé irdnyuldé meghosszabbit&sat képezi
egy-eqgy, az 5 sdrtékkel parhuzamosan elhelyezett és a 3 furatok-
ra rahelyezett 6 csdvecske. A 6 csovecskék a 14 sdrtetartotdl
(az 1 sapka kils8 feliiletétdl) a sdrtevégekig mért sdrtehossznak
korilbeltl a kétharmadaig terjednek ki (8. abra). A 6 csévecs-
kéknek 13 kilépdényilasuk van.

Az 1 sapka felsé oldalan 7 borda és 8 hornyok vannak kiala-
kitva, amelyek egy 10 vezetdfogakat tartalmazd 9 tombot beszori-
tas Gtjan tartanak. Evégett az alsd, 11 él felfekszik a 7 borda-
ra, és a 9 témb belsé oldaladn 1lévé, nem abrazolt borddk benyul-

nak az 1 sapka 8 hornyaiba.
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A 9 tombben négy 10 vezetdfog van. Amikor a 9 toémb r& van
helyezve az 1 sapk&ra, akkor 10 vezet&6fogak az 5 sdrtecsomdék ko-
zott és a legkiillsé 5 sdértecsomé kilsé§ oldalain vannak elhelyez-
ve, és ugyanabba a ferde irAdnyba &llnak ki, mint az 5 sorték.
Mindegyik 10 vezetdfog 12 elilsé éle (6. abra) meg van erésitve,
és tulnyulik az 1 sapkan.

Ahogyan ez a 2. és 4. A4bran jol lathaté, a 10 vezetdfogak
jelentSsen tulnydlnak az 5 sértecsomébkon, uUgyhogy hasznalatkor a
hajfestékkel 4titatott 5 sdrtecsomék a felhaszndld fejbdrétdl
tavol vannak tartva, és festék csikszerlien csak a haj kiilsé ol-
dalédra jut.

A 9. &brdn lAathaté masodik kiviteli alak megegyezik az elsd
kiviteli alakkal, azzal az eltéréssel, hogy beldl 1lévé 6 csoé-
vecskével ellatott 5 sdrték helyett csak egy hajlékony, szil-
ikonbél 4116 6 csdvecske van.

A talalmany szerinti feljuttatd készilék harmadik kiviteli
alakjaban belil 1lév8 6 csdvecskével ellatott 5 sérték helyett
ugyancsak egy hajlékony, ebben az esetben atlatszdé szilikonbdl
4116 6 csovecske van. A felsd rész be van metszve, ugyhogy ott
sdrteszeri 16 nyelvek vannak kialakitva. Ez a kiviteli alak ki-
16ndsen eldnyds, mivel itt a sdrték és a csovecske egy darabként
vannak kialakitva. Ezért kilondsen olcsén lehet eldallitani, de

a jarulékos sorték haszndlatdnak eldényei megmaradnak.



SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Készilék festék feljuttatdsdra hajtincsek festéséhez,
amely hajfestéket befogaddé vagy tartalmazéd edeény nyiladsira he-
lyezhet8 zaré sapkaként (1) van kialakitva, és a készulékben van
legaldbb egy termékvezeték (6 csdvecske) legaldbb egy kiémlényi-
lassal (13), valamint legaldbb egy, ezzel szomszédos vezetdfog
(10), amely lényegében csik alaku és szélessége a munkairanyban
meghaladja a termékvezeték 4&tmérdéjét, azzal jellemezve, hogy a
legaldbb egy vezet8fog (10) a termékvezetékrdl eltdvolithatdan
van a feljuttatéd készuléken elhelyezve.

2. Az 1. igénypont szerinti feljuttaté készilék, azzal jel-
lemezve, hogy legaldbb két vezeté8fogat (10) tartalmaz, és ezek
kézdtt van elhelyezve a legaldbb egy termékvezeték.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti feljuttatd készilek, az-
zal jellemezve, hogy tobb, egymas mellett elhelyezett termékve-
zetéket tartalmaz, és ezek kozdtt vannak elhelyezve a levehetd
vezetéfogak (10).

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti feljuttatd keszi-
lék, azzal jellemezve, hogy mindegyik termékvezeték két egymas-
sal szemben 1évé vezetd8fog (10) kozott van elhelyezve.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti feljuttatd késziu-
lék, azzal jellemezve, hogy a termékvezetékek rugalmasak.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti feljuttatd készu-
1ék, azzal jellemezve, hogy a termékvezetékek csévecskékként (6)
vannak kialakitva.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti feljuttatd keszi-
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lék, azzal jellemezve, hogy a csdvecskék (6) a kilépényiléasnal
sbérteszerlien vannak kiképezve.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti feljuttatd készi-
lék, azzal jellemezve, hogy a termékvezetékek kilépdényiléasai
(13) korul sorték (5) vannak elhelyezve.

9. A 8. igénypont szerinti feljuttatéd készulék, azzal jelle-
mezve, hogy a termékvezetékek kilépényiladsai (13) bizonyos ta-
volsdgban vannak a sdrtetartétdl (14).

10. A 9. igénypont szerinti feljuttatd késziulék, azzal jel-
lemezve, hogy a kilépdényil&sok (13) a sortetartd (14) és a sdr-
tevégek kézdtt vannak elhelyezve.

11. A 8-10. igénypontok b&rmelyike szerinti feljuttatd ké-
szlék, azzal jellemezve, hogy a sapkdban (1) van egy furat (3),
amelyet kifelé egy csévecske (6) meghosszabbit; a csdvecske
hossza kisebb a sdrték hosszandl, és a csdvecske (6) a sdrtetar-
té6tdl (14) a sortékkel (5) lényegében padrhuzamosan nyulik kife-
1é.

12. A 11. igénypont szerinti feljuttatdé készilék, azzal jel-
lemezve, hogy a csovecske (6) hossza a sortehossznak korilbeldl
a kétharmada.

13. A 8-12. igénypontok barmelyike szerinti feljuttatd ké-
szilék, azzal jellemezve, hogy a sorték (5) koszoruszer@ien van-
nak a kilépdényilas (13) korudl elhelyezve.

14. A 11-13. igénypontok barmelyike szerinti feljuttatd ké-
sziilék, azzal jellemezve, hogy egymds mellett tobb, eldnyds mod-
don egy-egy csovecske (6) nyilasaként kiképzett kilépdényilas

(13) van elhelyezve, amelyek koril egy-egy sortecsomd (5) van
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elhelyezve.

15. Az 1-14. igénypontok barmelyike szerinti feljuttatdé ké-
szulék, azzal jellemezve, hogy tartalmaz legalabb egy vezetdfo-
gat (10), amely a termékvezetékeknél és kulondsen a sortéknél
(5) messzebb &ll ki.

16. A 15. igénypont szerinti feljuttatd készulék, azzal jel-
lemezve, hogy a vezet8fogaknak (10) legaldbb egy része szomsze-
dos sortecsomdék (5) kdzdtt van elhelyezve.

17. Az 1-16. igénypontok bdrmelyike szerinti feljuttatd ké-
szUlék, azzal jellemezve, hogy a vezet&fogak (10) szélessége
legaldbb akkora, mint a sdrtecsomd (5) kiulsé atméréje.

18. Az 1-17. igénypontok bdrmelyike szerinti feljuttatd ké-
szUlék, azzal jellemezve, hogy a vezeté6fogak (10) szélessége 2-7
mm, kiléndsen 3-5 mm.

19. Az 1-18. igénypontok barmelyike szerinti feljuttatd ké-
szulék, azzal jellemezve, hogy a vezetéfogak (10) a sapkan (1)
oldhatéan vannak rdégzitve.

20. Az 1-19. igénypontok barmelyike szerinti feljuttatd ké-
szlilék, azzal jellemezve, hogy a vezetéfogak (10) a sapkaval (1)
oldhatdan Osszekdtott, egydarabos ratét (9 tomb) részét képezik.

21. Az 1-20. igénypontok barmelyike szerinti feljuttatd ké-
sziilék, azzal jellemezve, hogy a sapka (1) és a sorték (5) ki-
16nb6z8 poliolefinekbdl &llnak.

22. A 21. igénypont szerinti feljuttatd készilék, azzal jel-
lemezve, hogy a sapka (1) polipropilénbdl all, a sorték (5) po-
lietilénbd&l allnak.

23. Az 1-22. igénypontok bédrmelyike szerinti feljuttatd ké-



szilék, azzal jellemezve, hogy a sapka (1) és a sorték (5) egy

darabként, tobbalkotés fréccséntési eljarassal vannak elsallit-

va.

24. Hajfestéket tartalmazé edény, amely a fentebb ismerte-
tett feljuttatd késziulékkel van ellatva.
25. A 24. igénypont szerinti edény, azzal jellemezve, hogy

az edény zArd sapkdja feljuttatd készulékként van kiképezve.

(A meghatalmazott)
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