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69 Porte en polycarbonate comportant un panneau composé d’éléments horizontaux.

@ Les éléments horizontaux constituant (a porte com-

portent un élément de remplissage (3) en polycarbo-
nate sur lequel sont fixés un profil haut male (4) et un profil
bas femelle (5) également en polycarbonate, permettant
leur assemblage par emboitement. Un raidisseur (25)
accroit l'inertie de ces éléments.
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Description

L'invention concerne une porte en polycarbonate
comportant un panneau composé d'éléments hori-
zontaux pour baie, comprenant des articulations &
charmniéres continues et des galets qui se déplacent
dans des chemins de roulement fixés sur I'écoingon
de l'ouverture.

Actuellement, on connait des portes composées
de panneaux horizontaux articulés aux sections.
Ces paries sont en t6le d'acier galvanisé ou autre
métal, dont les sections sont renforcées par des
montants d'exirémité et des eniretoises en tole
d'acier fixées avec des rivets ou autre moyen simi-
laire. Un inconvénient réside en ce que lassem-
blage des entretoises et de ceriains autres élé-
ments en acier, sur la porte, au moyen de rivets ou
aufre se traduit dans le temps par un jeu provo-
quant des vibrations qui augmentent entre autre la
sonorité & la manceuvre. De plus Je temps de mise en
ceuvre de ces éléments est pénalisant en colt de fa-
brication. Ces portes & éléments horizontaux mon-
tent verticalement puis pivotent sur un plan horizon-
tal par le truchement de rails latéraux dans lesquels
roulent des galets. Pour faciliter la manceuvre des
pories, ces derniéres sont aidées par des ressoris
de compensation.

Un autre inconvénient existe en ce que les char-
niéres de ces portes connues sonf positionnées &
chaque exirémité des éléments fragilisant I'ensem-
ble et sont fixées au moyen de rivets ou autre ampli-
fiant l'inconvénient précédent.

Ces portes connues comportent aussi des char-
niéres intermédiaires impliquant un temps de pose
trop long qui ne protégent en rien contre les désem-
boitages qui restent toujours possibles.

La présente invention a pour but de remédier &
ces inconvénients. Linvention, telle qu'elle est ca-
ractérisée dans les revendications résoud les pro-
blémes et permet de créer une porte & éléments hori-
zontaux non bruyante par I'élimination de tout jeu en-
tre les éléments non articulés, avec une mise en
ceuvre en atelier ou sur chantier trés courte. De
plus, la présente invention interdit toute possibilité
de désemboiiement des charniéres continues des
panneaux continus de la porte.

La porie objet de linvention est caractérisée en
premiére partie en ce que chaque élément est cons-
titué d'une partie de remplissage & parois multiples
en résine de polycarbonate, qui est une résine a
combustion retardée, les éléments horizontaux s’'em-
boitent entre eux sur toute leur longueur, par le tru-
chement de profils hauts méles et de profils bas fe-
melles, selon un angle de montage de 15° environ et
se verrouillent selon un angle de rotation supérieur
ou égal & 30°. Les profils hauts et bas des éléments
sont également en polycarbonate. Les profils hauts
males des éléments porient des raidisseurs sur la
face intérieure et chacune des exirémités desdits
profils hauts porte un galet de roulement qui che-
mine dans des rails verticaux fixés sur I'écoingon de
la baie.

La porte objet de linvention comporte en deu-
Xieme partie un verrou de désemboitement interdi-
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sant le désemboitement des profils si 'angle de rota-
fion passe en dessous de 30, ledit verrou est placé
en force ou collé dans deux cloisons du profil femel-
le placé en partie basse de chaque panneau. Quand
laxe du galet est introduit dans l'évidement de
I'épaulement de la téte du verrou de désemboitement
puis en continuant dans I'évidement du guide for-
mant embout, ce verrou comporte 4 sa téte un épau-
lement avec un évidement qui, au montage, se su-
perpose avec I'évidement du guide du support de
l'axe du galet de fagon & ce qu'ils soient l'un & la
suite de l'autre. Ledit guide se plagant en force
dans le vide intérieur & facette de la rotule du profil
méle placé en partie haute de chaque élément.

Les profils males et femelles formant la charnigre
des éléments, ne peuvent plus se désemboiter quel
que soit l'angle de rotation de la charniére. Le
risque de désemboitement se présentait initialement
quand I'angle de rotation passait en dessous de 30°
qui correspond & l'angle de montage 15° environ,
jusqu'a l'angle de verrouillage égal ou supérieur &
30°.

Selon une autre réalisation, le corps du verrou
de désemboitement peut se composer de une, deux
ou plusieurs barres de fagon & ce que ces barres
viennent se placer dans une, deux ou plusieurs cloi-
sons de la rotule du profil, femelle de la charniére.

Les dessins annexés illustrent, & titre d'exemple,
un mode de réalisation du dispositif conforme & la
présente invention.

La fig. 1 représente, partiellement, deux éléments
assemblés par leur profil.

La fig. 2 représente succintement, en coupe, une
porte sur une baie.

La fig. 3 représente, en coupe, Iangle d'ap-
proche des profils males et femelles.

La fig. 4 représente, en coupe, l'angle d'emboi-
tage des profils méles et femelles.

La fig. 5 représente, en coupe, le profil de l'exiré-
mité inférieure de la porte.

La fig. 6 représente succintement, un galet sur le
chemin de roulement.

La fig. 7 représente en perspective, un guide a
galet.

La fig. 8 représente en perspeciive, un galet de
roulement.

La fig. 9 représente en perspective, un verrou
de désemboitement.

La fig. 10 représente succiniement, le placement
du verrou de désemboitement dans une cloison du
profil femelle.

Tel quil est représenté, le dispositif comporte
une porte 1 positionnée sur une baie 2, comportant
essentiellement une porte constituée d'éléments &
sections horizontales, lesquels éléments com-
portent respectivement un élément 3 de remplissage
en polycarbonate auquel élément sont rapporiés un
profil haut 4 male et bas 5 femelle permettant I'as-
semblage des éléments entre eux, laquelle porte 1
est guidée par des galets 6 portés par les éléments,
lesquels galets 6 cheminent dans des rails 7 verti-
caux de guidage, fixés sur la baie 2 et se continuent
par des rails horizontaux 8 en plafond; la manceuvre
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de la porte est facilitte au moyen d'un ressort de
compensation 9 fixé au-dessus de la baie 2.

Conformément a la présente invention les profils
hauts 4 et bas 5 des éléments, permettant 'assem-
blage desdits éléments, sont constitués sur toute la
largeur de la porte formant une charniére continue.

Le profil haut 4 male des éléments comporte une
partie constituée de parois 10 perpendiculaires en-
tre elles formant deux logements 11 paralléles, pour
recevoir les bords 12 inférieurs des éléments 3 de
remplissage en polycarbonate, et ladite partie du
profil se prolonge, & l'opposé des logements 11, par
une forme sensiblement cylindrique et saillante for-
mant une rotule 13. La rotule 13 est coupée par un
segment qui forme un plat 14 a 'extrémité d'un évide-
ment 15 constituant un angle de verrouillage avec le
profil bas 5 femelle.

Le profil bas 5 femelle comporte une partie for-
mant deux logements 11 pour recevoir les bords 12 in-
férieurs des éléments 3 de remplissage en polycar-
bonate, lequel profil se prolonge a I'opposé par une
forme cintrée et cylindrique constituant une rotule
16 femelle pour contourner par le bas dans I'évide-
ment 15, et envelopper la rotule 13 du profil méale.

Pour 'assemblage des éléments, un profil femelle
est positionné dans un angle de 15° environ, par
rapport au profil male de I'élément inférieur (voir
fig. 3), puis pivote vers I'horizontale pour englober
la rotule 13 du profil méle (voir fig. 4), ensuite ledit
profil femelle pivote vers la verticale pour porter
l'élément inférieur.

Les éléments 3 de remplissage sont constitués en
polycarbonate et comportent double ou triple paroi
séparées par des cloisons 17 intermédiaires for-
mant des alvéoles qui augmentent les coéfficients
thermiques et phoniques de la porte.

Les galets 6 sont fixés respectivement sur un axe
18 de rotation qui posséde un bossage 19, lequel
bossage 19 limite I'enfoncement dudit axe 18 dans un
guide 20. Ces guides 20 sont constitués d'une tige
dont la configuration intérieure 21 est circulaire et le
pourtour extérieur comporte un plat 22 sur foute la
longueur & l'image de la rotule 13 du profil male.

Les guides 20 sont placés en force aux exirémi-
tés des rotules 13 dans leur partie cylindrique, les-
quels guides 20 portent respectivement sur leur ex-
trémité exiérieure une butée 23 qui blogque de part et
d'autre T'extrémité des profils formant charnieres
des éléments sur toute la largeur de la porte.

Les profils 4 males forment de préférence sur le
coté intérieur un logement 24 sur toute leur lon-
gueur dans lequel se fixe un raidisseur 25 pour ac-
croftre ['inertie des éléments constitués en polycar-
bonate. La base du raidisseur 25 est positionnée en
farce dans ledit logement 24.

La porte comporte & son exirémité inférieure un
profil qui forme deux logements 26 pour recevoir les
bords 12 inférieurs des éléments 3 de remplissage
et & I'opposé deux autres logements 27 pour rece-
voir des profils caouichouc 28 a lévres pour isola-
tion. Le profil forme également un raidisseur 29 sur
la largeur de la porte. Des profils caoutchouc a
lévres 30 sont également placés sur le chemin de
roulement, tout autour de la baie pour I'étanchéité
thermique.
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Le corps verrou de désemboitement 31 est placé
en force ou par collage dans deux cloisons du profil
femelle 5. Quand les deux rotules 13 et 16 sont asso-
ciées le guide 20 et I'épaulement du verrou de dé-
semboitement 31 se superposent en présentant
leurs évidements respectifs 21 et 32, I'un & la suite
de l'autre.

Quand l'axe 18 du galet 6 est infroduit dans 1'évi-
dement 32 de I'épaulement de [a téte du verrou de
désemboitement 31 et dans I'évidement 21 du guide
20, les profils 16 et 13 ne peuvent plus se désemboi-
ter quel que soit I'angle de rotation de la charniére.

Le dispositif objet de linvention peut étre utilisé
pour des portes en polycarbonate & éléments hori-
zontaux pour baie, comprenant des articulations a
charniéres continues et des galets qui se déplacent
dans des chemins de roulement, pour lesquelles
portes on désire assurer un assemblage non déboi-
table des charniéres des éléments.

Revendications

1. Porte en polycarbonate comportant un panneau
composé d'éléments horizontaux articulés par leurs
cotés horizontaux, lequel panneau porte des galets
(6) sur ses cotés latéraux qui roulent dans des rails
verticaux (7) lesquels rails se prolongent par des
rails horizontaux (8) tenus par des suspentes, la ma-
nipulation dudit panneau est facilitée par un ressort
de compensation (9), caractérisée en ce que
chaque élément est constitué d'une partie (3) de
remplissage & parois multiples en résine de polycar-
bonate, & laquelle partie sont rapportés un profil
bas (5) et haut (4) horizontaux en polycarbonate,
lesquels profils s'emboitent entre eux en formant
des charniéres continues, en ce que les galsts (6)
sont positionnés sur les extrémités des profils
hauts de chaque élément sur legquel est placé en
force ou par collage dans une ou plusieurs cloison
du profil bas femelle (5} un verrou de désemboite-
ment (31).

2. Porte selon la revendication 1, caractérisée en
¢e que le profil haut (4) de chaque élément constitue
sur une partie deux Jogements (11) et a l'opposé une
partie saillante et cylindrique formant une rotule (13)
associée a un évidement (15).

3. Porte selon la revendication 1, caractérisée en
ce que le profil bas (5) de chaque élément constitue
sur une partie deux logements (11) et sur l'opposé a
une forme cintrée formant une rotule (16) cylin-
drique.

4. Porte selon les revendications 1 et 3, caracté-
risée en ce que les éléments horizontaux s'em-
boitent selon un angle de 15° et se verrouillent selon
un angle de rotation de 30°.

5. Porte selon la revendication 1, caractérisée en
ce que le profil haut (4) de chaque élément porte sur
toute sa longueur un raidisseur (25).

6. Porte selon les revendications 1 et 2, caracté-
risée en ce que l'axe (18) des galets (6) se loge dans
un guide (20) qui est placé en force dans la rotule
(13) du profil méle (4).

7. Porte selon les revendications 1 et 6, caracté-
risée en ce que les guides (20) comportent une bu-
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tée & une extrémité et un méplat sur la longueur de la
pattie cylindrique.

8. Porte selon la revendication 1, caractérisée en
ce que le verrou de désemboitement (31) comporte &
sa téte un épaulement avec un évidement (32} qui, 5
au montage, se superpose avec I'évidement (21) du
guide (20), l'un & la suite de Fautre.

9. Porte selon la revendication 1, caractérisée en
ce que l'axe (18) du galet (6) est introduit dans I'évi-
dement (32) du verrou de désembaitement (31), puis 10
dans I'évidement (21) du guide (20).
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