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ReSeni je z oboru koksérenstvi. T;ka
gseé vyrovnavaciho tlakového sbérného kané-
lu koksovaci komory pro vyrovnavéni pri-
béhtt tlakd vznikajicich karbonizaci ply-
nd a par v prostoru za britem t&snici
118ty samotésnicich dveii koksovaci komo-
ry. Podstata spolivad v tom, Ze vyrovaava-
ci sbdrny tlakovy kandl je vytvoren std-
nami koksovaci komory, vnit¥ni désti zé-
rubni a vybranimi v drzdku vyzdivky samo-
tésnicich dvefi ve smdru k jejich podélné
ose nebo vngjsi sténou drZdku vyzdivky,
posunutého ve smdru podélné osy samotésni-

ich dvefi.
ﬁeéeni lze s vyhodou vyuZit u v3ech kok-
sovacich baretii.
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Vynadlez se tyka vyrovndvaciho tlakového sbérného kanélu
koksovaci komory pro zamezeni @¢inku karbonizaénich plynt a par
béhem koksovaci doby.

Samotésnici dvefe koksovaci komory tésni systémem kov na
kov, kdy brit tésnici listy samotésnicich dveri dosedd na tés-
nici plochu zédrubng. Tésnici uzel u samotésnicich dveri, to je
tésnici lista a zpusob jejiho pritladeni k zarubni, je konstruo-
van s pruzné dotlacovanou nebo dotloukaci tésnici listou. Pros-
tor mezi bfitem tésnici listy a tésnici plochou zarubné se u sa~-
motésnicich dveri béhem koksovaci doby dotésnuji smolnymi usaze-
ninami kondenzujicimi z unikajicich karbonizaénich plyni a par,
které tvori vlastni tésnici prvek. Vyrony surového koksarenského
plynu netdsnostmi mezi bifitem t&snici 1isSty samotésnicich dveri
a tésnici plochou zérubné jsou silné, zejména na podatku kokso-
vaci doby, kdy neni jesté vytvorena vrstvic¢ka tésniciho prvku -
usazen a dochédzi k objemu maximédlniho mnoZstvi karbonizaénich
plyni - v prostoru tésnici lisSty samotésnicich dveri vznika tla-
kovad §pifka unikajiciho kokséarenského plynu. Vyrony karbonizaé-
nich plynt jsou éasto spojeny s jejich samovznicenim, &imz do-
chazi k poskozovani pevné armatury, vlastnich samoté&snicich
dveri, tésniciho uzlu a zarubné, Vyrony surového koksarenského
plynu do okoli koksovaci komory znaéné zhoréujd'pracovni prostre-
dija rovnéz tim Zivotni prostiedi provozu koksovny. Zvysenou
tvorbou smolnych usazenin vznikaji viceprace namdhavého ¢isSténi
tésnicich ploch ve zdravotné zavadném prostiedi, '

Uvedené nevyhody jsou na minimum sniZeny vyrovnavacim tla-
kovym sbérnym kandlem koksovaci komory podle vynalezu, jehoz
podstata spociva v tgﬁg Ze vyrovnavaci tlakovy sbérny kanal je
vytvoien sténami koksovaci kowory, vnitini casti zarubni a
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vybranimi v drZéku vyzdivky samotésnicich dveii ve sméru k jejich
podélné ose nebo vnéjsSi sténou drZaku vyzdivky posunutého ve smé-
ru podélné osy samotdsnicich dveri, pricemz objem vyrovnévaciho
tlakového sbérného kandlu je stanoven vyskou koksovaci komory a
priurezem vybrani, ktery je zavisly na horni stanovené hranici
vlhkosti vsazky.

PouZzitim vyrovnavaciho tlakového sbérného kandlu koksovaci
- komory se vytvari pifiznivé podminky pro proudéni vznikajicich
karbonizaénich plyni a par v prostoru za britem tésnici 1listy
sanotésnicich dveifi, dochdzi k odstranéni tlakové Spiéky, pribé&h
tlakd vznikajiciho surového koksarenského plynu v prostoru za
tésnici liStou béhem koksovaci doby je rovnomérny bez vétsich
vykyvi, Vyrony karbonizaénich plynti do okoli koksovaci komory
netésnosti dvefi ne jsou pozorovatelné ani bezprostifedné po obsa-
zeni koksovaci komory, smolné usazeniny kondenzuji na tésnicich
plochach pouze v mnoZstvi nutném pro dotésnéni samotésnicich
dveri. Vyrovnavaci tlakovy sbérny kanidl koksovaci komory tedy
odstranuje vyrony surového koksarenského plynu netésnosti samo-
tésnicich dveri koksovaci komory do okoli koksovaci komory, ¢imZ
se resSi zlepSeni pracovniho a Zivotniho prostredi v koksarenském
provoze a jeho okoli, sniZovani mnoZstvi vyrabéného koksarenského
plynu a jeho jakosti. Zamezuje se poskozovani pevné armatury,
vlastnich samotésnicich dveri, tésniciho uzlu a zarubné, ke kte-
rému dochézelo pfi samovzniceni unikajicich karbonizaénich plynd,
sniZzuje se mnoZstvi vyroby smolnych usazenin na mnoZstvi nutné
pro dotésnéni samotésnicich dveri. Tim se odstranuje fyzicky na-
méhava prace ve zdravotné zavadném prostredi pri ¢isténi tésni-
.cich ploch od nadmérného mnoZistvi zkondenzovanych usazenin. Vy-
hodou je rovngZz to, Ze vyrovnavaci tlakovy sbérny kanil lze pou-
7it u samotdsnicich dveiri koksovaci komory kteréhokoliv typu a
tim prispét k zlepseni pracovniho a Zivotniho prostredi,

Né pripojeném vykresu je znéazorngno prikladné provedeni vy-
rovnavaciho tlakového sbérného kandlu koksovaci komory podle vy-
nalezu v priéném rezu samotésnicich dveri s driaky dverni vyz-
divky.
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Vyrovnavaci tlakovy sbérny kanal 7 koksovaci komory 6 je
vytvoren mezi sténou koksovaci komory 5, vnitfni &asti zarubni 3
a vybrénim 15 v drZaku vyzdivky 13 samotésnicich dveii 1 ve sméru
k podélné ose o samotésnicich dveri 1. Driak vyzdivky 13 s vybra-
nim 15, ku prikladu pro vysku komory 4 metry maji prifez vybréni
15 20 x 190 mm nebo lze vyuzit stavajicich drzakd vyzdivky 13
samotésnicich dveri 1 tak, Ze je vybrani 15 ziskano posunem drza-
ki 13 ve sméru k podélné ose o samotésnicich dveri 1 pfi dodrieni
optimdlnich rozmérii vyrovnavaciho tlakového sbérného kandlu 7,
JjehoZ objem je stanoven vySkou koksovaci komory 6, prirezem vybra-
ni 15, ktery je zavisly na horni stanovené hranici velikosti vsaz-
ky. ‘

Vyrovnavaci tlakovy sbérny kandl 7 koksovaci komory 6 vyrov-
nava prib&h tlakd vznikajicich karbonizaci plynk a par v prostoru
za biitem 12 dotloukaci té&snici 1listy samotdsnicich dveri 1 kokso-
vaci komory 6, odstranuje vyrony téchto plyni netésnosti samotés-
nicich dveri 1 a vytvari podminky pro kondenzaci samotnych usaze-
nin - tésniciho prvku samotésnicich dveri 1 koksovaci komory 6 a
to pouze v mnoZstvi nutném pro dotésnéni samotésnicich dveri 1.

Vynalezu lze s vyhodou pouzit u vsech typi koksovacich komor
koksoven,

PRupuEr vYyNL1EZU

Vyrovnévaci tlakovy sbérny kanal koksovaci komory pro vy-
rovnavani pribéhd tlakil vznikajici karbonizaci plynd a par
v prostoru za britem tésnici liSty samotésnicich dveri koksova-
ci komory,vyznacujici se tim, Ze vyrovnavaci tlakovy sbérny ka-
nal (7) je vytvoren sténami koksovaci komory (5), vnitini &4sti
zérubnf;%/vybranimi (15) v drzaku (13) vyzdivky, samotésnicich
dveri (1) ve sméru k jejich podélné ose (o) nebo vnéjsi sténou
drzaku (13) vyzdivky, posunutého ve sméru podélné osy (o) samo-
tésnicich dveri (1), pricemZ objem vyrovnavaciho tlakového
sbérného kanalu (7) je stanoven vysSkou koksovaci komory (6) a
prufezem vybrani (15), ktery je zavisly na horni stanovené hra-
nici vlhkosti vsazky., .

1 vykres
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